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Vanligen beakta

ALLMANNA ANVISNINGAR

Bruksanvisningens giltighet och garanti

Innehall

Den fullstédndiga bruksanvisningen for etikettautomaten ALS306 och ALS 309 bestar av foljande

delar:
Handbok Malgrupp Media Tillganglighet
Bruksanvisning Manoverpersonalen  Utskrivet Leverans med maskinen
Monteringsanvisningar Servicepersonalen User-Doku-CD
Servicehandbok Service-Doku-CD Maste bestallas separat

Reservdelskatalog
1) Endast for certiefierad och kvalificerad servicetekniker och for OEM-kunder.

Den foreliggande bruksanvisningen galler endast de ovan namnda maskintyperna. Bruksanvis-
ningen visar korrekt hantering och installning av maskinen.
Forutsattning for hantering och installning ar korrekt installation och konfiguration av maskinen.

— Informationer dver den erforderliga kvalifikationen for detta: Se kapitel Information och kvalifika-
tion [1 pa sidan 10.

— Informationer for installation och konfiguration: Se servicehandboken.
For tekniska fragor som ej beskrivs i denna bruksanvisning:

=> beakta etikettautomatens servicehandbok
eller

=> tillkalla servicetekniker fran var samarbetspartner.
— Var samarbetspartners kundservice star speciellt till forfogande for konfiguration samt vid stor-
ning.

Teknisk niva
Teknisk niva: 5/2017
Programversion: 2.60 SR1

Ansvar
NOVEXX Solutions férbehaller sig ratten att:

— utféra konstruktions-, komponent- och programférandringar samt anvanda likvardiga kompo-
nenter som motsvarar den tekniska utvecklingen istéllet for angivna delar.

— andra informationen i denna bruksanvisning.
En forpliktelse att utféra dessa férandringar pa tidigare levererade maskiner ar utesluten.

Upphovsratt

Alla rattigheter till denna bruksanvisning och dess bilagor finns hos NOVEXX Solutions. Kopiering,
atergivning eller spridning av innehall pa annat satt, aven av delar av denna bruksanvisning, far
endast ske efter skriftlig tillatelse.

Tryckt i Tyskland
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Tillverkare

Novexx Solutions GmbH
Ohmstralie 3

D-85386 Eching
Tyskland

Tel.: +49-8165-925-0
Fax: +49-8165-925-231

www.novexx.com

Presentation och information

Teckenforklaring

Olika typer av information anvands for att underlatta Iasbarhet och dversikt.
Meningar, som bérjar med en pil, innehaller hanteringsanvisningar.

=> Utfor hanteringsanvisningarna efter varandra i den ordningsféljd de beskrivs.
Foljande information inleds med ett streck:

— Upprakningar

— Beskrivning av tillstand

— Beskrivning av tidigare arbetsmoment.

— Forutsattning for efterfoljande, beskrivna moment

Héanvisning betraffande faror och risker

Viktiga anvisningar, som ovillkorligen maste beaktas, visas sarskilt tydligt:

VARNING!
A En varninganvisning pekar pa risker som kan leda till svara skador eller dédsfalll Anvisningen
innehaller sakerhetsatgarder for skydd av utsatta personer.

=> Anvisningarna maste ovillkorligen fdljas.

OBSERVERA!

En anvisning till uppmarksamhet pekar pa risker som kan leda till materiella skador
eller till personskador (lattare skador). Uppmaningen innehaller anvisningar fér undvi-
kande av skador.

=> Anvisningarna maste ovillkorligen fdljas.

Bilder

Vid behov illustreras texterna med bilder. Kopplingen till en bild visas med ett i [hakparentes] skrivet
bildnummer. Stora bokstaver efter ett bildnummer, t.ex. [12A], visar pa motsvarande position i bild-
en.

Normalt sett avbildas etikettautomaten i hégerversion. Vansterversionen avbildas endast nar skill-
naden maste fortydligas.

Knappsymboler

— Mandoverfaltets knappar visas som symboler.
— Ska flera knappar tryckas ner samtidigt sammanbinds symbolerna med ett "+“: (| ) + (&
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Funktioner
Funktioner visas i form av MENYNAMN > funktionsnamn med gra text.

Kompletterande information

Expertsymbolen markerar uppgiftersom endast ar forbehallna kvalificerad och speciellt
?ER;S utbildad personal.

Informationssymbolen markerar anvisningar och rekommendationer samt ytterligare infor-

°
]  mation.
/ Drivmedel:

A — Drivmedel, t.ex. smoérjmedel eller rengéringsmedel
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SAKERHETSANVISNINGAR

Information och kvalifikation

Sakerstall nodvandig behorighet

=> Lat endast instruerad och behorig personal hantera, stalla in och utféra service pa maskinen.
=> Instéllningsarbeten far endast utféras av personal som ar kvalificerad och utbildad eller av kund-

service.

-> Bestam tydliga regler for hantering, instalining och service av maskinen och folj dessa.

=> Utbilda ockséa personalen regelbundet i arbetssakerhet och miljévard.

Behorighet fér hantering

Instruktionen av maskinoperatérer maste sakerstalla:

— att personalen kan anvanda maskinen sjalvstandigt och riskfritt

— samt sjalva kan avhjalpa mindre driftsstorningar.

=> Instruera minst tva personer for hanteringen.

=> Ha tillracklig mangd etikettmaterial till hands for test och instruktion.

Behorighet for systemintegrator och serviceperson

Installationen av etikettautomaten och servicearbeten pa maskinen kraver kvalificerade
EXPERTS  kunskaper. Endast specialutbildad servicepersonal kan beddoma de arbeten som ska utfé-
ras och upptacka mojliga faror:

— Genom en specialistutbildning férvarvade kunskaper i mekanik och elektronik (i Tyskland t.ex.

utbildning till mekatroniker).

— Deltagande i en teknisk kurs 6ver den motsvarande etikettautomaten hos tillverkaren.

— Personal som arbetar med installning maste kanna till hur etikettautomaten fungerar.

— Personal som arbetar med installning maste kénna till hur anlaggningen, i vilken etikettautoma-

ten ar integrerad, fungerar.

Arbetsuppgifter

Stalla upp maskin

ansluta

stélla in

starta/sténga av
Lagga i/byta material/folie
Anvandningsrelaterade instéllningar
Atgarda mindre driftsstérningar °
Rengdra maskin
Atgéarda storre driftsstérningar 2
Installningar pa elektronik/ mekanik

Reparationer

Systemintegrator Operator Serviceperson

X X X| X X| X
X X X| X X
X X X X X X X X

[Tab. 1] Exempel pa uppdelningen av arbetsuppgifter pa olika kvalificerad personal
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Arbetsuppgifter Systemintegrator Operator Serviceperson
Handbok: Servicehandbok Bruksanvisning Servicehandbok,
@ reservdelskatalog

[Tab. 1] Exempel pa uppdelningen av arbetsuppgifter pa olika kvalificerad personal

1) t.ex. storningar vid detektering av etiketterna
2) t.ex. feletiketteringar

Beakta informationen

VARNING!
A Etikettautomaten kan endast anvandas sakert och effektivt om all nédvandig information
efterlevs!

=> Las noggrant igenom denna bruksanvisning innan idrifttagning och beakta alla anvisningar.
=> Beakta ytterligare sakerhets- och varningsanvisningar pa etikettmaskinen.

=> Endast fackpersonal far hantera etikettmaskinen och stalla in den.

Produktansvar och garantiansprak kan endast géras gallande om maskinen anvands enligt anvis-
ningarna i bruksanvisningen.

Hall informationen tillganglig

Forvara denna bruksanvisning

=> Vid maskinen s att maskinoperator har tillgang till.informationen.

=> Informationen ska alltid vara lasbar.

=> Avyttras maskinen ska bruksanvisningen medfélja och Iamnas vidare till nasta agare.

=> Sakerhets- och varningsanvisningar pa maskinen ska vara rena och kunna lasas. Byt ut skyltar
som saknas eller ar skadade.

Maskinens driftssakerhet

Korrekt anvandning

De har beskrivna etikettautomaterna ar avsedda for utmatning och klistring av redan utskrivna
sjalvhaftande etiketter pa produkter eller forpackningar.

Det anvanda etikettmaterialet maste foreligga stansat och i form av rullar. Stansat betyder att de
sjalvhaftande etiketterna en och en, atskilda genom stansningar, haftar pa ett barmaterial. Etiket-
terna far endast hafta sa starkt att de later sig lossas nar materialet bryts dver en skarp kant.

Som regel byggs etikettautomater in i en dverordnad anlaggning, t.ex. en forpackningsanlaggning
av en systemintegrator. Vanligtvis satts etiketterna pa produkter som flyttas forbi etikettautomaten
med en automatisk matningsanordning.

En annan anvandning eller en anvandning utdéver denna galler som ej féreskriftsmassig. For skador
som kan aterforas till en ej foreskriftsmassig anvandning av maskinen, évertar NOVEXX Solutions
ingen form av ansvar.

Maskinen ska utrustas med lampliga anordningar av systemintegratorn, for att skydda mandéver-
personalen fran mojliga faror — t.ex. klamningsrisk genom att gripa in mellan produkt och utmat-
ningskant.
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VARNING!

A Felaktig anvandning av maskinen kan leda till olyckor, materiella skador och produktionsbortfall !
=> Kdr endast maskinen enligt de instruktioner som Iamnas i denna bruksanvisning.
=> Ta inte maskinen i bruk utan nédvandiga skyddsanordningar.

=> Utfér endast instéllningar pa maskinen enligt anvisningar i denna bruksanvisning och med
nddvandig noggrannhet.

=> Anvand endast originalreservdelar.
=> Genomfdr inga férandringar av och bygg inte om maskinen.

=> Reparationsarbeten pa maskinen far endast utféras av auktoriserad fackpersonal som kan-
ner till ddrmed férbundna risker.

Skydd mot skador fororsakade av elektrisk strom

A VARNING!

Maskinen arbetar med natspanning! Berdring av spanningsférande delar kan fororsaka livsho-
tande chockstrom och brannskador.

=> Ta endast maskinen i bruk nar kapan ar korrekt monterad.
=> Anslut endast maskinen med jordad kontakt i korrekt installerat eluttag.
=> Sténg av maskinen och lossa kontakten fére rengdring och skotsel.

=> Anslut endast maskinen till andra maskiner nar dessa uppfyller kraven hos SELV-krets (sa-
kerhet klenspanningskrets) enligt SS-EN 60950 .

=> Hall maskinens On/Off-brytare tillganglig.

Maskinen har i standardutférande inget skydd mot sténkvatten .
=> Hall maskinen torr.
=> Stang av maskinen och dra ur kontakten fére rengdring och skétsel.

=> Har vatska trangt in i maskinen sa séa stédng genast av den och skilj den fran natet. Tillkalla
servicetekniker.

1) Undantag: Maskiner med specialutrustningen damme-/stankvattenskydd ar skyddade mot vattenstank.

OBSERVERA
For hog eller for lag spanningsforsérjning kan skada maskinen.

= Kor endast maskinen med den natspanning som anges pa typskylten.
RN
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Skydd mot skador pa grund av mekanisk paverkan

A VARNING!

Risk for skador pa grund av rérliga och snabbt roterande delar!

=> Respektera sakerhetsavstandet till en maskin som gar.
=> Grip aldrig i en maskin som gar.
=> Sténg av maskinen fére mekaniska installningsarbeten.

=> Hall omradet runt rorliga delar fritt &ven nar maskinen inte arbetar om det finns risk for att den
kan startas.

Reglerarmar ar fijaderspanda och kan sla tillbaka om banspanningen for etikettma-terialet plots-
ligt avtar.

=> Hall alltid reglerarmarnas roérelseomrade fritt.

Indragningsrisk!

=> Bar inte slips, 10s kladsel, smycken, klockor eller liknande foremal pa kroppen i narheten av
arbetande maskin.

=> Bar inte langt har I0st utan anvand harnat.

Klamrisk vid utmatningskanten pa grund av produkterna pa matningsanordningen!

=> Vidror aldrig omradet mellan produkt och utmatningskant nar maskinen arbetar eller ar klar
att startas.

=> Under drift far inte skyddsanordningar tas bort eller kringgas.
Risk for att snubbla!

=> Dra anslutningskablar och pneumatikslangar (om sadana finns) sa att ingen kan snubbla 6ver
dem.

Risk for personskador genom etikettrulle som faller ner!

=> Bar sakerhetsskor.

Vid applikatordrift:

Klamrisk mellan utmatningskanten och applikatortryckplattan pa grund av applikatorrorelsen!

-> Driv applikatorn endast med éverordnad skyddsanordning .

=> Vidror aldrig omradet mellan applikator och utmatningskant nar maskinen arbetar eller ar klar
att startas.

=> Under drift far skyddsanordningar absolut inte tas bort eller kringgas.

1) Rorlig, reglad, atskiljande skyddsanordning (EN 953)
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Innan varje pabdrjad produktion

Ataganden fér driftsansvarig och servicepersonal

=> Séakerstall féljande férutsattningar enligt uppgift i servicemanualen:

— Maskinen ar korrekt uppbyggd och har konfigurerats enligt anvisning.
— Alla nédvandiga sakerhetsanordningar ar installerade.

— Maskinen har genomgatt minst en testkérning.

— Maskinen ar ansluten till elnatet.

=> Stall nédvandig personlig skyddsutrustning till forfogande fér maskinoperatorer, t.ex. harnat.
Kontrollera att skyddsutrustningen anvands pa ratt satt.

Ataganden hos personal som arbetar med maskinen

=> Kontrollera att sakerhetsanordningarfungerar korrekt.

=> Kontrollera om maskinen uppvisar skador. Anmal omgaende faststéllda fel.

=> Anvand personlig skyddsutrustning pa ett korrekt satt, bar t.ex. harnat.

=> Tag bort material och foremal som inte behovs fran maskinens arbetsomrade.

=> Sakerstall att endast behoriga personer uppehaller sig inom maskinens arbetsomrade.
=> Sakerstall att ingen utsatts for risk av den startande maskinen.

Varningsanvisningar pa maskinen

FORSIKTIGT!
Varningsanvisningar pa maskinen innehaller viktig information fér arbetande personal.
=> Tag inte bort varningsanvisningar.

—> Ersatt saknade eller byt ut olésliga varningsanvisningar.

[1] Varningsanvisningens placering pa maskinen.
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Varnings-

o Innebord Delnummer
anvisning

Varningsanvisningen “klampunkt” varnar for risk for indragning A5346
vid rorliga delar pa maskinen.

Q
O

Den bla etiketten “Las handbok” innebar att man ska lasa bruk- A5331
sanvisningen.

[Tab. 2] Innebdrd av varningsanvisningen.
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Maskinbeskrivning

OVERSIKT

Komponenter

[2] Etikettautomat ALS 306 (hdgerversion).
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A Reglerarm
— Haller etikettmaterialet jamnt spant.
— Bromsar rotationen av materialrullen nar materialdragningen slapper efter.

B Avrullning
— Avrullningsdorn fangar upp etikettrullen.

C Karndiameteradapter
— For anpassning av diameter pa avrullningsdorn till etikettrullens karndiameter.

D Vridreglage
— Genom att vrida medsols fixeras etikettrullen pa avrullningen.

E Manéverfalt
— For inmatning av kommandon i maskinen samt for att visa drifstillstand och felmeddelanden.
— Valfritt kan dessutom ett externt mandverfalt anslutas till maskinen.

F Drivvals
— Forflyttar etikettmaterialet framat.

G Tryckrulle
— Trycker etiketten pa produkten efter utmatning.

H Etikettfotocell
— Stoppar etikettmatningen efter utmatning av en etikett.

I Utmatningskant

— Avbildad: fast L-utmatningskant.

— Kan valfritt fas som: svangbar L-utmatningskant, fjadrande L-utmatningskant, pneumatisk L-ut-
matningskant.

J Tryckmekanism

— Trycker tryckrullen mot drivvalsen.

— Forhindrar att arbetsmaterialet halkar igenom.

— Slapper sjalvstandigt nar barmaterialet lindas runt drivvalsen.

K Reglerarm
— Reglerar upprullningshastigheten.

L Upplasningsknapp
— Diametern pa upprullningskarnan minskas nar knappen trycks in.
— Maojliggér problemfri borttagning av upprullat barmaterial.

M Upprullning
— Rullar upp det tomma barmaterialet.

06/2017 | 00 17 Maskinbeskrivning



Bruksanvisning ALS 30x NOVEXX((
SOLUTIONS

Manoverfalt

[3] Mandverfalt pa ALS 30x (i utmatningsdrift)
A Diriftslysdiod
B Fellysdiod
C LCD-display
D Knappar

Driftslysdiod

Lyser gron nar maskinen ar pa

Fellysdiod
Lyser rod vid fel

LCD-display
— Visar funktioner, installningsvarden, driftstillstand och felmeddelanden
— Texten beror pa maskinens driftstillstand och beskrivs i kapitlet Driftstyper [J pa sidan 33.

Knappar

Knapparnas funktioner beror pa maskinens driftstillstand och beskrivs i kapitlet Driftstyper [ pa
sidan 33.

Sprak

— Displaytexten finns pa 7 olika sprak

— Den arinstalld pa engelska

— For att valja ett annat sprak, se kapitlet Funktioner [ pa sidan 36
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Anslutningarnas placering

Anslutningar pa maskinens baksida

COOCO0OOO00OEEO00E000000000

| |

[4] Anslutningar pa maskinens baksida

Etikettfotocell

Produkt(start)fotocell

Varvtalsgivare (kravs for automatisk hastighetsanpassning)
Alternativ etikettsensor

Rulldiameterfotocell (for extern RD-kontroll pa avrullare 1 eller 2)

A

B

C

D

E

F Signalingangar (valfritt)

G Signalutgangar (valfritt)
H ejanvand

I RD '-sensor 1 (for intern RD-kontroll pa avrullare 1)
J RD-sensor 1

K RD-sensor 2

L

RD-sensor 2

1) RD = rulldiameter

19

NOVEXX(
SOLUTIONS

Maskinbeskrivning



Bruksanvisning ALS 30x

06/2017 | 00

Gréanssnitt fér PLC-signal 2

Granssnitt fér USB-B-enhet®#

Fack fér minneskort (SD/MC-kort) 3
Anslutning for externt mandverfalt (RS485)
Seriellt granssnitt (RS232)
Natverksanslutning (Ethernet 10/100)
Valfritt: Applikatorgranssnitt

Anslutning till elnatet

Granssnitt for USB-A-enhet (USB-minne)

cHwnwxxPO VO Z2 =

e | Anslutning av maskinen: se avsnitt Anslutning till einatet [0 p& sidan 43.

NOVEXX(
SOLUTIONS

1 Anslutning av sensorer: se avsnitt Anslutning av sensorer [J pa sidan 45.

2) Styrning av en applikator; signalutbyte med andra maskiner.
3) Granssnitt stdds annu inte av firmware-versionen 2.60.
4)

Anslutning till Host-computer for 6verforing/utlasning av installningar, mandvrering via web-server (endast med Ethernet)

eller 6verforing av firmware. Narmare detaljer se servicehandboken.

20
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Funktioner

| etikettdrift I6per etikettbandet fran rullen forst runt reglerarmen [5A], vilken alltid ger jAmn spanning
pa bandet. De bada frammatningsvalsarna [5D] fére och bakom utmatningskanten [5C] drar resp.
skjuter bandet éver utmatningsplaten. Vid utmatningsplaten lossnar etiketten fran barmaterialet
och trycks pa plats pa produkten med hjalp av tryckrullen [5B].

Matningsvalsarna matar fram band for en etikett och stoppar sedan tills nasta produkt kommer fram
till utmatningskanten. Matningen startas av produktfotocellen som &r monterad pa matningsbandet.
Etikettfotocellen vid utmatningskanten gor att forloppet stoppas om ett mellanrum mellan tva etiket-
ter registreras.

Fran utmatningskanten |6per det tomma barmaterialet runt drivvalsen [5D] till upprullning [5E]. Reg-
lerarmen reglerar samtidigt upprullningshastigheten.

Hela etikettautomatens drift dvervakas och styrs elektroniskt. Vid stérningar skickar styrningen ett
felmeddelande till operatdren. Vid behov stoppas etiketteringen automatiskt. Samtidigt skickas en
elektronisk signal. Signalen kan tas emot och utvarderas av en extern styrning.

[5] Etikettautomat ALS 306 klar att anvanda.
A Reglerarm
B Tryckrulle
C Utmatningskant
D Drivvalsar
E Upprullare

06/2017 | 00 21 Maskinbeskrivning



Bruksanvisning ALS 30x NOVEXX((
SOLUTIONS

Konstruktion

ALS 30x kan i flera avseenden anpassas till kundens krav:
Egenskap Anpassning
Matarriktning for produkterna Hogerversion (RH) /

vansterversion (LH) maskin

Monteringslage fér maskinen Horisontalt / vertikalt

Etikettering uppifran / fran sidan

Fastsattning av maskinen Uppe / nere / hoger / vanster / baksida
Antal avrullare 1/2
Fastsattning av avrullarna Uppe (héger/vanster)

Pa sidan (hoger/vanster)

° Hanteringen av etikettautomaten beskrivs i denna bruksanvisning utifran hdgerversionen
med de i [7] avbildade egenskaperna. Andra versioner beskrivs endast nar beskrivningar
eller bilder avviker i viktiga detaljer.

[6] ALS 30X (hogerversion) med féljande egenskaper:
Matarriktning = fran vanster till hdger
Monteringslage = vertikalt / etikettering fran sidan
Antal avrullare = 1
Fastsattning av avrullaren = uppe till hger
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[7] ALS 30X (hogerversion) med foljande egenskaper:
Matarriktning = fran vanster till hger

Monteringslage = horisontalt / etikettering uppifran
Antal avrullare = 1

Fastsattning av avrullaren = uppe till vanster

G

[8] ALS30X (vansterversion) med féljande egenskaper:
Matarriktning = fran hoger till vanster
Monteringslage = horisontalt / etikettering uppifran
Antal avrullare = 2

Fastsattning av avrullaren = pa sidan till vanster och hoger
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TEKNISKA DATA

06/2017 | 01

Parametrar
Utmatningshastighet ':

ALS 306 upp till 60 m/min
ALS 309 upp till 45 m/min
Etikettstoppnoggrannhet pa utmatningsplaten:

Variabel hastighet: <z1mm
Konstant hastighet: <+0,5mm

Hastighetsstyrning:

Noggrannhet intern RD-kontroll

Fast installning eller automatisk hastighets-
anpassning via varvtalsgivare

RD £3%

1) Den maximala utmatningshastigheten beror pa etikettens form.

Etiketter

Etikettmaterial:

Sjalvhaftande, stansade etiketter pa
barmaterial

Monterad upprullare: ja
Genommatningsbredd fér materialet 2:

ALS 306 till 160 mm
ALS 309 till 233 mm
Minimal etikettbredd: 20mm
Etikettlangd: 20 - 600 mm
Etiketternas avstand pa barmaterialet: min. 1 mm

Etikettrulle:
Lindningsriktning
Avrullning yttre @:
Upprullning yttre @:

Kérna invandig @:

invandig eller utvandig

upp till 400 mm

upp till 270 mm

38,1/76,2/101,6 mm (1,5/3/4*)

2) Genommatningsbredd for materialet = bredd pa etikett + barmaterial. Beroende pa utmatningskantens bredd.

Etikettsensor

Avstand till utmatningsplaten

L-utmatningskant:

Sensor typ:

24

19 mm

Lasersensor, NPN/PNP (kan kopplas om)
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Energiforsorjning

Natspanning:

Stromfoérbrukning

Effektforbrukning:

Sakringar:

3) Inte tillganglig fér anvandare/servicetekniker.

100-240V (AC) vid 60/50 Hz natfrekvens.
Tillaten tolerans: £10 %

max. 5,1 A vid 100V
max. 2,1 A vid 240V

max. 510 VA

integrerade i natdelen ®

Elektronik
Processor: 32 bitars processor ARM926-EJ
RAM: 128 MB
ROM: 8 MB
Fack for minneskort: 1x SD/MC
Realtidsklocka: ingen
Mandverfalt: grafisk display med 128 x 32 pixlar, 2/4 rader, 5
knappar
Granssnitt

Sensorgranssnitt for externa sensorer
(4-stift M12 per kontakt)

Etikettsensor:

Alternativ etikettsensor:
Produktfotocell:

APSF sensor (varvtalsgivare):

Extern rull-@ sensor:

Interna sensorgranssnitt for:

NPN, 24V

PNP/NPN, 24V

PNP/NPN, 24V

en-/tvafas, PNP/push-pull, 24V, max. 20 kHz
PNP, 24V

Materialavrullare fotocell
Tryckrulle ej anvand
Reglerarm tvafasig fotocellsavkodare

PLC-granssnitt

Sub-D15, optiskt isolerad, valfritt via tva
8-stift M12 (varje in-/utgang separat)

Utgangar: 4x PNP, 24V, max. 500 mA/kanal, totalt tillaten
utgangsstréom: 1500 mA
Ingangar: 3x PNP/NPN, 24V

25
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Datagranssnitt:

Seriellt: RS232C (Sub-D9), max. 115200 Baud
Ethernet: 10/100 BaseT (RJ45)
USB: USB-B, enhetsversion 1.1, driftstyp "full speed",
12 Mbit/sek ©
USB-A
Minneskort Uttag for 1 SD/MC-kort &
Granssnitt for mandverfalt: RS 485 (Mini-DIN 6-kontakt) for fjarrstyrning

6) Granssnitt stdds annu inte av firmware-versionen 2.60.

Interna granssnitt

RFID Anslutning for fir RFID las-/skrivenhet (spe-
cialutrustning) 4

Applikatorgranssnitt Anslutning for kretskort fér applikatorgranssnitt
(specialutrustning)

4) Finns annu inte

Statusmeddelanden, testfunktioner, produktprofiler

Automatiskt stopp nar: ...om etikettrullen ar tom eller om ingen stans
hittades
... max. tillatet antal saknade etiketter 6vers-
krids

Testfunktioner: Automatisk diagnos efter start

Lasning av systemdata vid datagranssnitt

Statusindikeringar: Etikettrakneverk
Driftstidsrakneverk
Minnesplatser for produktprofiler: upp till 16
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Dimensioner

Hojd x bredd x djup: °

ALS 306 726 x 389 x 386 mm ©
726 x 802 x 386 mm ’

ALS 309 726 x 389 x 470 mm ©
726 x 802 x 470 mm 7

Vikt:

ALS 306 54 kg

ALS 309 56 kg

5) Matt utan utmatningskant och hallare for utmatningskant
6) utan avrullare
7) med avrullare uppe

Omgivande forhallanden

Inomhus

Uppstallningsplats:

Skyddad mot vatten och vind

— Torrt

— Ej explosiv atmosfar
Driftstemperatur: 51ill 40°C
Luftfuktighet: 30 till 85% (ej kondenserande)
Ljudniva (pa 1 m avstand): 72dB(A)
Skyddsklass: IP 21

IP 54 specialutrustning
Hojd 6ver havet Drift till max. 2000 m 6. h.
Integration
Monteringspunkter: sida / undersida / baksida
Utmatningspositioner: uppifran, fran sidan, underifran
Utmatningskanter: L-form, befastning kan vridas 90°

Certifikat & Markningar
- CE, TUV/GS, FCC, CCC, EAC, NRTL, US/CA
— Enligt normen EN 55032 galler for apparater av klass A féljande information:

VARNING! Denna utrustning ar av klass A. Utrustningen kan orsaka radiostérningar i bostaden; i
detta fall kan anvandaren bli tvungen att vidta nédvandiga atgarder.
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TILLVAL

Externt manoverfalt

Fast utmatningskant

Svangbar utmatningskant

Fjadrande utmatningskant

Forutom det stationara manoverfaltet kan ett externt
mandverfalt anslutas.

Ett externt mandverfalt ar fordelaktigt nar det statio-
nara faltet ar svart att na pa grund av maskinens
monteringsposition.

[9] Externt mandverfalt

Utmatningskanten ar fast forbunden med styrstang-
erna

Justering av den vertikala positionen genom hoj-
ning/sankning av hela maskinen.

Det ar mgjligt att justera lutningen genom att svanga
styrstangerna (se servicemanualen for mer informa-
tion).

Utmatningskantens position kan justeras vertikalt.

Maskinen behover inte flyttas vid instalining av ut-
matningskanten; maskinupphangningen behdéver
inte lossas.

Utmatningskanten ar vridbart monterad. En vridfja-
der i utmatningshuvudet trycker utmatningskanten
nedat, mot produktytan.

Mojliggor utjamning av hojdskillnader mellan
produkterna eller pa produktytan.

[12] Fjadrande utmatningskant
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Pneumatisk utmatningskant

— Utmatningskanten ar vridbart monterad pa utmat-
ningshuvudet. Tryckluft trycker utmatningskanten
mot produktens yta.

— Darigenom utjamnas hojdskillnader mellan
produkterna eller pa produktytan.

Eurohallare for utmatningskant

Gor det majligt att finjustera det lodrata avstandet
mellan utmatningskanten och produkten utan att flytta
maskinen.

[14] Installbar eurohallare for utmatningskant

Stallbar huvudled

Med den stallbara huvudleden kan etikettautomaten
lutas av bara en person fint doserat med +4°.

[15] Stallbar huvudled
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Skarvbord

Med hjalp av skarvbordet kan materialanden fér den
féregaende rullen klistras ihop med materialbérjan pa
den nya rullen. Darigenom maste materialbérjan inte
trddas genom hela maskinen vid varje rullbyte, viket
reducerar stillestandstiderna for materialbyte. Sarskilt
effektivt later sig skarvbordet sattas in vid anvandning
av tva materialavrullare [16].

Damm-/stankvattenskydd

NOVEXX(
SOLUTIONS

[16] ALS 306 med skarvbord

Extra tédtning av de elektriska anslutningarna och huset,

med vilken kapslingsklass IP 54 uppnas.

Fotocell for rulldiameter

Fotocellen for rulldiametern (RD-fotocell) utldser en
varning om en sarskild, installbar rulldiameter under-
skrids.
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[17] Damm-/stankvattenskydd (rott resp. morkt pa bilden)

# \\

[18] RD-fotocell (A)
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Kabelkit for intern rulldiameterkontroll

Med dessa kablar ansluts de i avrullningen integrerade
fotocellerna till styrningen pa ALS 30x. Darmed kan
den interna rulldiameterkontrollen anvandas. For 2
avrullare behdvs 2 kabelkits

Extra materialstyrskiva

Den extra materialstyrskivan [20A] forbattrar sidostyr-
ningen av materialrullen. Tillvalet rekommenderas spe-
ciellt for bearbetning av mycket smalt (< 30 mm bredd)
etikettmaterial.

Kapacitiv etikettsensor

Tillvalssensor som behovs for bearbetning av transpa-
renta etiketter [17]. Sensorn monteras pa stangerna till
utmatningskanthallaren.
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[19] Kabelkit for intern RD-kontroll.

[21] Kapacitiv etikettsensor med hallare och kabel.
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Skrivare

— Vid behov kan en skrivare (levereras inte av
NOVEXX Solutions) for varmpragling monteras pa
styrstangerna vid utmatningskanten.

— Exempel pa anvandning: Tryckning av [6pande
nummer pa etiketterna.

Applikator

Da det inte ar majligt att fasta etiketterna fran utmat-
ningskanten kan etikettautomaten utrustas med en
applikator. Det finns olika applikatortyper beroende pa
behov.

Enklare applikatorer kan styras direkt via PLC-signal-
granssnittet som ingar som standard.

Applikatorgranssnitt
Extra kretskort; for styrning av i princip valfri applikator-
typ.

Kit for sidoetikettering

Sats med delar med extra stodbrickor, som forhindrar
nedrutschning fran etikettbanan. Anvandningen av
denna sats rekommenderas, nar etiketteraren drivs i
sidolage.

Signaltorn

Signaltornet signalerar fel (rétt), varningar (gult) eller
beredskap (gront). Fardigtillverkade anslutningskablar
for olika granssnitt kan erhéllas.
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[23] Signaltorn
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DRIFTSTYPER

Utmatningsdrift

Maskinens typ av drift direkt efter start. De nedan
listade funktionerna kan anvandas.

e | Omen text som t.ex. "Prof 5 xxxxxxxx" visas
] | istallet for "ONLINE":

— Produktprofilen "xxxxxxxx" (minnesplats 5)
ar aktiverad.

— Merinformation, se avsnittet "Anvandning av
produktprofiler"

Stoppa/fortsatta utmatningsdrift
Stoppa utmatningsdrift:

=> Tryck pa ().

— Text:

ONLINE
Stopped . press * key to start

Fortsatta utmatningsdrift:
= Tryckpa(1).
Andra rikneverk

=> Stall in rakneverket med
MACHINE SETUP > Dispense counter.

Aterstilla riknarvirdet
=> MACHINE SETUP > Disp. Cnt. Reset = "Yes" stalla in.

Starta maskinen i installningsdrift
Maskinen ska startas i installningsdrift:
- Andra MACHINE SETUP > Turn-on mode till ,Offline®.

Rakna ner etiketter

For att rakna ner utmatade etiketter fran ett startvarde
till noll:

= Andra LABEL SETUP > Stop count. mode till ,Enabled*.

=> Bestam startvardet med LABEL SETUP > Label stop
quan.
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ON ©
STATUS ©

©

Online

292

e O
t <o

Labels

N+
|

[24] Mandverfalt i utmatningsdrift (292 etiketter har matats ut)
A Knapparnas funktion i utmatningsdrift
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Online-instéllningar

Maskinen ar i utmatningsdrift.

Ga till Online-installningar:
-> Tryck pa (&)

— Displaytext visar utmatningshastighet [25A] och
startfordrojning [25C].

— De knappfunktioner som visas pa knapparna ar
aktiva.

— Bada installningar kan hgjas ("+"-knappen) eller
sankas ("-"-knappen) vid utmatningsdrift [25D].

Utmatningshastighet:

— Installningsomrade: [1,0...60,0] m/min

— Displaytext fast: Utmatningshastigheten ar
konstant.

— Displaytext var. Utmatningshastigheten foljer
automatiskt hastigheten hos matningsbandet
("hastighetsanpassning").

Startférdréjning

— Instaliningsomrade: [15,0...999,9] mm

— Startfordréjningen ar avstandet mellan
produktfotocell och utmatningskant.

Manuell utmatning:

— Starta utmatning av en enstaka etikett manuellt:

=> Tryck pa

NOVEXX(
SOLUTIONS

A B Cc
ON® e
STATUS ©

Speed Offset
12.2 fix 15.0
D
\1\ 4t (e
\_/
E F G H

[25] Mandverfaltet i driftstypen Online-installningar.
A Displaytext utmatningshastighet (har: 12,2 m/min
konstant)
B Knapp mata ut etikett
C Displaytext startférdrojning (har: 0 mm)
D Forklaring av knapparna vid Online-installiningar
E Knapp minska utmatningshastighet
F Knapp 6ka utmatningshastighet
G Knapp minska startférdréjning
H Knapp 06ka startférdréjning

— Utmatningshastighet: enligt installningen (se ovan).

Ga tillbaka till utmatningsdrift:
- Tryckpa (| +&
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Installningsdrift
Maskinen ar i utmatningsdrift.

Ga till installningsdrift:
=> Tryck 2 ganger pa ( ).
— Text:

OFFLINE

-> Tryck pa (&)
— Text:

LABEL SETUP

— LABEL SETUP ar namnet pa den forsta menyn som
nu ar aktiv.

— | installningsdrift galler de knappfunktioner som
visas pé knapparna.

Funktion hos knapp med dubbel pil

For att mata fram en enstaka etikett:

=> Tryck kort pa

— Utmatningshastighet: enligt installningen; "Speed
Adaption" ar inte aktiv.

(kortare an 2 sekunder).

For att 1asa in etikettlangd automatiskt:

=> Hallin (langre an 2 sekunder).

Menyer

[ installningsdrift har operatoren tillgang till flera menyer
dar olika funktioner kan 6ppnas i en bestamd
ordningsfdljd.

Maskinen kan stallas in sa att vissa menyer ar dolda.

Bild [26] visar knappfunktionerna for byte mellan de
olika menyerna och for att avsluta installningsdrift.
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ON @ e
STATUS @

OFFLINE

LABEL SETUP

o

DITD

MACHINE SETUP

Vit
INTERFA(lJET PARA _G;

i ¢

SIGNAL INTERFACE

Vit
SERVICE/lDTAGNOS. _<'}>

Vit
SERVICElDLTA _<-},

[26] Menyurval och knappfunktioner i installningsdrift.

A Knapp for att utlésa utmatningsférloppet och for att starta
langdmatning.

B Knapparnas funktion i installningsdrift

C Menyer
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Funktioner
Alla undermenyer har funktioner for instélining av
maskinstyrningen.

Bild [27] visar med funktionen MACHINE SETUP >
Language knappfunktionerna nar installningar ska

andras.
----- -
| A
“ lT & n
v
English
4 4
SRR o Lot
\ v
;“.4 -
v v
? ] Language _
i & 4
< B vl AL

[27] Knappfunktion vid installning av funktionen MACHINE SETUP
> Language.
A Knapp fér "Overta &ndringar"
B Knapp fér "Angra andringar”
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FUNKTIONSBESKRIVNING

Funktionsoversikt

LABEL SETUP MACHINE SETUP (Fortsattning) INTERFACE PARA (Fortsattning)
Load prod.profil Labeler type Tandem Distance >EASYPLUGINTERPR | Ethernet speed
Gap detect. mode Store prod.prof. Label sens. type Interface MAC Address
Dispense speed Del. prod.profil Labelsen. InType Labeler ID no. DHCP host name
Slew speed Dispense counter Startsen. In.Type Spooler size FTP server

Label pitch Disp. Cnt. Reset Start disp. mode FTP Password
Lab. stop offset Default values Start error stop >COM1 PORT WEB server

Start offset Factory settings On inhibit enter Baud rate WEB admin passw.
Product length Store Parameters On inhibit leave No. of data bits WEB supervisor p.
Multi label mode Auto Sensor Adj. Turn-on mode Parity WEB operator p.
Label 2 offset @ Sensor Adjust Language Stop bits

Label 3 offset ™ Speed Adaption Access authoriz. Data synch.

Miss. label tol. Encoder Type Materialend err Frame error

Miss. label mode

Encoder Resol.

Materialend warn

Stop count. mode Encoder Diameter Rewinder full >NETWORK PARAM.
Label stop quan. 2 Rewinder Operat. Ext. OD sensor IP Addressassign
Tandem Operation OD Sens.polarity IP address
Tandem startmode Net mask
Tandem synchron. Gateway address
Slave IP address Port address

[Tab. 3] Funktionsdversikt dver menyerna - del 1.
1a)Visas endast nar LABEL SETUP > Multi label mode = ,x “.
1b)Visas endast nar LABEL SETUP > Multi label mode = ,3 labels/start”.
2) Visas endast nar LABEL SETUP > Stop count. mode =,0n".
Funktionerna markerade med gratt:
| bruksanvisningen finns beskrivs alla funktioner som behovs for att anvanda en installd och
konfigurerad ALS 30x. Funktionerna ar markerade med gratt i funktionsoversikten.
Funktionerna markerade med vit:

Installning av andra funktioner far endast utféras av utbildad servicepersonal. Dessa
TER;S funktioner beskrivs i servicemanualen.
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SIGNAL INTERFACE
Interface mode

>PLC SIGNALS

End dispense mod
Disp.end delay

End pulse width

>APPLIC. SIGNALS
Applicator type
Status outputs
Apply mode

Dwell time

Blow on time
Restart delay
Position timeout
Apply comp. time
Touch down sens.
TouchDownTimeout

[Tab. 4] Funktionsdversikt 6ver menyerna - del 2.

(Fortsattning)

>AI BOARD SIGNAL
Applicator type
Apply mode

Start mode

Dwell time

Blow on time
Restart delay
Position timeout
Apply comp. time
Touch down sens.
TouchDownTimeout

>Al BOARD SIGNAL
Status signals

>ACTIVE INPUTS
Start signal

Inhibit signal

OD sensor signal

Anvisningar

SERVICE/DIAGNOS.
Service

Serv. data reset
Sensor Test

PS registers

Memory card test

Test functions

Store diagnosis
Gen.Support Data

Data blocks del.

Information om funktionsbeskrivningen

SERVICE DATA
>MODULE FW VERS.
System version
System revision
System date
Applicator int.

>OPERATION DATA
Service operations
Tot. mat. length
Dispensing cycl.
Operation time

Total Operation

>POWERSUPPLYDATA
Type

Version

Serial number

PS Temperature
Standby+On time

>CPU BOARD DATA
CPU identifier
PCB Revision
FPGA version
MAC Address

(Fortsattning)
Serial number
Production date
PCB part number
Board part numb.
Manufacturer
Work place
Company name

>DISPLAY DATA
Display Version
Display serialNr
Remote disp.vers
Remote disp. ##

>MEMORY DATA
RAM memory size
Flash mem size
Default values

e | Instdliningsomradet resp. de enskilda instéllningarna av en funktion visas i hakparenteser.

1 — For funktioner med enskilda installningsvarden ar det férinstallda vardet kursivt.

— Installningsvarden som bestar av flera ord visas med citattecken.

Snabbjustering

Knappar
L+
1+
IDRAN|

Verkan

Minska varde med 10-faldig hastighet.

Oka varde med 10-faldig hastighet.

Aterstalla vardet pa den lagsta instéllningen.

[Tab. 5] Knappkombinationer fér snabbjustering av funktioner med stort vardeomrade.
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Meny LABEL SETUP

Funktionen Load prod.profil

— Laddar produktprofiler fran den interna databasen.

— Produktprofiler innehaller produktspecifika installningar.

— Max. 16 produktprofiler kan anvandas.

— Numret fér en produktprofil kan endast valjas om det redan finns en profil med det numret.
— Se Laddning av produktprofiler [1 pa sidan 64.

Funktionen Gap detect. mode

— Efter foljande handelser maste utmataren pa nytt stka stansen dvs.initiera etikettmaterialet: ef-
ter start; efter ett materialbyte.

— Installningar: [Manual, ,Autom. forward*]

Manual: Operatéren maste starta initieringen av etikettmaterialet for hand (genom att flera gang-
er trycka pa Feed-knappen).

Autom. forward: Initieringen av etikettmaterialet gérs automatiskt, om erforderligt.

Funktionen Dispense speed
— Den hastighet som etiketten matas ut med.
— Instéllningsomrade:
ALS 306: [1,0...60,0] m/min; férinstallt: 10,0
ALS 309: [1,0...45,0] m/min; forinstallt: 10,0
— Se Utmatningshastighet [J pa sidan 59.

Funktionen Slew speed

— Hastighet som kors vid etiketter som saknas och vid méatning av etikettlangden.
— Installningsomrade:

ALS 306: [1,0...60,0] m/min; férinstallt: 1,0

ALS 309: [1,0...45,0] m/min; forinstallt: 1,0

Funktionen Label pitch

— Etikettavstand = etikettlangd + mellanrum
— Installningsomrade: [5,0...600,0] mm
— Se Etikettenavstand [1 pa sidan 58.

Funktionen Lab. stop offset

— Etikettens stopposition vid utmatningsplaten.
— Installningsomrade: [0,0...999,9] mm; forinstallt: 20,0
— Se Stopposition for etiketter [ pa sidan 58.

Funktionen Start offset

— Avstand mellan produktfotocell och spetsen av utmatningsplaten
— Installningsomrade: [15,0...2999,9] mm; forinstallt: 15,0
— Se Etikettposition pa produkten [J pa sidan 60.
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Funktionen Product length

— Med aktiverad funktion Product length ignorerar maskinen alla startsignaler tills produkten har
passerat utmatningskanten

— Installningsomrade: [0,0...1999,9] mm; forinstallt: 0,0
— Se Hindra startsignaler [1 pa sidan 60.

Funktionen Multi label mode

— Instéllningar: [Off, ,x “]
Off: Per startsignal trycks en etikett.

X “: Per startsignal trycks x etiketter;
x =[2...20].

For x > 3 galler: Avstandet for alla etiketter som foljer efter den 2:a etiketten motsvarar det i LA-
BEL SETUP > Label 2 offset fastlagda vardet.
Funktionen Label 2 offset

— Visas endast nar LABEL SETUP > Multi label mode = "x ".

— Fastlagger avstandet for den 2:a etiketten och alla féljande etiketter, om x > 3 (se funktion LABEL
SETUP > Multi label mode). Avstandet mats fran den framre kanten pa den foregaende etiketten.

— Installningsomrade: [x...9999,9]1 mm:; forinst.: x, med x = LABEL SETUP > Label pitch.

Funktionen Label 3 offset

— Visas endast nar LABEL SETUP > Multi label mode = "3 labels/start".

— Bestdmmer den 3:a etikettens avstand for funktionen LABEL SETUP > Multi label mode (se ovan).
Avstandet mats fran den framre kanten pa den féregaende etiketten.

— Installningsomrade: [x...9999,9]1 mm:; forinst.: x, med x = LABEL SETUP > Label pitch.

Funktionen Miss. label tol.

Tolerans for saknade etiketter

Max. tillatet antal saknade etiketter efter varandra pa etikettbandet

Installningsomrade: [0...10]; forinstallt: 1
Se Saknade etiketter [ pa sidan 62.

Funktionen Stop count. mode
— Installningar: [On, Off]

On (pa): Rakneverket raknar nerat och borjar med det varde som ar installt i LABEL SETUP > Label
stop quan.. Vid 0 stoppas utmatningen.

Off (av): Rakneverket réknar uppat, d.v.s. varje utmatad etikett 6kar talet pa rakneverket.

Funktionen Label stop quan.

— Efter utmatning av detta antal etiketter stannar maskinen
— Visas endast nar LABEL SETUP > Stop count. mode = ,0On*
— Instéllningsomrade: [0...99999]; forinstallt: 0
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Menyn MACHINE SETUP

Funktionen Store prod.prof.

— Spara en produktprofil, se Lagring av produktprofil [ pa sidan 65.

Funktionen Del. prod.profil

— Radera en produktprofil, se Radering av produktprofil [1 pa sidan 66.

Funktionen Dispense counter

— Instéllning av dispenserraknaren (visas i utmatningsdrift) med hjélp av ( 1 ) resp. ( | ) knappen.

Funktionen Disp. Cnt. Reset

— Installningar: [No, Yes]
Yes: Dispenserraknaren stalls pa noll.
No: Dispenserraknaren stélls inte pa noll.

Funktionen Turn-on mode

— Driftstypen som aktiveras efter att maskinen startats.
— Instéllningar: [Online, Offline, Standalone]

Online: Utmatningsdrift

Offline: Installningsdrift

e | Standalone: Drift i Standalone-mode. Behdvs for laddning av firmware eller konfigurati-
] | onerfran CF-kort.

Funktionen Language

— Sprak for displaytexterna

— Installningar: [German, English, French, Spanish, Dutch, Danish, Italian, Polish, Turkish, Rus-
sian]

Funktionen Material end err

— Gaéller den interna rulldiameter(RD)-kontrollen.

— Installningar: [Off, ,Mat.diam < x mm]

— Installningsomrade: x = [40,0...500,0]

— Forinstallning: x = 60

Stanga av funktion:
= x <40 stalls in.

Reaktivera funktion:
=> Tryckpa (1 ).

Definierar ett troskelvarde for materialrullens diameter. Nar den (beraknade) diametern fér ma-
terialrullen ar mindre an tréskelvardet kommer felmeddelandet:

Status num:5071
Material end unw

Dessutom kommer ett felmeddelande nar under 600 mm materialmatning ingen rotation regist-
rerades hos avrullaren:

Status num:5072
Material end unw
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Forutsattning: Avrullningssensorerna ar anslutna till maskinen, se kapitlet Anslutning av senso-

rer [ pa sidan 45.

Funktionen Material end warn

Galler den interna RD-kontrollen.
Installningar: [Off, ,Mat.diam < x mm?|
Instéllningsomrade: x = [40,0...500,0]
Forinstallning: x = 80

Stanga av funktion:

= x <40 stalls in.

Reaktivera funktion:

= Tryckpa (1)

Definierar ett troskelvarde for materialrullens diameter. Nar den (beréaknade) diametern fér ma-

ONLINE
Material low

Funktionen Rewinder full

terialrullen ar mindre an tréskelvardet kommer varningen:

Definierar den maximalt tillatna diametern for upprullat barmaterial. Nar diametern éverskrids

visas statusmeddelandet:

Status num:5064
Rewinder full

— Instéllningsomrade: [50...500] mm; Forinstallning: 270 mm

42

Maskinbeskrivning



Bruksanvisning ALS 30x NOVEXX((
SOLUTIONS

Fore drift

ELEKTRISKA
ANSLUTNINGAR

Anslutning till elnatet

VARNING!
A Maskinen anvander natspanning! Berdring med spanningsférande delar kan férorsaka livsho-
tande chockstrom och brannskador.

=> Kontrollera alltid att maskinen ar avstédngd innan natkabeln ansluts.

=> Maskinen far anslutas till elnatet endast av en auktoriserad elektriker. Denna maste vara for-
trogen med de faror som ar férbundna darmed.

=> Natkabeln far vara hogst 3m.

=> Anvand maskinen endast med den natspanning som anges pa typskylten.

Anslutning av ndtkabel

Maskinen levereras med en 16s anslutningskontakt for
maskinsidan.

Natkabelférbindelsen maste goras av en aukto-
experts  riserad elektriker, som ar fértrogen med de
A 4 faror som ar férbundna darmed.

e | Informationer éver natkabelanslutning se servi-
1  cehandboken.

=> Kontrollera att strombrytaren [29A] star pa ,O" (av).
=> Satt i natkabeln [29B] i maskinen.
=> Stang lasbygeln [23C].

[29] Natkabel (B) ar ansluten.
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Urtagning av nétkabel

- Oppna lasbygeln [24B].

=> Kontrollera att strombrytaren [29A] star pa ,0" (av). 1
=> Dra ur kontakten.

[30] Lasbygeln (B) stangd.
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Anslutning av sensorer

VARNING!
A Maskinen arbetar med natspanning! Be-

réring av spanningsférande delar kan for-
orsaka livshotande chockstrom och
brannskador.

=> Anslut endast maskinen till andra ma-
skiner nar dessa uppfyller kraven hos
SELV-krets (sékerhet klenspannings-
krets) enligt SS-EN 60950.

=> Kontrollera innan maskinen startas att alla nodvan-
diga sensorer ar ordentligt monterade [31].

Foljande sensorer maste finnas:

— Etikettfotocell (placering: utmatningskant)
— Produktfotocell (placering: matarlinje)

Valfria extra sensorer: 1\ G H (1 @

— Varvtalsgivare (kravs vid hastighetsanpassning)

— Rulldiameter (RD) fotocell (nar den kritiska rulldia- [31] Anslutningar fér sensorer:
metern har uppnatts, kopplar en fotocell) A Etikettfotocell
. . L N B Produktfotocell
— Alternativ etikettsensor, t.ex. kapacitiv sensor for re- C Valfritt: Varvtalsgivare
gistrering av transparenta etiketter. D Valfritt: Alternativ etikettsensor
E Valfritt: Extern rulldiameter (RD) sensor
Sensorer for intern RD-kontroll: F Intern RD-kontroll vid avrullare 1
G Intern RD-kontroll vid avrullare 1
— Kraver kabelkit A9767 (valfritt). For tva avrullare H Intern RD-kontroll vid avrullare 2
kravs tva kabelkits. I Intern RD-kontroll vid avrullare 2

=> Satt for varje avrullare i 2 kablar pa avrullaren [32A]
och pa baksidan av ALS 306 [31F-I].

Ytterligare informationer dver lampliga sensor-
ExPerTs  typer, stiftbeladggning, etc. finns i servicehand-
boken.

[32] Anslutningar (A) for intern RD-kontroll pa avrullaren.
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ILAGGNING AV
ETIKETTMATERIAL

|

Forutsattningar

— Etikettautomaten ar avstangd med
huvudstrombrytaren [33A] (brytaren star pa ,0%).

=> Kontrollera att sakerhetsskydden fungerar korrekt.

=> Kontrollera om maskinen uppvisar skador. Anmal
omgaende faststallda fel.

LML

=> Ta bort material och féremal som inte behovs fran
maskinens arbetsomrade.

=> Kontrollera att endast behdrig personal uppehaller
sig inom maskinens arbetsomrade.

=> Anvand personlig skyddsutrustning pa ett korrekt
satt, bar t.ex. harnat och skyddsglaségon.

[33] Huvudstrombrytare (A) pa kapan.

llaggning av etikettrulle

A VARNING!

Risk for skador pa grund av rérliga och
snabbt roterande delar!

=> Kontrollera innan etikettrullen laggs pa
plats att maskinen ar kopplad "Offline".

Risk for personskador genom etikettrulle
som faller ner!

= Bar sakerhetsskor.

Borttagning av gammalt barmaterial

Om barmaterial [34A] finns pa upprullningen:

=> Tryck in upplasningsknappen [34B].

— Upprullningens spridningsmekanism slapper efter.
=> Ta bort upprullat barmaterial.

[34] A Upprullat barpapper
B Upplasningsknapp
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Borttagning av limrester

=> Rengor vid behov foéljande komponenter:
Utmatningsplat

Brytrullar
Drivvalsar

Tryckrulle

=> Se anvisningar i kapitel Skotsel och rengéring [ pa
sidan 67.

llaggning av ny etikettrulle
=> Skjut fram materialrulle [35A] till anslaget pa avrulla-
ren.

=> Vrid vridreglaget [35B] medsols, tills etikettrullen sit-
ter fast.

=> Lagg etikettbanan som avbildat fram till férsta mat-
ningsvalsen [35C].

Om materialavrullaren &r monterad pa en annan po-
sition @n pa bilden, avviker ocksa materialférioppet
fran bilden [35].

=> Lagg i etikettbanan enligt materialschema i nasta
kapitel.
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[35] llaggning av materialrulle
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Matningsschema

o0 0

- @)

[36] Matningsschema for ALS 30x (streckad linje = rulle med etikett-
sidan rullad inat).
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[37] Matningsschema for ALS 30x med utmatningskant svangd 45°
(streckad linje = rulle med etikettsidan rullad inat).
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[38]] Matningsschema for ALS 30x med utmatningskant svangd 90°
(streckad linje = rulle med etikettsidan rullad inat).
e | Fran och med en svéngningsvinkel " pa 30°
1 missen maste extra brytrullar vara monterade:

— Lang utmatningskanthallare:
2 rullar [38A, B]

— Kort utmatningskanthallare:
1 rulle [37A]

1) 0°: Utmatningskanthallaren pekar lodratt nedat vid horisontalt
monterad maskin.
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Inmatning av etikettband vid utmatningskanten
Fast [39] (standard) och svangbar L-utmatningskant:

=> 2,5m etikettband rullas av och etiketterna tas bort
darifran.

=> Led barpappret runt den forsta brytrullen [39A] och
dra det genom slitsen i fotocellen [39B].

=> Led barpapperet under tryckrullen [39C] till utmat-
ningsplaten [39D].

=> For barpapperet runt utmatningsplaten till den andra
brytrullen [39E].

Fjadrande [40] och pneumatisk [41] L-utmatningskant:

=> For dessutom genom barpapperet mellan de bada
tunna styrrullarna pa leden [40A] [41A].

[41] Etikettbandets |6priktning vid den pneumatiska utmatnings-
kanten (option).
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[39] Etikettbandets I6priktning i omradet runt utmatningskanten.
A 1. Brytrulle
B Etikettfotocell
C Tryckrulle
D Utmatningsplat
E 2. Brytrulle

[40] Etikettbandets |6priktning vid den fjadrande utmatningskan-
ten (option).
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Inmatning av etikettbandet vid drivvalsen

= Oppna tryckrullen. Vrid for detta spaken [42A]
medsols.

—> Lagg barpapperet runt brytrullar [42B] och drivvals
[42C].

=> Stang tryckrullen. Vrid for detta spaken [43], tills den
tydligt garin i lage.

-
PN o
[43] Sténg tryckrullen.
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Inmatning av etikettband pa upprullaren

-> Forbéarpapperet som avbildat [44] runt brytrullar och
reglerarm.

= Las fast barpapperet pa upprullaren som avbildat
och spann [44][45].

Nar maskinen ar frénkopplad:.

=> Vrid upprullaren ett varv for hand.

Nar maskinen ar tillkopplad:
—> Sakerstall att maskinen ar offline.

=> Tryck reglerarmen [44A] langre an 2 sekunder mot
det Ovre anslaget.

L ) [44] Led barpapperet runt reglerarmen och brytrullar.
— Fdljande felmeddelande visas:

Status num: 5143

Rewinder stop

— Nu kan upprullaren vridas fér hand.
=> Vrid upprullaren ett varv.

=> Tryck pa (1 )-knappen for att bekrafta felmeddelan-
det.

[45] Fastlasning av barpapperet pa upprullaren.
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MEKANISKA
INSTALLNINGAR

Anpassning av karndiameter for
avrullaren

e

Avrullaren kan anpassas till etikettrullens invandiga
diameter med hjalp av kdrnadaptern [46A] . Beroende
pa denna diameter maste adaptrarna monteras eller
tas bort pa olika satt:

Verktyg:

3 mm insexnyckel

— 38,1mm (1%) - kérna

=> Skruva ur skruvarna [46B] (2 pa varje adapter) och
lyft av adaptrarna.

— 76,2mm (3%) - karna
—> Skruva fast adaptern, enligt bild [46].

101,6 mm (4%) - karna
=> Skruva fast adaptern, enligt bild [47].

Positionering av tryckrullen

- Oppna tryckvalsen [48B]. Vrid fér detta spaken
[48C] tills rullen hakar fast.

=> Lossa raklettringsskruven [48A].

=> Placera tryckvalsen mitt Gver barpapperet.
=> Stang tryckvalsen.

=> Dra at raklettringsskruven.
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[46] Position for karnadaptern vid 76,2 mm karndiameter.

[47] Position for kdrnadaptern vid 101,6 mm karndiameter.

[48] Stallin tryckrullens position (B).
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Positionering av etikettfotocellen
=> Lossa raklettringsskruven.

=> Placera fotocellen pa axeln i sddan position att den
kan fanga upp mellanrummen mellan etiketterna.

e | Lysdioderna [49A] tAnds nér fotocellen star
1 | 6veren etikettiucka.

Installning av reglerarmens
aterstallningskraft

Reglerarmen pa avrullningen ar sa installd att ett brett
spektrum av etikettmaterial kan bearbetas, utan att
installningen av reglerarmens aterstallningskraft maste
férandras.

Trots detta kan mycket smalt etikettmaterial rivas av
under vissa villkor eller téjas ut sa& mycket att utmat-
ningsnoggrannheten lider darav. | sadana fall maste
reglerarmens kraft minskas:

=> Lossa lasringen [51B]. Vrid for detta ringen mot den
avbildade pilriktningen och hall darvid fast stallring-
en [51A].

=> Vrid stallringen [51A] i pilriktningen [51 Pil] for att
Oka aterstallningskraften.
Vrid stallringen [51A] mot pilriktningen [51 Pil] for att
minska aterstallningskraften.

=> Las ater stallringen.

Yy N En servicetekniker kan aterstalla fabriksinstall-

EXPERTS  ningen, se servicehandboken, kap. 6.2.3
avsnitt ,Stélla in reglerarmens aterstallnings-
kraft®.
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AKTIVERING OCH AVSTANGNING
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Start av maskinen

[52] Huvudstrombrytare (A) pa ALS 30x.

=> Stall maskinens huvudstrombrytare [52A] pa "I (pa).
— Under startférloppet visas foljande:

ALS 306 RH
V 2.60

(maskintyp och firmwareversion)

ONLINE
Labels (0]

— Efter start befinner sig ALS 30x i utmatningsdrift. Mer information om matningsdrift finns i avsnitt
Utmatningsdrift [ pa sidan 33.

Start av etikettutmatning

Utmatning med produktfotocell

ALS 30x vaxlar efter start till utmatningsdrift, d.v.s. nar produktfotocellen utléses matas en etikett
fram.

Forutsattningar:
— etikettldangden ar installd
— produktfotocellen ar ansluten

P N - Sensorerna ar korrekt instéllda (PNP/NPN).

EXPERTS

Utmatning utan produktfotocell

Det ar aven majligt att aktivera utmatningsférloppet utan produktfotocell:
— Maskinen ar i utmatningsdrift:

=> Tryck pa
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— Maskinen ar i installningsdrift:
=> Tryck kort pa (kortare an 2 sekunder).

Stoppalfortsatta etikettutmatningen
— Maskinen ar i utmatningsdrift.

Stoppa utmatningsdrift:

=> Tryck pa ().

— Text:

ONLINE
Stopped . press * key to start

Fortsatta utmatningsdrift:
= Tryckpa(1).
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INSTALLNING OCH OVERVAKNING
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Installningar i funktionsmenyn

Etikettenavstand

=> Ga till installningsdrift

Automatisk installning av etikettavstand:
=> Hall in (langre an 2 sekunder).

Alternativt: Ange etikettavstandet manuellt:
=> Mat etikettavstandet [53C].

=> Hamta funktionen LABEL SETUP > Label pitch.
=> Ange uppmatt varde i millimeter.

[53] A Etikettband
B Etikett
C Etikettenavstand

Stopposition for etiketter
Installning via LABEL SETUP > Lab. stop offset.
FORSIKTIGT!

NOVEXX(
SOLUTIONS

lakttag féljande instéllningsregler annars lider noggrannheten i utmatningen kraftigt:
=> Stéll vid maximal utmatningshastighet in vardet for Lab. stop offset pa minst det fol-

jande vardet :
ALS 306: 10 mm
ALS 309: 7mm

=> Lab. stop offset stélls inte pa samma matt som LABEL SETUP > Label pitch (inte heller

pa en heltalig mangfald av mattet).
=> Lab. stop offset stalls inte pa "0".

=> Lab. stop offset stélls in sa att etikettfotocellen vid etikettstopp befinner sig over eti-

ketten och sa langt som mojligt fran etikettkanten.

a) Generellt galler: Installningsvardet maste minst vara sa stort som "bromsvagen" for etikettbandet till stillastaende. Denna

ar vid hog hastighet langre an vid 1&g hastighet.
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Forutsattning:
— etikettavstand ar instélld

| stoppositionen for etiketter stannar alltid den etikett som star narmast pa tur. Det ar da fordelaktigt
om etiketten nar en bit dver utmatningskanten [54].

e | ALS30x &r forinstélld fér anvandning med medféljande etikettfotocell. Nar dessa fotoceller
1 anvands maste instéllningen av stoppositionen for etiketter pa sin hdjd korrigeras lite grann.

Korrigera forinstallning:
=> Hamta funktion LABEL SETUP > Lab. stop offset :
- Oka vardet for att 6ka 6verhanget eller minska vardet foér att minska dverhanget.
Instéllningsvdarde  Verkan

19 mm P Etiketten stoppar jams med utmatningskanten.
(19 + x)mm Etiketten stoppar nar den star x mm utanfor.

[Tab. 6] Speciella installningar for Stopp-positionen.

b) 19 mm = avstandet [54B] mellan etikettfotocellen och utmatningskanten (med fast L-utmatningskant).

[54] Stopposition for etiketter (A)

Utmatningshastighet

Utmatningshastigheten kan stallas in pa fast varde eller automatiskt félja matningsbandets
hastighet (hastighetsanpassning). En annan mgjlighet ar att ansluta en varvtalsgivare som mater
bandhastigheten och meddelar utmatningen denna.

Installning pa ett fast vérde:

=> Stall in hastighet i utmatningsdrift (Online-instaliningar) med de tva knapparna till vanster (se
Online-installningar [0 pa sidan 34).

Alternativ installning i funktionsmenyn:
=> Hamta LABEL SETUP > Dispense speed och stall in dnskad hastighet.

Installning pa hastighetsanpassning:
=> Stall in MACHINE SETUP > Speed Adaption pa "Yes" for att aktivera funktionen.

=> Stéll in MACHINE SETUP > Encoder Resol. och
MACHINE SETUP > Encoder Diameter enligt anvand varvtalsgivare.

— Information om ldmpliga varvtalsgivare: se servicemanualen.

06/2017 | 00 59 Drift



Bruksanvisning ALS 30x NOVEXX((
SOLUTIONS

Hindra startsignaler

Genom produktformen eller reflekterande ytor kan en startsignal utlésas for tidigt, vilket leder till
feletiketteringar. Darfor kan i sddana fall startsignaler som intraffar under det att produkten flyttar
sig under utmatningskanten ignoreras.

For detta maste funktionen LABEL SETUP > Product length stéllas in pa den aktuella produktlangden.

Exempel [55]:

Uppnar produkten [D] produktsensorn [C] kommer en startsignal och maskinen matar fram en eti-
kett. Urtagen i produkten utléser ytterligare startsignaler, produkten skulle etiketteras flera ganger.

Med installning av produktlangden [A] i funktionen LABEL SETUP > Product length ignorerar maskinen
alla startsignaler tills produkten har passerat utmatningshuvudet.

[55] A Produktlangd
B Etikett
C Produktsensor
D Produkt med urtag (pilar)

Etikettposition pa produkten

Forutsattningar:
— etikettlangden ar installd
— stopposition for etiketter ar installd.

Installning i utmatningsdrift:

=> Stallin startférdréjning (eng. start offset) med de tva hégra knapparna (se Online-installningar [
pa sidan 34).

Alternativ installning i funktionsmenyn:
=> Hamta LABEL SETUP > Start offset och stall in startfordrojningen.

— Etiketten ska placeras i niva med framre kanten pa produkten:
=> Ange avstand mellan produktfotocell och utmatningskant [56A)].

— Etiketten ska placeras med avstand till framre kanten pa produkten:
- Oka varde for startfordrojning for avstandet [57A] till produktens framkant.
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[56] Avstand mellan produktfotocell (vanster) och utmatningskant (hoger).

[57] Avstand (A) mellan etikett och produktens framkant.

Overvakningsfunktioner
Under etikettdrift vervakar den elektroniska styrningen féljande funktioner:

Materialande / rulldiameter
(RD = rulldiameter; engelsk: OD)

For att géra det mdjligt att snabbt fornya materialrullen kan maskinen alarmera mandéverpersonalen
redan innan materialrullen tagit slut. RD-kontrollen, som kan fas i tva utféranden, tjanar hartill:

— Intern RD-kontroll
Styrningen utvarderar signalerna fran tva sensorer som ar integrerade i materialavrullaren.

For att kunna anvanda funktionen, maste de bada sensorerna vara anslutna med tva externa
kablar (tillbehor) till maskinen.

— Extern RD-kontroll (tillbehdr)
En fotocell pa materialavrullaren kopplar nar en viss rulldiameter underskrids.

Beroende pa konfiguration och installning av maskinen visas vid materialande resp. uppnadd kritisk
rulldiameter olika meddelanden:
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Materialdnde Kritisk RD uppnadd
Felmeddelande Varning Felmeddelande
Ingen RD-kontroll: Status num: 5001 inget inget
No gap found
Intern RD-kontroll Status num: 5072"2 ONLINE Status num: 50712
Material end unw Material low Material end unw
Extern RD-kontroll inget ONLINE 3 Status num: 50654
OD sensor warn. OD Material end

[Tab. 7] Meddelanden for dvervakning av materialforradet.

1) Néar under 600 mm materialmatning ingen rotation registrerades hos avrullaren.
2) Nar MACHINE SETUP > Materialend err = ,Mat.diam < x mm*

3) Nar MACHINE SETUP > Ext. OD sensor = ,Warning“

4) Nar MACHINE SETUP > Ext. OD sensor = ,Error*

Varning:

— Etikettdriften fortsatter.

=> Tryck pa knappen ( ), for att radera varningen.
=> Forbered materialbyte.

Felmeddelande:

— Maskinen stoppar.

=> Tryck pa knappen ( ), for att radera meddelandet.

=> Ta bort upprullat barpapper.

=> Lagg i ny materialrulle (se llaggning av etikettrulle [ pa sidan 46).

Saknade etiketter

Om det saknas en etikett pa etikettbandet stors normalt sett inte etikettdriften da frammatningen
fortsatter tills framre delen av en ny etikett hamnar under etikettfotocellen.

Trots detta kan det ibland vara ndédvandigt att saknade etiketter anmals. Genom installning av
funktionen LABEL SETUP > Miss. label tol. utléses ett felmeddelande efter en eller flera saknade
etiketter.

Status num: 5001
No gap found

Maskinen stannar.

Materialbrott
Vilket av meddelandena som visas beror pa vilket stalle som materialbanan gatt av.
— Materialreva mellan avrullare och utmatningskant [58A]:

Status num: 5072 "2
Material end unw

1) Nar under 600 mm materialmatning ingen rotation registrerades hos avrullaren.
2) Nar MACHINE SETUP > Materialend err = ,Mat.diam < x mm*

— Materialreva mellan utmatningskant och matningsvals [58B]:

Status num: 5001

No gap found
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Materialreva mallan matningsvals och upprullare [58C]:

Status num: 5140

Rewinder control

Se Driftstérningar [J pa sidan 70.

[58] Materialreva i avsnitten A, B eller C leder till olika felmeddelanden.

Upprullare full

Nar diametern for det upprullade barpappret [59A] uppnar den tillatna diametern (270 mm) visas
meddelandet:

Status num: 5064
Rewinder full

=> Tag bort upprullat barmaterial.
(Se Borttagning av gammalt barmaterial [) pa sidan 46).

)

[59] Upprullat barpapper.
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ANVANDNING AV PRODUKTPROFILER

Vad ar produktprofiler?

Produktprofiler ar minnesplatser dar hela instaliningen av maskinstyrningen kan sparas.
Darigenom kan maskinen snabbt stallas om till den aktuella produkten vid aterkommande uppdrag.
— Antal minnesplatser: 16

— Minnesplatserna ar numrerade och dessutom kan en text anges for varje minnesplats (max.
9 alfanumeriska tecken)

Laddning av produktprofiler

OBSERVERA!

Felaktiga installningar kan leda till produktionsproblem och skador pa maskin
och anlaggning.

=> Endast utbildad personal far stélla in produktdatabasen.
=> Hamta funktionen LABEL SETUP > Load prod.profil.

— Om det inte finns nagonting i minnet, visas:

Load prod.profil

No setup avail.

— Endast anvanda minnesplatser visas.

— Nar det finns anvanda minnesplatser visas den senast laddade minnesplatsen:
Load prod.profil

Prof 1 xxxxxx

Exemplet ovan: Pa den forsta minnesplatsen har profilen med texten "xxxxxx" sparats.
=> Tryck pa (1 ) eller ( | ) tills dnskad profil visas.
=> Tryck pa ().
— Text:

Loading xxxxxx ?
No

=> Tryck pa ().
— Maskinen startas om.
— Meddelande efter omstart:

Prof 1 xxxxxx

Labels 0]

(I utmatningsdrift ersatts "ONLINE" med det aktuella profilnamnet.)
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Lagring av produktprofil

Val av minnesplats
=> Hamta funktionen MACHINE SETUP > Store prod.prof..
— Meddelande om alla minnesplatser ar lediga:

Store prod.prof.

Prof 1 Product 1

— Om det finns anvanda minnesplatser, visas den minneplats som var aktiverad senast:

Store prod.prof.

Prof 5*Kund_xyz

— En"*" efter minnesplatsnumret visar att minnesplatsen redan anvands (har med profilen
"Kund_xyz")

=> Tryck pa (1 ) eller (| ) tills dnskad minnesplats (1-16) visas.

=> Tryck pa () for att aktivera minnesplatsen.

— Profilnamnet blinkar och kan ersattas med énskad text.

Inmatning av profilnamn

Anvanda profilbeteckningen "Produkt 1" utan andringar:
=> Tryck 2 ganger pa ().

— Profilen sparas.

— Text:

Store prod.prof.
Storing ...

Andra profilbeteckning:

= Tryck pa (&),
— Text:

Store prod.prof.
Prof x _

— Understrecket markerar den aktiva positionen.
-> Bladdra genom teckensatsen med ( t ) eller ( | ) tills 6nskat tecken visas.

=> Tryck pa () for att bekrafta tecknet.
— Understrecket flyttas till nasta tecken.
=> Ange nasta tecken pa samma séatt.
=> Tryck pa () efter sista tecknet.

— Profilen sparas.

— Text:

Store prod.prof.
Storing ...

— Produktprofilen ar sparad.
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Radering av produktprofil

=> Hamta funktionen MACHINE SETUP > Del. prod.profil.

— Den senast aktiva minnesplatsen visas.

= Tryck pa (1 ) eller (| ) tills dnskad minnesplats (1-16) visas.
=> Tryck pa () for att radera minnesplatsen:

— Text:

Del. prod.profil
Clearing ...

— Produktprofilen ar raderad.
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Efter drift

SKOTSEL OCH RENGORING

Rengoringsmedel

FORSIKTIGT!
Olampliga rengéringsmedel kan fororsaka stora skador pa maskinen !

=> Anvand aldrig rengdringsmedel som kan skada eller forstora lack, markningar, dis-
play, typskyltar, elektriska komponenter etc. Beakta anvisningar fran tillverkaren av
rengdringsmedlet.

=> Anvand aldrig rengoéringsmedel med slipeffekt eller som I16ser upp syntetmaterial.

—> Anvand aldrig sura eller alkaliska I6sningar.

/ Rengoringsmedel for gummivalsar [60A]:

A — Valsrengoring, bestallningsnr 98925.
Anvands annat rengdringsmedel finns risk att gummit [8ses upp.

Rengdringsmedel for brytvalsar i metall [60B]:
— Tvéattbensin, sprit, isopropylalkohol, Idsningssprej for etiketter
Rengoring av kapa:

— Neutralt rengéringsmedel av standardtyp.

[60] Rullar och valsar pa ALS 30x:
A Gummivalsar
B Brytvalsar i metall
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Regelbunden skotsel
Etikettautomaten kraver ingen service. FOr problemfri drift kravs dock regelbunden skotsel.

Borttagning av pappersrester
Beroende pa anvandningsférhallanden, dock minst varje vecka:

=> Sopa bort pappersrester pa alla rullar och kanter.
=> Rengor optiken pa fotocellerna med mjuk borste eller mjuk trasa.

Byte av filterduk

FORSIKTIGT!
Ett igensatt dammfilter kan leda till dverhettning och att maskinen stannar!
—> Byt filterduken regelbundet pa badaflaktarna.

Bytesintervallet for filterduken maste bestdmmas beroende pa de individuella férhallandena.
Utslagsgivande for hur ofta ar...

— dammhalten i luften
— driftstiden

° Filterduken kan rengéras genom urblasning med tryckluft eller genom urtvattning.

1

Vid dverhettning visas felmeddelandet ,5026 MotorProtect CPU*, se Lista 6ver felmeddelanden [1
pa sidan 72.

f Verktyg: Skruvmejsel, medelstor

=> Tryck plasthaken uppat med en skruvmejsel [61 pil].
=> Ersétt filterduken [62A] med en ny eller rengjord filterduk (artikelnummer A9752).
=> Tryck pa filterlocket.

[61]] Hake pa dammfilterhuset till ALS 306.
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[62] Filterduk (A).
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Driftstorningar

FELMEDDELANDEN

Typer av statusmeddelanden

Felmeddelanden

Nar ett fel intraffar stoppas maskinen direkt och visar ett felmeddelande i mandverfaltet.

Felmeddelanden visas enligt féljande schema:

Status num: 5144

Rewinder init

[63] Exempel pa ett felmeddelande:
5144 = statusnummer; meddelandet kan enkelt identifieras med hjalp av numret.
"Rewinder Init" = statustext; kort beskrivning av felet.

Felmeddelanden som inte ar beskrivna nedan kan endast atgardas av kvalificerad servicepersonal.

Om ett fel som inte ar beskrivet intraffar:
=> Tryck pa () for att radera meddelandet.
=> Stang av maskinen, vanta 30 sekunder och sla pa den igen.

Om felet intraffar pa nytt:
=> Tillkalla servicetekniker.

De felmeddelanden som inte namns har finns beskrivna i servicemanualen.
EXPERTS

A 4
Varningar

Varningar hanvisar till mindre kritiska tillstdnd an felmeddelanden. Etikettdriften stoppas inte av en
varning.

Varningar visas enligt féljande schema:

ONLINE
Material low
[64] Exempel pa en varning
+Material low" = kort beskrivning beroende pa vad som utléser varningen.

Aterstalla varningar:
=> Tryck pa knappen ( ) (fran firmwareversion > 1.10)
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Lista over varningar

Text Betydelse
Productstartwarn Ny startsignal under utmatningen.
Eller:

Flera etiketter saknas pa etikettbandet; mellanrummet kan inte utjam-
nas.

APSF speed warn. Matarbandets hastighet har 6verskridit den max. hastigheten for
EXPERTS  gutomaten.
A 4

OD sensor warn. Extern RD-kontroll

Kritisk materialrulldiameter har uppnatts.

Material low Intern RD-kontroll:
Kritisk materialrulldiameter har uppnatts.

Toomany products Yy N For manga produkter mellan produktsensor och utmatningskant.
EXPERTS

Rew. stop warn Yy N Barpapper-upprullaren ar inaktiverad.
EXPERTS

Tandem Synch. Kommunikationen mellan master- och slavemaskinen fungerar inte.

Varningen kan t. ex. upptrada kort efter tillkopplingen av maskinerna,
innan nagon kommunikation har kommit till stdnd. Om inom 5 minuter ef-
ter upptraddande av varningen kommunikationen andock kommer till
stand, férsvinner varningen, annars visas efter 5 minuter felmeddelandet
,randemsynch.init“ (5147). Orsakerna till varningen ar samma som for
felmeddelandet.

PLC warning Yy N Extern varningssignalen.

EXPERTS

A 4
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Lista over felmeddelanden

Status Statustext

Orsak
— En av enheterna vid I°C-bussen

Atgarder

5000 Bus device —> Radera meddelandet med (
kan inte kontaktas. knappen.

— Meddelandet ari de flesta fall det =>» Stang av maskinen, vanta 30 sek-
forsta i en serie av tva eller tre med- under och sla pa den igen.
delanden som narmare preciserar 3 Tijjikalla servicetekniker om felet in-
felet. traffar pa nyt

5001  No gap found Ingen stans hittades

— Materialande, nar ingen rulldiame- = Kontrollera punkterna ovan och
terkontroll ar aktiverad. korrigera vid behov.

— Gransvardet for saknade etiketter = Tryck pa (1) for att bekrafta
har overskridits felmeddelandet.

(LABEL SETUP > Miss. label tol.).

— Etikettypen ar felaktigt installd
(MACHINE SETUP > Label sens. type).

— Etikettlangden ar felaktigt installd
(LABEL SETUP > Label pitch).

— Etikettfotocellen ar smutsig.

— Etikettfotocellen ar i fel position.

— Etikettfotocellen ar felaktigt
ansluten.

— Etikettfotocellen ar defekt.

— Varvtalsgivaren ar felinstalld.

5002 Material end — Materialande (nar den interna RD- =>» Lagg i en ny etikettrulle.
kontrollen ar ansluten och aktive-
rad).
Intern RD-kontroll &r int ut => Inaktivera itern RD-kontroll: MACHI-

- Intern RU-kontrofl ar inte ansiulen. e SETUP > Materialend err = ,Off*.
men aktiverad.

5030 MotorProtectFeed — Dammfiltret &rigensatt; maskinen => Byt dammfiltret. Lat maskinen sval-
ar overhettad. .
5031  MotorProtectRew. ar overhettad na

— Det finns dven andra orsaker, for ~ =>» Stang av maskinen, vanta 30 sek-
vilka en servicetekniker kravs. under och sla pa den igen.

=> Tillkalla servicetekniker.
5071 Material end unw — Upptrader i drift med aktiverad => Byt materialrulle.
intern RD-kontroll.

— Meddelandet kommer nar material-
rullens diameter har uppnatt det
installda tréskelvardet (MACHINE
SETUP > Materialend err).

5072 Material end unw — Upptrader i drift med aktiverad => Kontrollera materialférlopp. Om

[Tab. 8] Felmeddelanden
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intern RD-kontroll.

— Meddelandet kommer nar under
600 mm materialmatning ingen
vridning av avrullaren har registre-
rats.
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nddvandigt, byt materialrulle.
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Status Statustext

5111 OD sensor error
5140 Rewinder control
5143  Rewinder stop
5145 Rewinder full
5147  Tandemsynch.init

[Tab. 8] Felmeddelanden
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Orsak

— Upptrader i drift med aktiverad
extern RD-kontroll, nar fotocellen
blev bruten eller nar ingen fotocell
ar ansluten.

— Den kritiska diametern for material-
rullen har uppnatts. Etikettmaterial-
et kommer snart att ta slut.

Upprullarstyrning

e | |storningsfri drift rér sig upp-
1 rullarens reglerarm endast
minimalt kring den s.k. styrpo-
sitionen. Detta ar positionen som reg-
lerarmen intar nar maskinen startas.

— All kraftpaverkan som flyttar regler-
armen ur styrpositionen.

Exempel: blockering av matnings-
motorn; barpappret transporteras
inte tillrackligt snabbt; reglerarmen
dras uppat.
Exempel: barpappret gar av; regle-
rarmen fjadrar nerat.
Meddelandet visas nar reglerarmen
har hallits i det 6vre andlaget under
mer an tva sekunder.

Konsekvens:

Upprullarmotorns stangs av sa att upp-
rullaren enkelt kan vridas for hand.

e | Funktionen ar praktisk d& en
L ny etikettrulle ska laggas in
eftersom upprullaren da enkla-
re kan vridas.
e | Felet kan endast intraffa nar
1  anden av en ny etikettrulle
fasts pa barpapper som redan
rullats upp av upprullaren.

— Max. tillaten diameter (205 mm) for
upprullningsrullen.

Initiera tandemsynkronisering

e | Dettafelkanendastuppsté vid
1 tandemdrift.

— Kommunikationen mellan master-
och slavemaskinen fungerar inte.

73

Atgarder
=> Forbered byte av materialrullen.

=> Kontrollera om fotocellen till den
externa RD-kontrollen ar ansluten.

=> Tryck pa ().

— Reglerarmsstyrningen startas om;
reglerarmen flyttas till styr-
positionen.

=> Tryck pa () for att bekrafta
felmeddelandet.

=> Ta bort det upprullade barpappret

=> Tryck pa (1) for att bekrafta
felmeddelandet.

=> Kontrollera att slavemaskinen star-
tades fore mastermaskinen — Om
inte, starta i ratt ordningsfoljd (forst
slave, sedan master).

=> Kontrollera om de bada maskiner-
na ar anslutna till tandemgrans-
snittskabeln — Om inte, anslut dem.
Kontakta serviceteknikern for ytter-
ligare information.
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Status Statustext

Orsak
Barpappret fastes felaktigt pa upprul-

Atgarder

5152  Winding direct. -> Fast barpapper pa upprullaren, se
larkarnan. Inmatning av etikettband pa upprul-
laren [) pa sidan 53.
N
5200 Home position e | Meddelandet kan intraffa vid
1 applikatordrift. Applikatorn har
inte natt grundlaget (6vre and-
lage) inom installd tid.
— Ingen applikator finns, men appli- => Stall SIGNAL INTERFACE > Interface
katordrift ar installd. mode pa ,PLC signals®.
— Applikatorn ar fastklamd => Ta bort hindren
— Tryckluftsapplikator: Tryckluftsfor-  => Kontrollera tryckluftsanslutningen
sorjningen har brutits eller stangts och anslut den korrekt vid behov.
av
— Kabeln felaktigt ansluten. => Kontrollera kabeln och anslut den
5201  Touch down Det nedre andlaget nas inte i ratt tid. korrekt vid behov.
6002  New prog. vers. Ny firmware har laddats. Maskinen -> Bekrafta med Online-knappen.
meddelar att det finns ny firmware. — Alla parametrar aterstalls till fabrik-
sinstallningen.
6030 New parameters Ny firmware har laddats. Det finns nya => Bekréafta med Online-knappen.
funktioner i menyn. — Reset automatiskt.
— Alla parametrar aterstalls till fabrik-
sinstallningen.
6207 Noext. memory Inget externt minnesmedium hittades. —> Kontrollera om ett externt minnes-
medium (t.ex. USB-stick) ar isatt.
Om minnesmediet sattes i forst ef-
ter tillkopplingen av maskinen:
Koppla fran och ater till maskinen.
9022  No network link Statusmeddelandet visas endast nar  => Kontrollera att natverkskontakten

[Tab. 8] Felmeddelanden
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adresstilldelningen for Ethernet ar in-
stalld pa (INTERFACE PARA >NETWORK
PARAM. > [P Addressassign). Orsaken ar i
princip alltid en felaktigt ansluten nat-
verkskontakt.
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ar korrekt ansluten.
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EU-forsakringar

EU-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

(Overséattning av originalversion)
Harmed forklarar

Novexx Solutions GmbH
Ohmstralte 3

D-85386 Eching
Tyskland

att den nedan betecknade maskinen ar sa konstruerad och byggd, att den uppfyller de grundlaggande saker-
hets- och halsoskyddskrav i nedan namnt direktiv:

Modeller ALS 306 / ALS 309
Allman beteckning Etikettautomat
Tillampligt EU-direktiv 2014/30/EU (EMV)
2011/65/EU (RoHS)
Tillampade harmoniserade EN 55032 : 2012 klass A
standarder, speciellt EN 61000-6-2 : 2005

EN 61000-3-2 : 2014
EN 61000-3-3 : 2013

fo <

Eching, den 21.06.2017 Manfred Borbe (Verksamhetsledare)
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EU-FORSAKRAN FOR INBYGGNAD

(Overséttning av originalversion)

Harmed forklarar
Ohmstralte 3

D-85386 Eching

Tyskland

Novexx Solutions GmbH

att den nedan betecknade delvis fullbordade maskinen ar sa konstruerad och byggd, att den uppfyller féljande
sakerhets- och halsoskyddskrav i direktivet 2006/42/EG bilaga | (se tabell ,Bilaga till férsakran for inbyggnad®).

De relevanta tekniska dokumentation enligt bilaga VIl del B i direktivet 2006/42/EG upprattades. Vi ar fast
beslutna att ge dokument till en motiverad begaran till de nationella myndigheterna. Den ska sandas i elektro-

nisk form.

Den betecknade delvis fullbordade maskinen dverensstammer med bestammelserna i direktivet 2014/30/EU
(EMC) och i direktivet 2011/65/EU (RoHS).

Den betecknade delvis fullbordade maskinen far tas i drift, forst nar det faststéallts att den maskin, i vilkken den
delvis fullbordade maskinen monterades, uppfyller bestdmmelserna i direktivet 2006/42/EG.

Modeller

ALS 306 / ALS 309

Allman beteckning

Etikettautomat

Tillampligt EU-direktiv

2006/42/EG (maskindirektiv)

Tillampade harmoniserade
standarder, speciellt

EN ISO 12100 : 2010
EN415-2: 1999
EN60950-1 : 2006/A2 : 2013

Person som ar befullmaktigad att
sammanstalla den tekniska
dokumentationen

Novexx Solutions GmbH
(Adress se ovan)

Eching, den 21.06.2017
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b by«

Manfred Borbe (Verksamhetsledare)

76

EU-férsakran for inbyggnad



Bruksanvisning ALS 30x

NOVEXX(
SOLUTIONS

BILAGA TILL FORSAKRAN FOR INBYGGNAD

Lista 6ver de i den angivna produktens férsakran for inbyggnad anvanda grundldggande sakerhets- och
halsoskyddskraven for konstruktion och byggnad av maskiner och éverensstammelse med dessa.

e Beteckning 2JeIili s (O Anmirkning

bilaga | bar stammer

1.1 Allmant

1.1.2. Principer for integration av sakerheten X

1.1.3. Material och produkter X

1.14. Belysning X

1.1.5. Konstruktion av en maskin i syfte att underlatta hanteringen X

1.1.6. Ergonomi X

1.1.7. Arbetsstationer X

1.1.8. Saten X

1.2. Styrsystem

1.2.1. Ett styrsystems sékerhet och tillforlitlighet X

1.2.2. Mand6verdon X

1.2.3. Start X

1.24. Stopp

1.24.1.  Normalt stopp X

1.24.2.  Stopp under driften X

1.2.4.3.  Nodstopp X

1.24.4.  Montering av maskiner X

1.2.5. Val av styr- och funktionssatt X

1.2.6. Fel i kraftforsorjningen X

1.3. Skydd mot mekaniska riskkallor

1.3.1. Risk for forlust av stabilitet X

1.3.2. Risk for brott under drift X

1.3.3. Risker orsakade av fallande eller utkastade foremal X

1.34. Risker i samband med ytor, kanter eller vinklar X

1.3.5. Risker med kombinerade maskiner X

1.3.6. Risker i samband med variationer i funktionssatt X

1.3.7. Risker i samband med rorliga delar X

1.3.8. Val av skyddsatgard mot risker som orsakas av rorliga delar

1.3.8.1.  Rorliga transmissionsdelar X

1.3.8.2.  Rorliga delar som ingér i sjélva anvandningen s;zg%ssnordmng nod-

1.3.9. Risk for okontrollerade rérelser X

1.4. Krav pa egenskaper hos skydd och skyddsanordningar

14.1. Allménna krav a

14.2. Speciella krav for skydd

14.21.  Fasta skydd X

1.4.2.2.  Forreglande dppningsbara skydd a

1.4.23. Instéllbara skydd som begransar atkomlighet X

1.4.3. Speciella krav for skyddsanordningar X

1.5. Risker pa grund av andra riskkallor

1.5.1. Elektrisk matning X

1.5.2. Statisk elektricitet X

1.5.3. Kraftforsorjning med annat &n elektricitet X

1.5.4. Monteringsfel X
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bilaga| Beteckning bar stimmer Anmérkning
1.5.5. Extrema temperaturer X
1.5.6. Brand X
1.5.7. Explosioner X

1.5.8. Buller X
1.5.9. Vibrationer X

1.5.10. Stralning X
1.5.11. Yttre stralning X
1.5.12. Laserstralning X

1.5.13. Utslapp av riskfyllda material och @mnen X

1.5.14. Risk for att bli instangd i en maskin X

1.5.15. Risk for att halka, snubbla eller falla X

15.16.  Blixtnedslag X
1.6. Underhall

1.6.1. Underhall av maskiner X
16.2. Tilltrade till arbetsstationer och servicestallen som anvénds for X
underhall

1.6.3. Frankoppling av kraftkallor X
1.6.4. Operatérsingripanden X
1.6.5. Rengoring av inre delar X
1.7. Information

1.7.1. Information och varningar pa maskinen X
1.7.1.1.  Information och informationsanordningar X

1.7.1.2.  Varningsanordningar X

1.7.2. Varning for kvarstaende risker X
1.7.3. Markning av maskiner X
1.7.4. Bruksanvisning X
1.7.4.1.  Allmanna principer for utformningen av bruksanvisningen X
1.7.4.2.  Bruksanvisningens innehall X
1.7.4.3.  Saljstddsmaterial X

a) Inbyggnad av systemintegratorn
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