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Noudata

YLEISOHJEET

Taman ohjekirjan voimassaoloa ja sitovuutta

Sisalto
Koko paineluovuttimen ALX 734, ALX 735 ja ALX 736 ohjekirja kostuu seuraavista osista:
Kayttoohje Kohdeyleiso Keskikokoinen Saatavuus
Kayttdohjekirja Kéayttohenkildstolle Painettu
: Mukana koneen
Asennusohjeet User-Docu-CD
Huoltokasikirja Huoltohenkildstolle

Service-Docu-CD  Tilattava erikseen @
Varaosaluettelo

a) Vain sertifioitu ja pateva huoltoteknikko ja OEM kumppanit.

Ko. kayttdohjekirja koskee ainoastaan edella mainittuja konetyyppeja. Se on tarkoitettu koneen am-
mattimaiseen kayttoon ja asetukseen.

Kayton ja asetuksen tekemisen edellytyksend on koneen asianmukainen asennus ja konfigurointi.
Tietoja patevyysvaatimuksista saa: Kappale Tietoja ja patevyys [ sivulla 8.

Tietoja asennuksesta ja konfiguroinnista saa: Huoltokasikirja.

Niiden teknisten kysymysten osalta, joita ei ole kuvattu tédssa kayttdohjekirjassa:

=> Noudata etiketinluovuttimen huoltokasikirjaa

tai

=> pyyda myyntiedustajamme huoltoteknikko.

Etenkin konfigurointiasetusten osalta ja hairidtapauksissa on myyntiedustajamme asiakaspalvelu
kaytettavissasi.

Tekninen tila
Tekninen tila: 10/2020
Ohjelmistoversiot:

* Luovutin (LMA): 2.76
* Tulostin (PMA): 6.75 SR2

Vastuu
NOVEXX Solutions pidattaa oikeuden:

» tehda rakenteellisia, rakenneosan ja ohjelmiston muutoksia seka kayttaa ilmoitettujen raken-
neosien sijasta vastaavia muita rakenneosia teknisten parannusten tekemiseksi.

* muuttaa taman ohjekirjan tietoja.
Velvoite laajentaa naitd muutoksia aikaisemmin toimitettuihin koneisiin suljetaan pois.

Tekijanoikeus

Taman ohjekirjan ja sen liitteiden kaikki oikeudet omistaa NOVEXX Solutions. Monistus, jalkipaina-
minen tai kaikki muu kopiointi, ohjekirjan osienkin, on sallittu vain kirjallisella luvalla.

Painettu Saksassa
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Valmistaja

Novexx Solutions GmbH
Ohmstralie 3

D-85386 Eching

Puh.: +49-8165-925-0
Faksi: +49-8165-925-231

www.novexx.com [}

Esitys ja tiedot

Merkkien selitys

Luettavuuden ja yleiskuvan saamisen helpottamiseksi erilaiset tiedotteet merkitdan seuraavasti:
-> Kasittelyohje, jarjestysta ei anneta

1. Numeroidut kasittelyohjeet, opastava teksti

2. Sailyta jarjestys!

i Suorittamisen erityisohje. Noudata!

® Vian syyn kuvaus vikailmoitusten tarkistuksessa.
* Tunnusmerkkien luettelo

e Lisatunnusmerkki

Asiantuntijasymboli merkitsee toimintoja, jotka on varattu vain patevan ja erityiskoulutuk-
iPERT‘S sen saaneen henkildston tehtavaksi.

e | Info-symboli merkitsee ohjeita ja suosituksia seka lisatietoja.

1

Tarkeita ohjeita, joita tulee ehdottomasti noudattaa, on erityisesti korostettu:

Ohjeita vaarojen ja riskien varalta

VAROITUS!
A Varoitusohje viittaa riskeihin, jotka voivat aiheuttaa vakavia vammoja tai kuoleman! Ohje sisaltaa
turvatoimenpiteet ko. henkildiden suojaamiseksi.

=> Noudata ehdottomasti ohjeita.

HUOMIO!

Varoitusohje viittaa riskeihin, jotka voivat aiheuttaa esine- tai henkildvahinkoja (lievem-
pia vammoja). Ohje sisaltda opastusta vahinkojen estamiseksi.

—> Noudata ehdottomasti ohjeita.

Kuvia

Tarvittaessa teksteja on varustettu kuvilla. Viittaus kuvaan tehdaan [hakasuluissa] olevilla kuvanu-
meroilla. Isot kirjaimet kuvan numeron jaljessa, esim. [12A], viittaavat ao. paikkatietoon kuvassa.

Kone kuvataan paaasiassa oikeanpuoleisena versiona. Vasemmanpuoleinen versio kuvataan vain
silloin, kun niissa on eroa.
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Painikesymbolit

Luovuttimen kéyttétaulun painikkeet esitetdaan symboleina.

Jos on painettava useita painikkeita samanaikaisesti, symbolit kuvataan “+* -merkilla: ( | ) + (&
Tulostimen kéyttotaulun painikkeet esitetdan tekstina, esim. “Paina Leikkaa-painiketta (Cut)“.

Parametrit

Parametrit esitetaan muodossa VALIKON NIMI > Parametrin nimi harmaalla tekstilla.
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TURVALLISUUTESI TAKIA

Maaraystenmukainen kaytto

Valmistussarjan ALX 73x etikettitulostimet on tarkoitettu itsekiinnittyvien etikettien painamiseen,
luovuttamiseen ja liimaamiseen lampokohdistus- tai Iampdsiirtomenetelmalla Yksittaiset versiot
(ALX 734, ALX 735, ALX736) eroavat maksimaalisen tulostusleveytensa suhteen.

Voidaan kayttaa erilaisia [lBmpdsiirtokalvojen ja etikettimateriaalien yhdistelmia, jotka tulee olla kay-
téssa rullamuodossa.

Etikettimateriaalin tulee olla rei'itettya, ts. itsekiinnittyvat etiketit limautuvat yksittaisesti rei'ityksesta
irtautuen perusmateriaalista. Etiketit saa kiinnittda vain niin lujasti, ettéd ne irtautuvat materiaalin
suunnan vaihtuessa teravan reunan paalla.

Muunlainen tai siitd poikkeava kayttd katsotaan maaraystenvastaiseksi.

NOVEXX Solutions ei vastaa minkaanlaisista koneen maaraystenvastaisesta kaytosta johtuvista
vahingoista.

Tietoja ja patevyys
Varmista vaadittava patevyys

=> Anna kone vain koulutetun ja valtuutetun henkildston kaytettavaksi, asetettavaksi ja huolletta-
vaksi.

=> Teetd huoltoty6t vain ammattitaitoisella ja asiaankuuluvasti koulutetulla ammattihenkilstdlla
(huoltoteknikko) tai asiakaspalvelulla.

=> Maarita selvasti koneen kayttd- ja huoltovaltuudet ja noudata niitd johdonmukaisesti.
=> Opasta henkildstda lisaksi sdanndllisesti tyo- ja ymparistdnsuojelussa.

Kayttoa koskeva patevyys
Kayttohenkilon opastuksessa tulee varmistaa:

* ettd kayttdhenkildstd pystyy kayttdmaan konetta itsendisesti ja vaarattomasti.

* ettd kayttdhenkilosto pystyy pienemmissa kayttohairidissa (esim. paperitukos) itse tekemaan
korjauksen.

=> Opasta kayttoon vahintaan 2 henkiloa.
=> Pida etikettimateriaalia riittdva maara kaytettavissa testausta ja opastusta varten.
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Jarjestelmén yhteensovittajien ja kunnossapitajien patevyys
Tulostimen asennus ja koneen huoltoty6t vaativat ammattitietoja. Vain ammattikoulutettu
iPERT‘S huoltohenkilostd pystyy arvioimaan suoritettavat tyot ja tunnistamaan mahdolliset vaarat.

Ammattikoulutuksella hankitut mekaniikan ja elektroniikan tiedot (Saksassa esim. mekat-
roniikan kulutus).

» Osanotto valmistajan ao. etiketinluovuttimen tekniseen koulutukseen.

» Huoltohenkildstdn tulee olla perehtynyt etiketinluovuttimen toimintatapaan.

 Jarjestelman yhteensovittajan tulee olla perehtynyt laitteiston toimintatapaan, johon etiketinluo-
vutin on yhteensovitettu.

Jarjestelman

Tyotehtavat yhteensovittaja

Kayttaja Kunnossapitaja

Koneen asentaminen X
litanta
asetus
kytkeminen paalle/pois paalta

Materiaalin/kalvon laittaminen/vaihtami-
nen

Kayttokohtaiset asetukset
Pienempien kayttohairididen @
poistaminen

X | X X | X X X

X X X X | X

Koneen puhdistus
Suurempien kayttéhairididen o
poistaminen

X X X X X X X

Elektroniikan/mekaniikan asetukset
Korjaukset X

Kasikirja: -
Huoltokasikirja Kayttoohjekirja Huoltokasikirja,
varaosaluettelo

[Tab. 1] Esimerkki tybtehtavien jakamisesta eri ammattitaitoisille henkildille.

a) esim. hairiét etikettien havaitsemisessa
b) esim. puuttuva etiketdinti

Ohjeiden noudattaminen

VAROITUS!
A Etiketinluovuttimen turvallinen ja tehokas kaytté varmistuu vasta silloin, kun kaikkia tarvittavia
ohjeita noudatetaan!

=> Lue tama kayttdohjekirja huolellisesti ennen kayttéa ja noudata kaikkia ohjeita.
=> Noudata lisaksi etiketinluovuttajan turvallisuus- ja varoitusohjeita.
=> Anna etiketinluovuttaja vain asiantuntevan henkildston kaytettavaksi ja asetettavaksi.

Tuotevastuu- ja takuuvaatimukset voidaan saada voimaan vain silloin, kun konetta on kaytetty
kayttdohjekirjassa olevien ohjeiden mukaisesti.

05/2023 | 00 9 Noudata



Kayttsohjekirja ALX 73x NOVEX XK
SOLUTIONS

Ohjeiden pitdminen saatavilla

Tama kayttéohjekirja

=> sdilytad koneen kayttopaikassa ja kayttajien ulottuvilla.

=> pida aina luettavassa kunnossa.

=>» anna konetta poisluovutettaessa uuden omistajan kaytettavaksi.

=> pida koneeseen laitetut turvallisuus- ja varoitusohjeet puhtaina ja luettavina. laita puuttuvat tai
vaihda vioittuneet opasteet.

Koneen kayttoturvallisuus

Maaraystenmukainen kaytto

=> Kayta konetta vain kappaleessa Maaraystenmukainen kayttd [ sivulla 8 olevien ohjeiden mu-
kaisesti.

Suojautuminen sdhkoévirran aiheuttamilta vammoilta

VAROITUS!
A Tama kone toimii verkkojannitteelld! Kosketus jannitteisiin osiin saattaa aiheuttaa hengenvaar-
allisia sdhkovirtoja ja palovammoja kehoon.

Asentamiseen
=> Ota kone kayttoon vasta sen ollessa asianmukaisesti asennettuna kehykseensa.
=> Koneen saa liittdad valtuutettu ammattihenkildsto, joka on perehtynyt sihen liittyviin vaaroihin.

=> Kytke kone muihin koneisiin vasta sitten, kun ne tayttavat EN 60950 mukaiset SELV-piirin
(pienjannitteen turvapiirin) vaatimukset.

=> Pida koneen Paalle/pois-kytkin helpostipaastavana.

=> Kytke hatatapauksessa kone pois paalta.

Puhdistus

=> Kytke kone pois paalta ja veda verkkopistoke irti ennen sen puhdistusta ja hoitoa.

=> Pida kone kuivana.

—> Jos koneeseen on paassyt nestettd, kytke kone heti pois paalta ja irrota verkosta. limoita
huoltoteknikolle.

HUOMIO!
Liian suuri tai liian pieni syo6ttojannite saattaa vaurioittaa konetta.
—> Laitetta saa kayttaa vain tyyppikilvessa ilmoitetulla verkkojannitteella.

= Varmista, ettad koneeseen asetettu verkkojannite vastaa paikallisen sdhkdverkon
jannitetta.
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Suojautuminen mekaanisen vaikutuksen aiheuttamilta vammoilta

A VAROITUS!

Loukkaantumisvaara liikkuvista ja nopeasti pyorivista osista!l

=> Sailyta turvaetaisyys kayvaan koneeseen.
- Al4 koskaan tartu kayvaan koneeseen.
=> Kytke kone pois paaltd ennen mekaanisia asetustoita.

=> Pida myos liikkuvien osien alue vapaana koneen ollessa pysahtyneend, jos on mahdollista,
ettd kone kaynnistyy.

Kiristysvarret ovat jousijannitteiset ja voivat palautua, jos etikettimateriaalin radan kireys akkia
vahenee.

=> Pida kiristysvarsien liikunta-alue aina vapaana.

Sisaanvetovaara!

- Al4 pida kayvan koneen laheisyydesséa solmiota, 18ysié vaatekappaleita, koruja, rannekelloja
tai vastaavia kehon esineita.

- Al pidé pitkia hiuksia irrallaan, vaan kayta hiusverkkoa.

Puristumisvaara luovutusreunassa kuljetuslaitteessa olevista tuotteista johtuen!

- Ala koskaan tartu tuotteen ja luovutusreunan valiin koneen ollessa kaynnissa tai kayttovalmi-
ina.

- Al poista tai ohita missaan tapauksessa sisaantarttumisen eston suojalaitetta kayton aikana.

Kompastumisvaara!

=> Asenna liitoskaapelit ja paineilmaletkut (jos kaytdssa) siten, ettei kukaan paase niihin kom-
pastumaan.

Alasputoavasta etikettirullasta johtuva loukkaantumisvaara!
=> Kayta turvakenkia.

Aplikaattorikaytossa:
Puristumisvaara luovutusreunan ja aplikaattorin puristuslevyn valissa aplikaattorin liikkuessal!
- Kéayta aplikaattoria vain ylemman tason suojalaitteella 2.

- Al koskaan tartu aplikaattorin ja luovutusreunan valiin koneen ollessa kdynnissé tai kaytto-
valmiina.

- Al poista tai ohita missaén tapauksessa sisdantarttumisen eston suojalaitetta kaytdn aikana.

a) Liikuteltava, lukittava, irrotettava suojalaite (EN 953)

Ennen tuotannon aloittamista

Omistajan ja huoltohenkiléstdon huolellisuusvelvoitteet
=> Varmista seuraavat edellytykset huolto-ohjekirjan ohjeiden mukaisesti:
» Kone on asennettu asiantuntevasti ja konfiguroitu vaatimusten mukaisesti.
« Kaikki vaadittavat turvalaitteet on asennettu.
» Koneelle on suoritettu onnistuneesti ainakin yksi kayttokoe.
» Kone on liitetty energiansyottoon.
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=> Varaa kayttdhenkildston kaytettavaksi tarvittava henkildkohtainen suojavarustus, esim. hius-
verkko. Varmista, ettd suojavarustusta kaytetaan maaraysten mukaisesti.

Kayttohenkiloston huolellisuusvelvoite

=> Tarkasta turvalaitteiden moitteeton toiminta.

=> Tarkasta koneen silmamaaraiset vauriot. limoita heti todetut puutteet.

=> Kayta henkil6kohtaista suojavarustusta maaraysten mukaisesti, esim. kayta hiusverkkoa.
=> Poista tarpeettomat materiaalit ja esineet koneen tydskentelyalueelta.

=> Varmista, ettd vain oikeutetut henkil6t oleskelevat koneen tydskentelyalueella.

=> Varmista, ettei kukaan ole vaarassa koneen kaynnistyessa.

Koneessa olevat varoitusohjeet
HUOMIO!

Koneessa olevat varoitusohjeet ovat kdytdhenkildstolle tarkeita.
= Al3 poista varoitusohjeita.
—> Laita puuttuvat tai vaihda huonosti luettavat varoitusohjeet.

[1] Varoitusohjeet ALX 73x:ssa.
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[2] Varoitusohjeet ALX 73x:ssa

T
Varoitus Merkitys arran
osanumero
itus ,nipistella piste“ varoittaa vaarasta
Varo P P A5346

takertua kiinni laitteen pydriviin osiin.

Varoitusohje "Kuuma pinta“ varoittaa palova-
mman vaarasta pintaa kosketettaessa. Anna A5640
laitteen jaahtya ennen kosketusta.

Sininen tarra kehottaa lukemaan laitteen

A5331
kayttéohjeen. 533
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Tekniset tiedot

KOKO LAITE

Mitat
Mitat

Koneen tilantarve riippuu kaytetysta kokoonpanosta (katso huoltokasikirjan asennusohjetta).
« ALX 734/5: 1054 x 905 x 470mm (K x L x P) !
e ALX736: 1054 x 905 x 513 mm
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513 (ALX 736) 905
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[3] ALX735:n mitat edelld asennetulla 400 mm:n purkaimella ilman luovutusreunalla varustettuna.

Paino

Koneen paino riippuu kaytetystd kokoonpanosta.

Esimerkki:
* ALX734/5 300 mm:n purkaimella ja kiintealla L-luovutusreunalla varustettuna 65 kg
* ALX 736 400 mm:n purkaimella ja kiinteallad L-luovutusreunalla varustettuna 71,4 kg

1) Edelld asennetulla 400 mm:n purkaimella ilman luovutusreunalla varustettuna.
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Liitanta, laitetiedot

Tunnus Tiedot
Suojausluokka N

Verkkojannite 100-240V (AC)
Verkkotaajuus 60/50 Hz
Tehonotto Max. 750 W
Virranotto 7,5-3,0A

Etikettimateriaali

Materiaalilaadut

Itsekiinnittyvat, lavistetyt etiketit alusmateriaalissa.

Lampokohdistus-, lampésiirtomateriaali, muovikalvo: PE, PP, PVC, PA rullina.

Lépingkyvét tarrat voidaan kasitelld seuraavissa olosuhteissa:
 Tulostusmoduuli: (valinnainen) refleksi-anturi asennettuna yla- tai alapuolelle

* Yla- tai alaosassa olevissa tarroissa on heijastavia merkkeja sisaanrakennetun heijastimen
tunnistimen sijainnista riippuen

» Kuorintamoduuli: (valinnainen) kapasitiivinen etiketunnistin kiinnitetty
i Kapasitiivinen tarratunnistin voidaan asentaa vain tavanomaisiin annostelureunan pidikkei-
siin, joita ei voida s&ataa korkeudella.
Materiaalin leveys

* ALX734/5:30-136 mm
* ALX736: 50-190 mm

Etiketin pituus

Min. Max. Ehto
Vakioluovutusreunan pitimella ja kiinteallad L-luovutusreunalla

220 varustettuna
+ Vakioluovutusreunan pitimella laajennettu
440 tai
25 » Saadettava syottoreunan pidike
* Vakioluovutusreunan pitimella laajennettu
750 tai

+ Saadettava syottéreunan pidike ja
lineaarisen kiristysvarren kaksoisrulla

[Tab. 2] Kun etiketti pituudet millimetreind ALX 73x kasiteltavissa.

N Ks. huoltokasikirja (englanti), aihe ,Installation®,
E;XPERE » Kappale ,Unpacking and assembling the machine® > ,Configuring the dispensing edge holder®

» Kappale ,Mounting of options” > ,Dancer lever unit with double roller*

Etikettien etaisyys

Etikettien etaisyys alusmateriaalissa:
* min: 1,0mm
* max: etiketin pituus-15mm
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Etikettirulla
* Kelaussuunta: Etiketit sisdan- tai ulospain osoittavat
* Purkain ulko-@: max. 300/400 mm (riippuu purkaimen koosta)
* Aukikelaajan ulko-@: max. 300 mm
 Sisédkkeen sisd-@: 38,1/76,2/101,6 mm (1,5/3/4")

Ymparistoolosuhteet

Tunnusarvo Mitta

Kayttolampaotila 5-40°C
Sailytyslampdtila -4 -60°C

liImankosteus 45 - 75% (ei tiivistynyt)
Suojaustapa IP 21

Melu < 70dB(A)

» Rakennusten sisalla
) » Vedelta ja tuulelta suojattu
Asennuspaikka .
» Kuiva
» Ei rajahdysvaarallinen ymparisto

Meren pinnasta Max. 2000 m korkeus meren pinnasta

Sertifikaatit ja tunnusmerkinnat
CE, TUV-Mark, cTUV5-Mark, FCC, EAC
Standardin DIN EN 55022 mukaan luokan A laitteissa on oltava seuraava ohjetekstin:

VAROITUS! Tama on luokan A tuote. Asuinymparistdssa tama tuote saattaa aiheuttaa hairioita ra-
dioviestintataajuuksilla. Talldin kayttajan on ryhdyttava tarvittaviin toimenpiteisiin.
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TULOSTUSMODUULI

Tehotiedot

Tulostuspaan
» Tulostusteknologia: Lampdkohdistus- tai lampdsiirtotulostus
 Tulostuspéétyyppi: “Corner Edge*®
 Tulostuspéén tunnusarvot:

Tulostin Tarkkuus Tarkkuus Max. tulostus-leveys
(piste/mm) (dpi) (mm)

ALX 734 106

ALX735 12,0 300 127

ALX 736 160

[Tab. 3] Tulostuspaan tunnusarvot.
Tulostus-nopeus

Tulostus-nopeus Tulostus-nopeus

Tulostin (mml/s) (tuumals)
ALX 734

50-400 2-16
ALX 735
ALX 736 50-300 2-12

[Tab. 4] Né&kyma Tulostus-nopeus.

Etiketin valoportti

Itsealustava lapikulkeva valoportti lavistetylle etikettimaterialille.

NOVEXX(
SOLUTIONS

(Valinnainen) Lapivalaistus-/heijastusvaloportti (Yhdistetty valoportti tunnistaa seka lavistykset etta

heijastusmer-kit).
Saatoalue [4c]:
* ALX734/5: 2—80mm
e ALX736: 2—100 mm
Suositellut lavistysmitat:
 Lavistyksen pituus [4b]: 0,8-14 mm
 Lavistyksen leveys [4a]: min. 4 mm

Lavistyksen valoportti Lavistys / heijastusmerkki Etikettimateriaali
____________ o)
N
1 a
c

b

S @
]
[4] Lavistyksen / heijastusmerkin mitat ja sdatoalue.
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SOLUTIONS

Tulostuksen maksimipituus

Tulostuksen maksimipituus riippuu seuraavista tekijoista:

Tulostintyyppi
Tulostimen tarkkuus
Laiteohjelmistoversio

Parametrien asetukset muistin jaottelemiseksi
(esim. SYSTEM PARAMETER > Free Store Size)

Nollaviiva

Materiaalin nollaviivan siirtyma tulostuksen nollaviivaan nahden: 1 mm (ts. etiketin sisdreunassa
olevaa 1 mm leveda kaistaa ei voi tulostaa).

Merkkisarjat

17 vakiokoon merkkisarjaa (kiinteat fontit), mukaan luettuna OCR-A ja OCR-B

3 skaalattavat merkkisarjat (speedo-fontit)

True Type-merkkisarjoja tuetaan (my6s Unicode'na)

Muistikortille voidaan tallentaa vaihtoehtoisesti Truetype-, Speedo- ja Fixsize-fontteja

Koodisivut

DOS 437

DOS 850

ANSI 1250

ANSI 1252

UTF 8

Entinen koodisivu (7 bittia)

Merkkimuutos

Skaalaus x/y-suunnassa kertoimeen 16 saakka
Kaanto 0, 90, 180, 270 astetta

Painamatarkkuus

05/2023 | 05

Painosuuntaan (Y-suunta):

Riippuu painopaikasta. Painamatarkkuus on lavityspaikan korkeudelle £ 0,5 mm. Painopaikan
nousevalla etdisyydella stanssista painamatarkkuus ottaa lisaksi pois noin max. + 1% etaisyy-
dessa [5].

Poikittain painosuuntaan (X-suunta): £0,5 mm.
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NOVEXX(
SOLUTIONS

Max. misalignment of the
A printing position

+30

Max. misalignment at printing
position 2 = 2,5 mm

MM — === — ——m o —

Max. misalignment at +20
printing position 1 +15

»

=10mm T

T 1
v 1

H

0 50
054~ _ :
ET() SETn o
1

-5 '
20 1
25 p==—=—=——-- 4|
-3,0 I
1

1

v !

1

1

1

1

1

Punch position 1
1

Punch —|

1
1
Printing direction | 1
1
1
1
1
1

Printing position 1

300 Distance
punch-print position

Label

[5] Painamtarkkuuden riippuvuus painopaikasta etiketilla.

Grafiikkaformaatit

BMP, PCX, JPG, TIF, GIF, Easy-Plug-logot

Viivakoodit

Codabar

Code 128

Code 128 Pharmacy

Code 2/5 Matrix

Code 2/5 Interleaved

Code 2/5 5-Strich

Code 2/5 Interleaved Ratio 1:3
Code 2/5 Matrix Ratio 1:2,5
Code 2/5 Matrix Ratio 1:3
Code 39

Code 39 Extended

Code 39 Ratio 2,5:1

Code 39 Ratio 3:1

Code 128 A, B, C
Code 128 UPS
ITF

MSI

EAN 8

EAN 13 liite 2
EAN 13 lite 5
EAN 128
Postcode (ohjaus- ja tunnistuskoodi)
UPC A

UPCE

Code 93

Kaikki viivakoodit ovat skaalattavissa 30 leveyteen ja korkeuteen vapaasti
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Kahden koon viivakoodit

Data Matrix Code (koodattu ECC200 mukaan)

NOVEXX(
SOLUTIONS

Maxi Code

PDF 417
Codablock F
Code 49

QR Matrix Code

GS1 Databar & CC Barcodes

Reduced Space Symbology (GS1 Databar) ja Composite Component (CC) viivakoodit:
GS1 Databar-14

GS1 Databar-14 truncated

GS1 Databar-14 stacked

GS1 Databar-14 stacked omnidirectional
GS1 Databar limited

GS1 Databar expanded

Tulostinemulointi

Easy-Plug

Lampdsiirtokalvo

Tunnusarvo Mitta
Ulko-@ max. 110 mm ’
25,4mm (1)

Sisakkeen sisa-J

40,2 mm (1,6) 2

Leveys 3 20-140mm

Kelaussuunta

UPC-A + CC-A/CC-B
UPC-E + CC-A/CC-B

EAN 13 + CC-A/CC-B

EAN 8 + CC-A/CC-B
UCC/EAN 128 + CC-A/CC-B
UCC/EAN 128 + CC-C

Varipuoli kelattuna sisaan tai ulos

Vastaa 1000 m vakiokalvoa tyypiltdan 10297-1000-xxx, jossa 40,2 mm:n

kalvosisake.
Kalvon ydinadapterilla (lisdvaruste)

Yleisesti on voimassa: Lampdsiirtokalvon tulee limittaa tulostettava etiketti

molemmilta puolilta kultakin 2 mm:n verran.

20
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Kalvonsaastoautomatiikka
Normaalissa painokaytdssa kalvo siirtyy yhteisesti etikettimateriaalin kanssa. Kalvonsaastéauto-
matiikka keskeyttaa kalvonsiirron etiketin painamattomien alueiden ylla ja saastaa siten kalvoa [6].

Label

A Printhead up

:;lbg?h (F:gir:sumption TeXtTeXtTe_ Printout

Printhead down

Feed direction

[6] Kalvonkulutus etiketeille pienemmalla painoalueella paallekytketylla kalvonsaastéautomatiikalla. Kalvonkulutus on hie-
man korkeampi kuin painetun alueen pituus.

Kalvonsaastévaikutus riippuu painonopeudesta. Syy tdhan on painpaan ylos- ja alasliikkuminen ja
kalvon kiihtyvyys ja viivastys. Yleisesti patee, ettd painettaessa korkeammalla nopeudella vahem-
man kalvoa sdastetaan kuin alhaisemmalla nopeudella (Tab. 5).

Leikkaus- ja luovutustapahtumissa kalvonsaastoévaikutus voi myds pudota epasuotuisammaksi.
Kalvonsaaston aktivoiminen tapahtuu parametrilla SYSTEM PARAMETER > Ribbon autoecon..

Vahimmaisetaisyyden kahden painovydhykkeen valilla, josta kalvonsaastdautomatiikan pitaa tulla
vaikuttavaksi, asetat parametrilla SYSTEM PARAMETER > Ribb. eco. limit paalle.

i Huomioi tulostumattoman alueen vahimmaispituus, katso Tab. 5.

Tulostusnopeus Painamattoman alueen Kalvonkulutus saastoétapahtu-
mm/s (Inch/s) vahimmaispituus mm maa kohden mm

51 (2) 3,7 1,2

76 (3) 4,6 1,9

102 (4) 59 3,1

127 (5) 7,4 4,4

152 (6) 8,9 59

178 (7) 11,1 7,6

203 (8) 141 9,5

229 (9) 17,6 11,3

254 (10) 21,3 13,6

279 (11) 25,3 15,9

305 (12) 30,0 18,5

330 (13) 34,5 21,2

356 (14) 39,9 24,2

[Tab. 5] Kalvonkulutus riippuen painonopeudesta.
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SOLUTIONS

381 (15) 45,6 27,3
406 (16) 51,3 30,5

[Tab. 5] Kalvonkulutus riippuen painonopeudesta.

HUOMIO! - Painettaessa suurilla kalvorullilla (kulkupituus 1000 m) ja samanaikaisella
aktivoidulla kalvonsaastamisella muodostuu vaara, etta kalvo katkeaa.

—> Rajoitukset huomioitava (Tab. 6):n ja (Tab. 7):n mukaan.

max. painonopeus (inch/s) 12 12 12 12
max. painonopeus kalvonsaastolla (inch/s) 12 12 12 12
Kalvojarru irrotettava ... kierroksissa 12 8 6 6

[Tab. 6] Rajoitukset kalvotyypille 10287-600-xxx riippuen kalvoleveydesta.

1) Kéaanna punainen kuusikulma vasteeseen saakka tiukkaan ja I0ysaa se seuraavaksi ilmoitetuilla maaralla
kierroksia.

max. painonopeus (inch/s) 12 12 12 12
max. painonopeus kalvonsaastolla (inch/s) 12 10 9 6
Kalvojarru irrotettava ... kierroksissa ’ 12 8 6 6

[Tab. 7] Rajoitukset kalvotyypille 10297-1000-xxx riippuen kalvoleveydesta.

1) Kéaanna punainen kuusikulma vasteeseen saakka tiukkaan ja I6ysaa se seuraavaksi ilmoitetuilla maaralla
kierroksia.

Katso lisatietoja kalvojarrun asettamisesta Luvusta Kalvon kireyden saataminen [ sivulla 82.

Liitannat
N .
RS-232 X Siirtonopeus: 1200-115200, 8 bittia; sopiva liitdntakapeli: 1:1 Sub-
D9 pidennyskaapeli (pistokerasia)
RS-232 X Valinnaisena (E/A-piirilevy): Siirtonopeus: 1200-115200, 8 bittia;
(lisdna) Sub-D 9
RS-422/485 X Valinnaisena (E/A-piirilevy): Sub-D15, siirtonopeus: 1200-115200,
8 bittia
Ethernet: X 10/100 Base T, jossa TCP/IP, LPD, RawlP-Printing, DHCP, HTT-
PD, FTPD
USB (V1.1) X 2x USB-A-isantaportti, 1x USB-B-laiteportti, tiedonsiirtonopeus
12 Mbps.

[Tab. 8] Tulostusmoduulin tiedonsiirtoliitdnnat malliin ALX 73x.
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Elektroniikkavarustus

Tunnus Tiedot

CPU 32 bitin MIPS
RAM 64 Mb

ROM 4 Mb
Muistikortit aukko ~ SD
Reaaliaikakello Kaytdssa

5 painiketta; LCD-grafiikkanayttd, jossa 128x32 pikselia; tyypillisena

Kaytiotaulu nayttona kaksi rivia, kussakin 16 merkkia

[Tab. 9] Tulostusmoduulin elektroniikkavarustus mallissa ALX 73Xx.
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LUOVUTUSMODUULI

Tunnusarvot
* Luovutusnopeus: 50 m/min

* Etiketinpysaytystarkkuus luovutuslevylla
— Vakioluovutusnopeudella: 0,5 mm
— Vaihtuvalla luovutusnopeudella (alue 5-50 m/min): £1,0 mm

* Nopeudenséaétoé: Kiintea asetus tai automaattinen nopeussovitus kiertoanturista

Etikettianturi
* Anturityyppi: Lapikulkuanturi, NPN/PNP (vaihtokytkettava)
« Etéisyys luovutuslevyyn: L-luovutusreuna: 19 mm

Liitannat

Tiedonsiirtoliitannat

Liitanta Tiedot

Sarjallinen RS 232C (Sub-D9), 300-115200 baudia

Ethernet: 10/100 BaseT (RJ45)

USB « Device ' V1.1 (USB-B), kayttotapa “Full speed, 12 Mb/s

* Host (USB-A)
Korttipaikka ~ SD/MC-kortin aukko 1)

[Tab. 10] Luovutusmoduulin tiedonsiirtoliitannat malliin ALX 73x.

1) Ajankohtainen laiteohjelmiston versio ei viela tue liitantaa
Signaaliliitdnnat

Liitanta Tiedot

Aplikaattorilitantd  Valinnaisena (Al-piirilevy): Aplikaattoreiden ohjaussignaalit

Sub-D15, optisesti eristetty, vaihtoehtoisesti kahdella 8-nast. M12:lla (kutkin
tulot/lahdot erotettu)

PLC-liitéanta L&hdot: 4x PNP (high side drive), 24V, max. 500 mA/kanava, sallittu koko-
naislahtdvirta: 1500 mA

Tulot: 3x PNP/NPN, 24V

[Tab. 11] Luovutusmoduulin signaalilitdnnat malliin ALX 73x.

05/2023 | 05 24 Tekniset tiedot



Kayttoohjekirja ALX 73x

Ulkoiset anturit
Liitanta
Etikettianturi
Tuotteen valoportti

Kierukan anturi

APSF-anturi
(kiertoanturi)

Materiaalivaraston anturi

NOVEXX(
SOLUTIONS

Tiedot
Lapikulkuanturi, NPN/PNP (vaihtokytkettava), 24 V
NPN/PNP, 24V

Yksi-/kaksivaiheinen, PNP/P-P, 24V, max. 20 kHz

PNP, 24V

[Tab. 12] Luovutusmoduulin ulkoisten antureiden litdnnat mallissa ALX 73x (kulloinenkin pistoke 4-nast. M12).

Elektroniikkavarustus

Tunnus Tiedot

CPU 32 Bit CPU ARM926-EJ
RAM 128 MB

ROM 8 MB

Kayttétaulu

5 painiketta; LCD-grafiikkanaytto, jossa 128x32 pikselia; tyypillisena naytténa
kaksi rivia, kussakin 16 merkkia

[Tab. 13] Tulostusmoduulin elektroniikkavarustus mallissa ALX 73Xx.
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Tuotteen kuvaus

YLEISKUVAUS

05/2023 | 02

ALX 73x:n mallit

ALX734/735/736

Mallia ALX 73x on saatavana versioina ALX 734, ALX 735 ja ALX 736, jotka poikkeavat tulostus-
paan leveyden suhteen toisistaan:

o ALX734: 4 tulostusleveys (106 mm)
* ALX735: 5" tulostusleveys (127 mm)
* ALX736: 6“ tulostusleveys (160 mm)

ALX73x RH/LH

Jokaista valmistussarjan ALX 73x konetta on saatavana oikeakatisena (RH) tai vasenkatisena (LH)
versiona [7]:

« ALX 73x RH: Etiketti tulee ulos koneesta oikealta *.

« ALX 73x LH: Etiketti tulee ulos koneesta vasemmalta.

[7] ALX73x RH ja LH.

1) Kayttajan katseensuunnasta katsottuna
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Konfiguraatiot malliin ALX 73x

Malli ALX 73x voidaan usein sovittaa asiakkaan tarpeisiin:

Tunnus Sovitus

Tuotteiden syo6ttosuunta Mallivalinta: LH / RH

Koneen asennusasento Vaakataso / pystytaso (etiketointiin ylhaalta ja sivulta)
Koneen kiinnitys Alta / takasivulta

Purkainten lukumaara 1/2

Ylhaalta (oikealle/vasemmalle)

Purkainten kiinnitys Sivulta (oikealle/vasemmalle)

[Tab. 14] Konfiguraatiomahdollisuudet malliin ALX 73x.
Mallin ALX 73x kayttoa kuvataan tdssa ohjekirjassa koneen mukaisesti seuraavalla konfiguraatiol-
la:
* RH
* Vaakatason asennusasento yllhaalta etiketdimiseksi
1 purkain ylhaalld vasemmalla
Muita kuvauksia konfiguraatioista kappaleessa Pujotuskaaviot [ sivulla 70.

Toimintatapa

Mallin ALX 73x paatoiminto on itsekiinnittyvien etikettien tulostus ja luovutus. Tdman toiminnon
suorittaa tulostus- [8C] ja luovutusmoduuli [8B], joita nimitetdan seuraavassa tekstissa lyhennetty-
na tulostimeksi ja luovuttimeksi.

Tulostin ja luovutin toimivat suureksi osaksi toisistaan riippumatta. Ainoat tiedot, jotka yksikkdjen
valilld vaihdetaan, koskevat kayttdvalmiutta ja tapahtuvia virhetiloja. Molemilla yksikailla on oma
ohjauksensa, oma laiteohjelmistonsa ja oma kayttétaulunsa. Koneen kayttamiseksi tulee asettaa
molemmat yksikét toisistaan erillisind. Monissa tapauksissa samat asetukset tehdaan kahdesti
(esim. etiketin pituuden syotto).

Etiketteja ei luovuteta heti tulostuksen jalkeen, vaan vasta silmukkaan “puskuroituina®, jota pitaa
kiristysyksikko [8D] kirealla.
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[8] Vasemmalla: mallin ALX 73x toimintaelementit. Oikealla: materiaalin kulku.
Aukirullain

Luovutin (LMA)

Tulostin (PMA)

Kiristinyksikko (DU)

Luovutusreunan pidin

Luovutusreuna (Option)

TMOO W >

Tulostusluovutuksen kulku:
 Tulostustehtava siirtyy tulostimeen (tiedonsiirtoliitdnnan valityksella tai muistikortista).

» Tulostin kaynnistyy; talloin kiristinyksikon kiristysvarsi kulkee ylds. Tulostin pysahtyy sen jal-
keen kun kiristysvarsi saapuu likimain kuvattuun asemaan [8 oikealle].
» Luovutin luovuttaa etiketin sen jalkeen kun on tarpeeksi tulostettavia etiketteja puskurisilmu-

kassa ja tulee kaynnistyssignaali. Tallgin kiristysvarsi vetaytyy alas, mika saa tulostimen tulos-
tamaan jalleeen niin kauan aikaa etiketteja, kunnes kiristysvarsi saapuu ylapysahdysasentoon.
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Kayttoelementit

NOVEXXX(
SOLUTIONS

9]

ALX73x RH:n kayttdelementit.

Rullalta purkaminen
Purkaustappi ottaa materiaalirullan vastaan.

Kiristysvarsi

Pitaa etikettimateriaalia tasaisen kirealla. Jarruttaa materiaalirullan pydrimista silloin, kun ma-

teriaalin veto vahenee.

Sisahalkaisija-adapteri

Purkaustapin halkaisijan sovittamiseksi etikettirullan sisahalkaisijaan.
Kiertonuppi

Etikettirulla kiinnitetdan rullalta purkamiseksi kdantamalla myotapaivaan.
Kiristysvarsi

Ohjaa kelausnopeultta.

Kelaus rullalle

Kelaa tyhjan alusmateriaalin rullalle.

29
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G Lukituksen avausnuppi

Nupin painaminen pienentaa kelauksen sisahalkaisijaa. Mahdollistaa ongelmattoman rullalle
kelatun alusmateriaalin poistamisen.

H Luovuttimen kayttétaulu (luovutusmoduuli “LMA)

Komentojen syottamiseksi koneen luovutusosaan ja kayttotilojen ja virheilmoitusten nayttami-
seksi.

I Painomekanismi

Painaa painorullan vetorullaa vasten. Estda alusmateriaalin lapiliukumisen. Vapauttaa lukituk-
sesta automaattisesti, kun alusmateriaali kietoutuu vetorullan ympari.

J  Tulostimen kayttétaulu (tulostusmoduuli “PMA®)

Komentojen syo6ttdmiseksi koneen tulostusosaan ja kayttotilojen ja virheilmoitusten nayttami-
seksi.

K Luovutusreuna

Kuvattu: kiinted L-luovutusreuna. Valinnaisesti ovat saatavana: Kaantyva L-luovutusreuna,
joustava L-luovutusreuna, pneumaattinen L-luovutusreuna

L Etiketin valoportti

Pysayttaa etiketin syoton etiketin luovutuksen jalkeen.
M Painorulla

Painaa etiketin luovutuksen jalkeen tuotteeseen.
N Luovutusreunan pidin

Pitda L-tulostusreunat paikallaan. Ei vaadita V-luovutusreunaan.
O Kiristysvarsi

Pitaa puskurisilmukan kirealla.
P Kiertonuppi

Kiristysvarren jousijannnityksen asettamiseksi.
Q Syoéttorulla
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[10] Tulostimen kayttéelementit ALX 73x RH:ssa.

A Tulostimen kayttotaulu (tulostusmoduuli “PMA®)

Komentojen syo6ttdmiseksi koneen tulostusosaan ja kayttotilojen ja virheilmoitusten nayttami-
seksi.

B Etusuojus

Pidetdan kaasupainejousella auki.
C Kalvonpurkaustappi

Ottaa kalvorullan vastaan.
D Kalvonkelaustappi

Kaarii kaytetyn kalvon rullalle.

E Materiaalin ohjaimet
Materiaalin sisdohjaimissa on materiaalin paan valoportti.
F Tulostuspaa
G Painovipu
H Etiketin valoportin saatdpyora

Tulostuspaan painon saaténappi
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Kayttotaulut

Kayttotaulun kieli

Nayttoteksteille on valittavissa kummastakin kayttétaulusta eri kielid. Kayttdohjeet kielen valitsemi-
seksi:

e Luovutin: Katso Parametrin asettaminen) sivulla 46
e Tulostin: Katso Parametrin asettaminen) sivulla 52

=

s

C 7/ERROR.

D \

E <
APPLY ONLINE FEED PROG

[11] Tulostimen kayttétaulu.

A Paalle/pois-painike
Kytkee tulostimen paalle tai pois paalta. Pida talldin painiketta yli 2 sekuntia painettuna. Edel-
lytys: Verkkokytkin on laitettu paalle (asentona “I).

B Kayton LED

Palaa vihreana silloin, kun tulostin on laitettu paalle.
C Virheen LED

Palaa punaisena silloin, kun on tapahtunut virhe.
D Nayttd

Kayttotilojen, parametrien, asetusarvojen ja virheilmoitusten nayttd. Naytot riippuvat koneen
kayttotilasta ja niita kuvataan kappaleessa Tulostimen kayttétavat [ sivulla 48.

E Painikkeet

Painikkeiden toiminnot riippuvat koneen kayttotilasta ja niitd kuvataan kappaleessa Tulostimen
kayttotavat [ sivulla 48.
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Luovuttimen kayttétaulu

N®
B / STATUS @
i \
D
| B

[12] Luovuttimen kayttétaulu.

A Kayton LED

Palaa vihreana silloin, kun luovutin on laitettu paalle.
B Virheen LED

Palaa punaisena silloin, kun on tapahtunut virhe.
C Nayttd

Kayttotilojen, parametrien, asetusarvojen ja virheilmoitusten nayttd. Naytot riippuvat luovutti-
men kayttotilasta ja niitd kuvataan kappaleessa Luovuttimen kayttétavat [7 sivulla 42.

D Painikkeet

Painikkeiden toiminnot riippuvat luovuttimen kayttétilasta ja niita kuvataan kappaleessa
Luovuttimen kayttétavat D sivulla 42.
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Liitannat

VAROITUS!

A Sahkadiskun vaara.
=> Liita vain laitteita, jotka tayttavat EN 60950 mukaiset SELV-piirin (pienjannitteen turvapiirin)
vaatimukset).

HUOMIO!
Viallisista lisavarusteista johtuva koneen vaurioitumisvaara.

=> Liita vain alkuperaisia lisavarusteita.

\
®
©

——
%'

So9BNOB0NEEINOBNOEE00B000000

e
!

|
w

=
|
o

\

1=

e 9\

[13] ALX73x RH:n litdnnat. Vasemmalla: Tulostimen litdnnat, oikealla: Luovuttimen liitannat.

A (Tulostin) verkkoliitdnté (Ethernet 10/100); kayttd: Tulostustehtavien siirto isdntakoneesta
(esim. PC); huoltotietojen luku; laiteohjelmiston siirto; kayttd web-palvelimen kautta

B (Tulostin) sarjaliitantad (RS232); kayttd: Tulostustehtavien siirto isantdkoneesta (esim. PC);
huoltotietojen luku; laiteohjelmiston siirto

C (Tulostin) USB-laiteliitdnnéat (2x); kaytto: Laitteiden, kuten nappaimistdn tai skannerin liitanta

D (Tulostin) USB-liitdnté tyyppi A (is&ntd); kayttd: Tulostustehtavien siirto isdntékoneesta (esim.
PC); huoltotietojen luku; laiteohjelmiston siirto

(Tulostin) korttiaukko SD-korteille; kayttd: Tulostustehtavien, huoltotietojen tai laiteohjelmiston
tallentaminen/lukeminen

m

(Tulostin) liitdnta ulkoiseen kéyttétauluun (katso Ulkoinen kayttétaulu sivulla 36)
Liitanta sdhkdéverkkoon

I o ™

Etiketin valoportti

Tuotteen (kdynnistyksen) valoportti (saatavana lisavarusteena)
Kiertoanturi (saatavana lisdvarusteena); kayttd: Kayttdé automaattisella nopeussovituksella

[
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K Vaihtoehtoinen etikettianturi (katso Kapasitiivinen etikettianturi [ sivulla 39)
Lineaarisen kiristysvarren paikka-anturi

S r

OD 1-va/opon‘z‘i ulkoiseen OD-tarkastukseen
(katso Rullan halkaisijan valoportti [ sivulla 38)

N (Luovutin) signaalitulot (litdnta vain malliin ALX 73x versiossa “taydellinen®); kayttd: Signaalin
vaihto muiden koneiden tai aplikaattorin ohjauslaitteen kanssa

O (Luovutin) signaalilédhdét (liitdnta vain malliin ALX 73x versiossa “taydellinen®)

P OD-anturi 1 (sisdiseen OD-tarkastukseen purkaimessa 1, katso Kaapelisarja sisaista rullanhal-
kaisijan valvontaa varten [3 sivulla 38)

Q OD-anturi 1

R OD"-anturi 2 (sisdiseen OD-tarkastukseen purkaimessa 2)

S OD-anturi 2

T (Luovutin) PLC-signaaliliitdntd/aplikaattoriliitédnta (vaihtokytkettava); kayttd: Signaalin vaihto
muiden koneiden tai aplikaattorin ohjauslaitteen kanssa

U (Luovutin) USB-B-liiténté (laite); kayttd: Tulostustehtavien siirto isédntdkoneesta (esim. PC);

huoltotietojen luku; laiteohjelmiston siirto (Ajankohtainen laiteohjelmiston versio ei viela tue lii-
tantaa)

V (Luovutin) USB-A-liitantéa (isanta); USB-tikkuja; kayttd: Huoltotietojen tai laiteohjelmiston tallen-
taminen/lukeminen

W (Luovutin) korttiaukko SD-korteille; kayttd: Huoltotietojen tai laiteohjelmiston tallentaminen/Iu-
keminen (Ajankohtainen laiteohjelmiston versio ei viela tue liitantaa)

X (Luovutin) litdnté ulkoiseen kéyttétauluun
(katso Ulkoinen kayttotaulu D sivulla 36)

Y (Luovutin) sarjaliitdntd (RS 232); kaytto: Huoltotietojen luku; laiteohjelmiston siirto

Z (Luovutin) verkkoliitdnta (Ethernet 10/100); kayttd: Huoltotietojen luku; laiteohjelmiston siirto;
kayttd web-palvelimen valityksella

AA (Luovutin) Applikaattoriliitédnta (Valinnaisesti); kayttd: Aplikaattorin ohjaus; signaalin vaihto mui-
den koneiden kanssa

1) OD = Rullan halkaisija
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VALINNAT

Ulkoinen kayttotaulu

Kiintean sisaanrakennetun kayttotaulun liséksi voidaan
liittda ulkoinen kayttétaulu.

Ulkoiset kayttotaulut ovat eduksi silloin, kun sisaanra-
kennetulle kayttétaululle padsy on koneen asennuspai-
kasta johtuen huono.

Kiintea luovutusreuna
Luovutusreuna on liitetty kiinteasti pitotukiin.

Pystyasennon saaté koko konetta nostamalla/laske-
malla.

Kallistuksen saatdé mahdollista pitotukia kdantamalla
(katso lahemmin huoltokasikirjaa).

Kaantyva luovutusreuna

Luovutusreunan asento on asetettavissa pystysuo-
raan.

Konetta ei tarvitse liikuttaa luovutusreunan asettami-
seksi, koneen kiinnitysta ei tarvitse irrottaa.

Joustava luovutusreuna

Luovutusreuna on kaantodlaakeroitu. Vaantojousi luo-
vutuspaassa painaa luovutusreunan alas tuotteen pin-
taan.

Mahdollistaa korkeuserojen tasaamisen tuotteiden va-
lilla tai tuotteen pinnalla.

05/2023 | 01 36
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[14] Luovuttimen ulkoinen kayttétaulu

[17] Joustava luovutusreuna
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Pneumaattinen luovutusreuna
Luovutusreuna on kaantélaakeroitu luovutuspaassa.
Paineilma painaa luovutusreunan tuotteen pinnalle.

Mahdollistaa korkeuserojen tasaamisen tuotteiden va-
lilla tai tuotteen pinnalla.

V-luovutusreuna

Pituussaadettava V-luovutusreuna [19] antaa lisdmah-
dollisuuden koneen sijaintipaikan sovittamisen kayt-
toon.

Saadettava syottoreunan pidike

Mahdollistaa syo6ttéreunan ja tuotteen valisen etéisyy-
den hienosaadon pystysuunnassa konetta siirtamatta
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[20] Saadettava syottdreunan pidike.
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Saadettava kupunivel

Saadettavan kupunivelen avulla [21A] ainoastaan yksi
henkild voi tehda etiketinluovuttimen tarkka-annostelun
kaantaen sita +4°.

Rullan halkaisijan valoportti

Rullan halkaisijan valoportti (OD-valoportti) [22A] lau-
kaisee varoituksen silloin, kun maaratty, asetettava rul-
lan halkaisija alitetaan.

Kaapelisarja sisaista rullanhalkaisijan
valvontaa varten

Nailla kaapeleilla [23] liitetdan aukirullaukseen integroi-
dut valoportit ohjaukseenALX 73x. Talléin voidaan hyo-
dyntaa sisaista rullanhalkaisijan valvontaa. 2
aukirullaimeen tarvitaan 2 kaapelisarjaa.

[23] Kaapelisarja sisasta rullanhalkaisijan valvontaa varten.
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Materiaalin lisaohjauskisko

Materiaalin lisdohjauskisko [24A] parantaa materiaali-
rullan sivuohjausta. Lisavarustetta suositellaan etenkin
erittain kapeiden (< 30 mm leved) etikettimateriaalien

tydstamiseen.

Kapasitiivinen etikettianturi

Valinnainen anturi tarvitaan lapinakyvien etikettien [17]
tydstamiseen [25A]. Anturi asennetaan luovutusreu-
nanpitajan tankoihin.

Anturia ei voida asentaa saadettavaan annostelureu-
nan pidikkeeseen (lisavaruste).

Aplikaattorilitanta
Lisapiirilevy [26A]; mahdollistaa lahes minka tahansa
aplikaattorityypin ohjaamisen.
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[26] Sisdanrakennettu ALX 73x RH:n aplikaattoriliitanta (A).
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Puhallusaplikaattori LA-BO

LA-BOa kayttaen etiketit voidaan laittaa tuotteeseen
koskettamatta. LA-BO soveltuu erityisesti herkkien
tuotteiden, esim. hedelmien tai vihannesten, etiketdimi-
seen.

Leima-aplikaattori LA-TO

LA-TO painaa tuotteeseen etiketit liikkuvalla painole-
vylla. Kayttdvoima on pneumaattinen. Painolevyja on
saatavana erikokoisina.

Lineaarisen kiristysvarren kaksoisrulla
Lineaarisen kiristysvarren kaksoisrulla [29A] lisaa pus-
kurisilmukan suorituskykya. Tata lisadvarustetta suosi-
tellaan etenkin erittain pitkille etiketeille.

[29] Lineaarisen kiristysvarren kaksoisrulla (A).
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Signaalipilari

Signaalipilari ilmoittaa virheet (punainen), varoitukset
(keltainen) tai valmiuden (vihred). Valmiit viimeistellyt
litantakaapelit ovat saatavissa eri liitantdihin.

Jatkospoyta

Jatkospdydan avulla edelld olevan rullan materiaalilop-
pu voidaan liimata yhteen uuden rullan materiaalialun
kanssa. Siten materiaalialkua ei tarvitse pujottaa jokai-
sen rullanvaihdon yhteydessa koko koneen lavitse,
mika vahentaa materiaalivaihdon seisokkiaikoja.
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[30] Signaalipilari.
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LUOVUTTIMEN KAYTTOTAVAT

Yleiskuvaus
Luovuttimen kayttotavat:
* Online-kaytto
— Luovuttimen kaytto
— Kaynnistyksen jalkeen aktiivisena oleva kayttotapa !

— Etikettilaskimen naytto tai
— luovutusnopeuden ja kaynnistysviiveen nayttd/asetus

+ Offline-kaytto
Asetukset parametrivalikossa

Y

d9)

4

[32] ALX73x:n luovuttimen kayttétaulu.

Online-kaytto

ON ©
STATUS ©

Labels

RIS NI —

[33] Luovuttimen kayttétaulu Online-kaytossa (292 etikettia luovutettu)
A Painikkeiden merkitys Online-kaytdssa

1) Edellytys: Tehdasasetus ja MACHINE SETUP > Turn-on mode = ,Online“
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Online-kayton aktivointi

Aktivoidaan tavallisesti ! automaattisesti kaynnistymisen jalkeen.
Aktivointi Offline-kaytosta:

=> Paina painiketta ( 1) kaksi kertaa.

Naytto:
ONLINE
Label (0]
Tai:

Prof 5 xxxxxxx
Label 292

(Tuoteprofiili “xxxxxxxx* (muistipaikka 5) on aktivoitu).
Katso lahemmin lukua Tuoteprofiilien kayttdminen (Luovutin) [ sivulla 97.

Etikettien ulostulon pysayttaminen/jatkaminen
Etikettiluovutuksen pysayttdminen

=> Paina painiketta ).

Luovutin pysahtyy.

Naytto:

ONLINE
Stopped . press " key to start @

a) Toinen rivi = juokseva teksti

tai (aplikaattorikaytossa)

ONLINE
Stopped . remove label . press " key to start <)

1) Edellytys: Tehdasasetus ja MACHINE SETUP > Turn-on mode = ,Online“
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Etikettien ulostulon jatkuminen:
1. (Aplikaattorikayttd) Poista etiketti aplikaattorista.
2. Paina painiketta ( 1 ).

Online-asetukset

A T C
ON @
STATUS @ 0\
Online
292 )

Labels

Llalt | &

~—— | —
E F G H

[34] Luovuttimen kayttétaulu kayttétavassa Online-asetukset.
Luovuttimen nopeuden naytto (tédssa: 12,2 m/min vakio)
Etiketin luovutuspainike

Kaynnistysviiveen naytto (tdssa: 0 mm

Painikkeiden merkitys Online-asetuksissa
Luovutusnopeuden vahennyksen painike
Luovutusnopeuden lisdédmisen painike
Kaynnistysviiveen vahennyksen painike
Kaynnistysviiveen lisddmisen painike

IOTMMmMOOW>

Kone on luovutuskaytdssa:

Vaihto Online-asetuksiin:

-> Paina painiketta (&>

Naytdssa on luovutusnopeus [34A] ja kdynnistysviive [34C].
Painikkeiden toimintaan patee se, kuinka ne on esitetty painikkeissa.

Kumpaakin asetusta voidaan suurentaa (“+“-painike) tai pienentaa (
kana [34D].

Luovutusnopeus:
 Asetusalue: [5,0...50,0] m/min
« Naytto “fix“: Luovutusnopeus on vakio

-painike) luovutuskayton ai-

» Naytto “var”: Luovutusnopeus noudattaa automaattisesti kuljetushihnan nopeutta (Automaatti-
nen nopeussovitus)

Kéynnistysviive:

* Asetusalue: [0,0...999,9] mm

» Kaynnistysviive on tuotteen valoportin ja luovutusreunan valinen etaisyys.
Vaihto takaisin Online-kayttéon:
-> Paina ( | ) + (&) -painiketta.
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Laskimen tilan muuttaminen

=> Aseta laskimen tila toiminnosta MACHINE SETUP > Dispense counter.

Etikettien laskeminen taaksepain

Luovutettujen etikettien laskemiseksi taaksepain alkuarvosta nollaan:

Aseta
1. LABEL SETUP > Stop count. mode toimintoon “On*.
2. Maarita alkuarvo toiminnosta LABEL SETUP > Label stop quan..

Luovutusprosessin kdynnistaminen
Yksittéisen etiketin luovutuksen kdynnistdminen kasin:

=>» Paina painiketta

Luovuttimen tulee kdynnistya Offline-kdytossa

Luovuttimen kaynnistamiseksi seuraavalla kdynnistyskerralla Offline-kaytossa:

Aseta
=> MACHINE SETUP > Turn-on mode toimintoon “Offline".

Offline-kaytto

Offline-kayton aktivointi
Aktivointi Online-kaytosta:
=> Paina painiketta ( 1) kaksi kertaa.

OFFLINE

-> Paina painiketta (&

LABEL SETUP

Parametrivalikon ensimmainen valikko on nimeltddn LABEL SETUP.

NOVEXX(
SOLUTIONS

Offline-kaytdssa painikkeiden toimintaan patee se, kuinka ne on esitetty painikkeissa.

Parametrivalikon avaaminen

Parametrivalikosta kayttaja paasee useisiin valikkoihin, joista voidaan hakea maaratyssa jarjestyk-

sessa erilaisia parametreja.

Luovutin voidaan asettaa siten, ettd monia valikkoja ja/tai parametreja ei ole nakyvissa.

Kuvasta [35] nakyvat painiketoiminnot yksittaisten valikoiden valilla vaihtamiseksi ja parametrivali-

kosta poistumiseksi.

45
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ON ©
STATUS ©

OFFLINE

B &

LABEL SETUP

bt

MACHINE SETUP

Lot

INTERFACE PARA

1

|

v

NOVEXXX(
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[35] Valikon valinta ja painiketoiminnot parametrivalikossa.

A Painikkeiden merkitys Offline-kaytdssa

B Valikot

Parametrin asettaminen

[T

MACHINE SETUP
Dispenser type

l 1

|4
v

——p

A v
© MACHINE SETUP
| Language

MASCHINEN SETUP

______

Sprache

<

v
Language
English

|

<4---—--—-

e

-

v
Language
German

4----—--

e

e

A

[36] Painiketoiminto asetettaessa parametria MACHINE SETUP > Language.
A Toiminnon “Muutoksen hyvaksyminen* painike
B Toiminnon “Muutoksen hylkdaminen® painike

Jokainen valikko sisaltaa parametrin, jolla voidaan tehda koneen ohjauksen asetuksia.
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Kuvassa [36] nakyvat parametrin MACHINE SETUP > Language esimerkissa painiketoiminnot asetuk-

sia muutettaessa.

Luovutusprosessin kdynnistaminen

=> Paina painiketta
Yksittainen etiketti luovutetaan.

Etiketin pituuden mittaaminen

=> Pida painiketta yli 2 sekuntia painettuna.

Etikettimateriaali siirtyy 2 etiketin pituuden verran. Talldin mitataan etiketin pituus ja se nakyy nay-

tossa.
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TULOSTIMEN KAYTTOTAVAT

Yleiskuvaus

* Online-kaytto
— Tulostustehtavat otetaan vastaan ja tydstetaan heti loppuun
— Kaynnistyksen jalkeen aktiivisena oleva kayttotapa
— Tulostuskontrastin asetus

 Offline-kaytto
— Tulostustehtavat otetaan vastaan, muttei tyosteta loppuun
— Parametrivalikkoon paasy

* Itsendinen kayttoé
— Tulostuskaytto ilman tietolinjaa
— Tulostustehtavat muistikortilla

APPLY ONLINE FEED PROG

[37] ALX 73x:n tulostimen kayttotaulu.

Online-kaytto

ON®
ERROR @

ONLINE  0:JOBS .

%\ A
APPLY ONLINE FEED PROG

[38] ALX73x:n tulostimen kayttdtaulu Online-kaytossa.
A Tulkintaohjelman aktiivisuus
B Tietoliikenne
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Online-kayton aktivointi
Aktivointi Offline-kaytosta:
=> Paina ONLINE-painiketta.
Naytto:

ONLINE 0 JOBS

(Ei ole tulostustehtavia tyostettavissa).

Tietoliikenne ja tulkintaohjelman aktiivisuus

ONLINE 0: JOBS

Tietoliikenteen naytto:

Juuri tapahtuva tietoliikenne tulostimeen voidaan tunnistaa naytdssa: pisteessa, joka ilmestyy oi-
kealle ladattujen tdiden lukumaaran alapuolelle [38B].

Tulkintaohjelman aktiivisuuden naytto:
Toinen piste puolirivikorkeudella [38A] sen ylapuolella nakyy tulkintaohjelman aktiivisuus:
» Ei pistetté: Ei tietoja tulkittavana.
* Piste: Tulkintaohjelma toimii (tietoja vield on sivuajo-ohjelmassa)
* Vilkkuva piste: Tulkintaohjelma odottaa muita tietoja komennon paattamiseksi (ei tietoja sivu-
ajo-ohjelmassa).
Tulostuksen kehittymisen naytto
Tulostuksen aikana naytetaan:
 Tulkitun tulostustyon naytté (13)
« Senhetkisessa tydssa viela tulostettavien etikettien jaljella oleva maara (25)

ONLINE 13 JOBS
Restcount: 25

ONLINE 13 JOBS
Restcount: Endless

> Jos tulostustydssad nayttada olevan loputon maara tulostettavia etiketteja, tdman tyon jaljella ole-
va maarakin on loputon.

Tulostusprosessin pysadyttaminen/ jatkaminen

Tulostuksen aikana naytetaan:

ONLINE xx JOBS
Restcount: yy

Tulostusprosessin pysayttaminen:

=> Paina ONLINE-painiketta.

Tulostuksessa oleva etiketti tulostetaan loppuun. Nayttd:
ONLINE xx JOBS

Stopped : yy @

a) “Stopped: yy* vaihtuu toimintoon “Paina Feed".

Tulostusprosessin jatkaminen:
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=> Paina FEED-painiketta.

ONLINE xx JOBS
Restcount: yy

Tulostuskontrastin asetus

HUOMIO!

Tulostuskontrastiparametri vaikuttaa valittémasti tulostuspaan kestoikaan. Mita
voimakkaampi tulostuskontrasti on asetettu, sita lyhyempi tulostuspaan kestoika on.
Tama patee vield enemman yli 100%:n asetuksiin.

=> Valitse aina alhaisin asetus, joka viela tuottaa hyvaksyttavan tulostustuloksen.

ONLINE xx JOBS
Restcount: yy

=> Paina PROG-painiketta.

Print contrast
XxX%

=> Aseta tulostuskontrasti FEED / APPLY-painikkeilla.
=> Hyvaksy asetus ONLINE-painikkeella.

Offline-kaytto

Offline-kayton aktivointi

Aktivoidaan tavallisesti ! automaattisesti kaynnistymisen jalkeen.
Aktivointi Online-kaytosta (tulostustehtava pysahtyneena):

=> Paina Enter-painiketta.

OFFLINE 0 JOBS

(Ei ole tulostustehtavia tydstettavissa).
OFFLINE xx JOBS

Stopped : yy

(On vaihdettu pysaytetystd Online-kaytosta Offline-kayttoon)

Materiaalin syo6tto eteen-/taaksepain
Materiaalin sy6ttd aina seuraavaan etiketin alkuun saakka:
=> Paina Feed-painiketta.
OFFLINE xx JOBS
feeding...
Hidas materiaalin ja kalvon sy6tto:
=> Pidd ONLINE+FEED-painiketta painettuna.
OFFLINE xx JOBS
feeding...

Hidas materiaalin kuljetus taaksepain:

1) Edellytys: Tehdasasetus ja JARJESTELMAN PARAMETRIT > Turn-on Mode = “Offline®
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=> Pida ONLINE+APPLY-painiketta painettuna.

OFFLINE xx JOBS
feeding...

Parametrivalikon avaaminen

Parametrivalikosta kayttaja paasee useisiin valikkoihin, joista voidaan hakea maaratyssa jarjestyk-
sessa erilaisia parametreja.

Tulostin voidaan asettaa siten, ettda monia valikkoja ja/tai parametreja ei ole nakyvissa.

Kuvasta [39] nakyvat painiketoiminnot yksittaisten valikoiden valilla vaihtamiseksi ja parametrivali-
kosta poistumiseksi.

ON®
ERROR @ @

OFFLINE 0JOBS PRINT INFO -
(N

Ag oﬁe g g PRINT PARAMETERS .
S1®

INTERFACE PARA .
o Q.!®

[39] Valikon valinta ja painiketoiminnot tulostimen parametrivalikossa.
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Parametrin asettaminen
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Language
German
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[40] Painiketoiminto asetettaessa parametria SYSTEM PARAMETER > Language.
A Toiminnon “Muutoksen hyvaksyminen® painike
B Toiminnon “Muutoksen hylkdaminen® painike

Jokainen valikko sisaltda parametrin, jolla voidaan tehda koneen ohjauksen asetuksia.

Kuvassa [40] nakyvat parametrin SYSTEM PARAMETER > Language esimerkissa painiketoiminnot ase-
tuksia muutettaessa.

Tulostuspaan pistetestaus

Tulostuspaan pistetestauksella voidaan selvittaa tulostuspaan vialliset pisteet.
HUOMIO!
Tulostuspaan vaurioitumisen vaara.

= Al3 ota konetta misséén tapauksessa pois paalté pistetestauksen ollessa
kaynnissa!

=> Paina painikkeita APPLY+FEED.

OFFLINE xx JOBS
Head dot test
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Itsenainen kaytto

Itsendisessa kaytossa (“Yksinaiskayttd®) tulostustehtavia ei siirretéa datakaapelilla, vaan ne tallen-
netaan muisikorttiin. Sieltd ne voidaan hakea tulostimen kayttétaulun valityksella tai liitetylla nap-
paimistolla.

Itsendinen kadyton aktivointi
1. Ota kone pois paalta.
2. Tallenna ao. tulostustehtavat tallennuskortin hakemistoon \Formats.
i Tulostustehtavia sisaltavilla tiedostoilla tulee olla paate > . for.
3. Laita muistikortti tulostimen korttiaukkoon.
Laita kone paalle.
Alkukayttotapa: Online tai Offline.
5. Paina ONLINE+PROG-painikkeita.
Naytto:
Novexx.for @

a) Tulostustehtavan tiedostonimi. Kun on useita tulostu-
stehtavia: Ensimmaisen tulostustehtavan tiedostonimi
aakkosjarjestyksessa.

Nayttd, ellei tiedostoa 16ytynyt:

Standalone
No files!

Tulostustehtavan kdaynnistys

1. Aktivoi itsendinen kayttd edelld kuvatulla tavalla.

2. Kun on useita tulostustehtavia: Paina FEED / APPLY-painikkeita, kunnes haluamasi tulostus-
tehtava naytetaan.

3. Paina Online-painiketta valinnan vahvistamiseksi.
Naytto:
Enter quantity
% a

a) Valinnan esiasetus (tassa: x) sisaltyy tulostustehtavaan.

e Tulostustehtavasta riippuen voidaan tiedustella lisdsyottoja.

4. Paina ONLINE-painiketta lukumaaran vahvistamiseksi tai PROG-painiketta lukumaaran ku-
moamiseksi.

5. Menettele jokaisen haluamasi numeropaikan osalta seuraavasti:

— Paina FEED / APPLY-painiketta numeron (0..9) valitsemiseksi.
— Paina ONLINE-painiketta siirtyaksesi yhden numeropaikan verran eteenpain.

6. Paina Online-painiketta kahdesti lukumaaran vahvistamiseksi.
Tulostustehtava suoritetaan nyt loppuun.
7. Paina vaihtoehtoisesti ONLINE+PROG-painikkeita Online-kayttéon siirtymiseksi.
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LUOVUTTIMEN PARAMETRIVALIKKO

Parametrivalikon yleiskuvaus

LABEL SETUP
Load prod.profil
Gap detect. mode
Dispense speed
Slew speed

Label pitch

Lab. stop offset
Start offset
Product length
Multi label mode
Label 2 offset @
Label 3 offset®
Miss. label tol.
Miss. label mode
Stop count. mode
Label stop quan. ©

MACHINE SETUP
Dispenser type
Store prod.prof.
Del. prod.profil
Dispense counter
Disp. Cnt. Reset
Factory settings
Custom defaults
Store Parameters
Loop dancer adj.
Auto Sensor Adj.
Sensor Adjust
Speed Adaption
Encoder Type
Encoder Resol.
Encoder Diameter
Rewinder Operat.
Tandem Operation
Tandem startmode
Tandem synchron.
Slave IP address
Tandem Distance

[Tab. 15] Valikon yleiskuvaus - osa 1.

a) llmestyy vain silloin, kun LABEL SETUP > Multi label mode = “x labels/start".
b) limestyy vain silloin, kun LABEL SETUP > Multi label mode = “3 labels/start".
c) llmestyy vain silloin, kun LABEL SETUP > Stop count. mode = “On*“.

(jatko-osa)

Label sens. type
Startsen. In.Type
Start disp. mode
Start error stop
On inhibit enter
On inhibit leave
Turn-on mode
Language
Access authoriz.
Materialend err
Materialend warn
Rewinder full
Ext. OD sensor
OD Sens.polarity
Loop supply mode
Loop setup

« Parametrit harmaalla taustalla:

INTERFACE PARA
>EASYPLUGINTERPR
Schnittstelle

Dispenser ID no.
Spooler size

Interface delay

>COM1 PORT
Baud rate

No. of data bits
Parity

Stop bits

Data synch.
Frame error

>NETWORK PARAM.
IP Addressassign

IP address

Net mask

Gateway address
Port address

Ethernet speed

NOVEXXX(
SOLUTIONS

(jatko-osa)

MAC Address
DHCP host name
FTP server

FTP Password
WEB server

WEB display refr
WEB admin passw.
WEB supervisor p.
WEB operator p.

Tassa kayttdéohjekirjassa kuvataan vain ne parametrit, jotka tarvitaan asetetun, varustetun
ALX 73x:n kayttamiseksi. Nama parametrit ovat yleiskuvauksessa taustaltaan harmaana.

« Parametrit valkoisella taustalla:
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Niiden parametrien asetukset, jotka on esitetty yleiskuvauksessa valkoisella taustalla,

metrit on kuvattu asennus-/huoltokasikirjassa.
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SIGNAL INTERFACE
Interface mode
>PLC SIGNALS
End dispense mod
Disp.end delay

End pulse width

>APPLIC. SIGNALS
Applikator Typ
Status outputs
Apply mode

Dwell time

Blow on time
Restart delay
Position timeout
Apply comp. time
Touch down sens.
TouchDownTimeout

>AI BOARD SIGNAL
Applicator type
Apply mode

Start disp. mode
Dwell time

Blow on time

Restart delay
Position timeout

(jatko-osa)

Apply comp. time
Status signals
Touch down sens.
TouchDownTimeout

>ACTIVE INPUTS
Start signal

Inhibit signal

OD sensor signal

[Tab. 16] Valikon yleiskuvaus - osa 2.

SERVICE/DIAGNOS.

Service

Serv. Datenreset
Sensor Test

PS registers
Memory card test
Test functions
Store diagnosis
Gen.Support Data
Data blocks del.
Loop dancer val.

SERVICE DATA
>MODULE FW VERS.
System version
System revision
System date
Applicator int.

>0OPERATION DATA
Service operations
Tot. mat. length
Dispensing cycl.
Operation time
Ges.Betriebszeit

>POWERSUPPLYDATA
Type

Version

Serial number

PS Temperature
Standby+On time

>CPU BOARD DATA
CPU identifier
PCB Revision
FPGA version
MAC Address
Serial number

Parametrikuvausta koskevia huomautuksia

» Parametrin asetusalue ja yksittaiset asetukset esitetaan hakasulkeissa.

(jatko-osa)
Production date
PCB part number
Board part numb.
Manufacturer
Work place
Company name

>DISPLAY DATA
Display Version
Display serialNr
Remote disp.vers
Remote disp. ##

>MEMORY DATA
RAM memory size
Flash mem size
Custom defaults

» Parametreissa, joilla on yksittaiset asetusarvot, esiasetettu arvo on painettu kursiivina.
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Vihjeita tietojen syottamiseksi parametrivalikkoon
Rivien ylimeno

Jos naytetty teksti on pitempi kuin nayton rivipituus:

Tekstin tydntdminen vasemmalle:

=> Paina painiketta ( 1 ).

Tekstin tydntaminen oikealle:

=> Paina painiketta ( | ).

Verkko-osoitteiden syottaminen

Vaihtaminen seuraavaan/edelld olevaan aakkosnumeeriseen merkkiin:
-> Paina painiketta ( 1 ) tai (| ).

Vahvista valinta ja vaihda seuraavaan kohtaan:

=> Paina painiketta ( ).

- Vaihtoehtoisesti voidaan syo6ttda myos WEB-palvelimen valityksella.

Pikasaato

Painikkeet Vaikutus

[ Pienenna nopeuden arvoa 10-kertaisesti
1 +d Suurenna nopeuden arvoa 10-kertaisesti
|+t Palauta arvo matalimpaan asetukseen.

[Tab. 17] Painikeyhdistelmat parametrien pikasdatamiseksi laajalla arvoalueella.

LABEL SETUP-valikko

Load prod.profil

Tuoteprofiilien lataaminen sisaisesta tietokannasta.
Tuoteprofiilit sisaltavat tuotekohtaisia asetuksia.
Valittavissa enint. 16 tuoteprofiilia.

Tuoteprofiilin numero voidaan valita vasta silloin, kun profiili on jo tallennettu tdssd numerossa.

Gap detect. mode

Seuraavien tapahtumien jalkeen luovuttimen tulee hakea lavistin uudelleen, ts. alkuasettaa etiket-
timateriaali: kdynnistadmisen jalkeen; materiaalin vaihdon jalkeen.

Asetukset: [Manual, “Autom. forward*]

» Manual: Kayttajan tulee kaynnistaa etikettimateriaalin alkuasetus kasin (painamalla useita ker-
toja Feed-painiketta).

« Autom. forward: Etikettimateriaalin alkuasetus tapahtuu automaattisesti tarvittaessa.

Dispense speed
Nopeus, jolla etiketti luovutetaan
Asetusalue: [5,0...50,0] m/min; esiaset.: 10,0
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Slew speed
Nopeus, jota puuttuvien etikettien ja etikettipituuden mittaamisen yhteydessa ajetaan.
Asetusalue: [5,0...50,0] m/min; esiaset.: 10,0

Label pitch
Etiketin etéisyys = etiketin pituus+aukko

Asetusalue: [5,0...600,0] mm; esiaset.: 100,0 mm

Lab. stop offset
Etiketin pysahdyspaikka luovutuslevyssa
Asetusalue: [0,0...999,9] mm; esiaset.: 20,0

Start offset
Toiminnon vaikutus on orjakoneilla perakkaiskaytdssa erilainen.

» Vakiokayttd tai isdntékone:

Tuotteen valoportin ja luovutuslevyn paan valinen etaisyys. Asetus vaikuttaa etiketin sijainti-
paikkaan tuotteessa.

Asetusalue: [15,0...2999,9] mm; esiaset.: 15,0
 Orjakone:

Etiketin tuoteessa olevan sijaintipaikan hienosaato.

Asetusalue: [-30,0...+30,0] mm; esiaset.: 0,0

Product length
Tuotteen pituutta asetettaessa kaynnistyssignaalit estetédan.
Asetusalue: [0,0...1999,9] mm; esiaset.: 0,0 mm

Tuotteen pituuden toiminto on esim. avuksi sellaisissa tuotteissa, joissa on epatasainen pin-
1 ta ja jotka voisivat kdynnistda useita kdynnistyssignaaleja.

Multi label mode
Asetukset: [Off, ,x labels/start]
» Off: Kaynnistyssignaalia kohti luovutetaan yksi etiketti
* “xlabels/start”: Kaynnistyssignaalia kohti tulostetaan x etikettia; x = [2...20]

- x > 3:lle patee: Kaikkien seuraavien etikettien etaisyys 2. etiketin jalkeen vastaa LABEL SETUP >
Label 2 offset :ssa kiinnitettyd arvoa

i Toiminto “Multi label mode* toimii vain silloin, kun kaynnistyssignaali annetaan vakiosignaalitu-
losta (M12 tai D-Sub 15) - se ei toimi kaytettaessa aplikattoriliitantaa signaalitulona.
Label 2 offset

- Naytetdan vain, kun LABEL SETUP > Multi label mode = ,x labels/start".

Kiinnitetaan 2. etiketin etdisyys ja kaikkien seuraavien etikettien, jos x > 3 (katso toiminto LABEL
SETUP > Multi label mode). Etaisyys mitataan edeltédvan etiketin

etureunasta.

Asetusalue: [x...9999,9] mm; esiaset.: x, jossa
x = LABEL SETUP > Label pitch.
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Label 3 offset

- Naytetdan vain, kun LABEL SETUP > Multi label mode = ,,3 labels/start".

Jos asetetaan 3. etiketin etdisyys LABEL SETUP > Multi label mode (katso ylhaalla). Etaisyys mi-
tataan edeltavan etiketin etureunasta.

Asetusalue: [x...9999,9] mm; esiaset.: x, jossa

x = LABEL SETUP > Label pitch.

Miss. label tol.

Puuttuvien etikettien toleranssi

Suurin sallittu maara perakkaisesti puuttuvia etiketteja etikettinauhassa

Asetusalue: [0...10]; esiaset.: 1

Stop count. mode
Asetukset: [On, Off]

On: Luovutuslaskin laskee taaksepain aloittaen kohtaan LABEL SETUP > Label stop quan. asetetusta ar-
vosta. Kun on saavutettu 0, lisaa etiketteja ei enaa luovuteta.

Off: Luovutuslaskin laskee eteenpain, ts. jokainen luovutettu etiketti nostaa laskimen tilaa.

Label stop quan.

Luovutin pysahtyy luovutettuaan tdman maaran etiketteja

Toiminto ilmestyy vain silloin, kun LABEL SETUP > Stop count. mode = “On*
Asetusalue: [0...99999]; esiaset.: 0

MACHINE SETUP-valikko

Store prod.prof.

Senhetkisten asetusten tallentaminen tuoteprofiiliksi

Lukuun ottamatta toimintoja MACHINE SETUP > Dispense counter ja LABEL SETUP > Label stop quan. kaikki
toiminnot tallennetaan kuten kohdassa MACHINE SETUP > Store Parameters = “Without adj. par” kuva-
taan (tiedosto “Setup.for®).

Del. prod.profil

Tuoteprofiilin poistaminen sisaisesta tietokannasta

Disp. Cnt. Reset
Asetukset: [No, Yes]

* Yes: Luovutuslaskuri asetetaan nollaan
¢ No: Luovutuslaskuria ei aseteta nollaan

Turn-on mode
Kayttotapa, jossa kone on kaynnistamisen jalkeen
Asetukset: [Online, Offline, Standalone]

* Online: Luovuttimen kayttd

» Offline: Asetuskayttd

» Standalone: Kaytto erillistilassa. Tarvitaan laiteohjelmiston lataamiseen tai muistikortin konfigu-
rointiin.
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Language
Nayton tekstin kieli
Asetukset: [German, English, French, Spanish, Dutch, Danish, Italian, Polish, Turkish]

Materialend err

Koskee sisaistd OD-valvontaa.
 Asetukset: [Off, ,Mat.diam < x mm"]
» Saatbalue: x=[40,0...500,0]
 Esiasetus: x =60

Toiminnon pois kytkeminen:

=> X < 40 asettaminen

Toiminnon uudelleen aktivoiminen:

=>Paina ( 1 ) painiketta.

Maarittaa materiaalirullalle halkaisija-kynnysarvon. Kun materiaalirullan (laskettu) halkaisija on pie-
nempi kuin kynnysarvo, tapahtuu virheilmoitus:

Status num: 5071
Material end unw

Lisaksi tapahtuu virheilmoitus, kun 600 mm:n materiaalin sy6ton aikana ei rekisterdity yhtaan pur-
kaimen kaantda:

Status num: 5072
Material end unw

Materialend warn

Koskee sisaistd OD-valvontaa.
» Asetukset: [Off, ,Mat.diam < x mm®|
» Saatdalue: x=[40,0...500,0]
 Esiasetus: x = 80

Toiminnon pois kytkeminen:

=> X < 40 asettaminen

Toiminnon uudelleen aktivoiminen:

=> Paina ( { ) painiketta.

Maarittda materiaalirullalle halkaisija-kynnysarvon. Kun materiaalirullan (laskettu) halkaisija on pie-
nempi kuin kynnysarvo, tapahtuu varoitus:

ONLINE
Material low

Rewinder full

Maarittda aukikelatun aluspaperin suurimman sallitun halkaisijan aluspaperin aukikelaajalla. Jos
halkaisija ylitetdan, seuraava tilaviesti iimestyy:

Status num: 5145
Rewinder full

Asetusalue: [50...500]; esiasetus: 270 mm
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TULOSTIMEN PARAMETRIVALIKKO

Parametrivalikon yleiskuvaus

PRINT INFO PRINT PARAMETERS INTERFACE PARA SYSTEM PARAMETER (DP INTERFACE)
Print speed
Feed speed Label sens. type
Materialtype
Materiallength Ribbon autoecon.
Materialwidth Ribb. eco. limit
Print direction
Print contrast

X - Printadjust
Y - Printadjust

[Tab. 18] Tulostimen parametrivalikko osa 1

(ZPL PARAMETERS) (/0 BOARD) SPECIAL FUNCTION SERVICE FUNCTIONS SERVICE DATA

Delete Job Head dot test
Delete Spooler .
Print test
Store Parameters

Store diagnosis

[Tab. 19] Tulostimen parametrivalikko osa 2
 Valikon otsikko sulkeissa: Valikon nakyvyys riippuu tulostimen konfiguroinnista.
* ,...- Yhden tai useamman parametrin paikanpitaja, jota myéhemmin ei ole kuvattu.

Tassa kuvaamattomien parametrien asetukset edellyttdvat ammattitaitoa ja ne saa teh-
EXPERTS d§ vain pateva huoltohenkildstd. Nama parametrit on kuvattu asennus-/huoltokasikir-
jassa.

Parametrikuvausta koskevia huomautuksia
» Parametrin asetusalue ja yksittaiset asetukset esitetdén hakasulkeissa.
» Parametreissa, joilla on yksittaiset asetusarvot, esiasetettu arvo on painettu kursiivina.
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PRINT PARAMETERS-valikko

Print speed
Tulostusnopeus

Tulostusnopeus (materiaalin sy6ttd) voidaan saataa kaytettyihin kalvoihin/materiaaliyhdistelmaan
sopivaksi tulostuskuvan kontrastin voimakkuuden ja mustuuden optimoimiseksi.

Asetusalue: [2...16]tuumaals; esiasetus: 8 tuumaals

Feed speed
Syotténopeus

Syo6ttdnopeutta voidaan lisata tulostamattomilla alueilla. Siten koko tulostusaika véahenee etenkin
pitkissa etiketeissa, joissa on vahan tulostettavaa alaa.

i Tulostusnopeuden muuttuessa sydttdnopeus asetetaan tulostusnopeuden suhteen samaksi.
Jos halutaan joku muu syéttdnopeus, se tulee asettaa uudelleen.

Asetusalue: [2...12]tuumaals; esiasetus: 8 tuumaals

Materialtype
Kaytetyn etikettimateriaalin maaritys.
Asetukset: [Endless, Punched)]

« Endless: Etikettimateriaalissa ei ole |avistyksia tai heijastusmerkkeja. Etiketin alku lasketaan
asetetusta etiketin pituudesta (PRINT PARAMETERS > Materiallength).

» Punched: Etikettimateriaalin kayttd, missa yksittaisissa etiketeissa on lavistyksia tai heijastus-
merkkeja, jotka etikettianturi pystyy tunnistamaan.

i ALX 73x:ssa voidaan kayttaa vain asetusta “Punched®.
Materiallength

Etiketin pituus mitattuna etiketin etureunasta (alku) seuraavan etiketin etureunaan saakka.

Asetusalue: [5...max. pituus 1] mm; esiasett.: 100 mm

Materialwidth
Etikettinauhan leveys (itseliimautuvassa materiaalissa mukaan lukien aluspaperi).

Asetusalue: [Min. leveys 2...Max. leveys 3] mm; esiasetus: 100 mm

1) “Max. pituus®: riippuu tulostuspéaan leveydesta ja muistin konfiguroinnista.
2)  “Min. leveys": riippuu tulostustyypista
3) “Max. leveys": riippuu tulostimen tulostuspaan leveydesta ja muistin konfiguroinnista
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Print direction

O

[41] Tulostuskuvan suuntaus “Foot first (Alareuna edelld)” (A) tai “Head first (Ylareuna edella)” (B).

Asetukset: [,Foot first”, ,Head first"]
* “Foot first*: Tulostuskuvan suuntaus vastaavasti [41A].
* “Head first": Tulostuskuvan suuntaus vastaavasti [41B]. Ota talléin huomioon:

> Maaritéd parametriin PRINT PARAMETERS > Materiallength “oikea* etiketin pituus (ilman etiketti-
aukkoa). Jos etikettiaukko on pitempi kuin 5 mm, tulee lisdksi parametri SYSTEM PARAMETER >
Miss. label tol. asettaa nollaa suurempaan arvoon.

m Materiaalin nollaviivan ja ensimmaisen tulostettavan pisteen valinen etaisyys on 1 mm. Ta-
man etaisyyden sailyttamiseksi alareuna edella -kaytdssa materiaalin leveys tulee laskea seu-
raavan kaavan mukaan:

bytar = br.—2mm | jossa
byat: Materiaalin leveys
by, alusmateriaalin leveys

X - Printadjust

Maskin nollapiste siirtyy suhteessa etiketin reunaan ndhden X-akselilla, ts. materiaaliin ndhden
poikkisuunnassa.

i Asetusta muutettaessa tulostin laskee koon muutetuilla arvoilla tyétehtdvan ollessa pysahty-
neena.

Asetusalue: [-15,0...+15,0] mm; esiasetus: 0 mm
» maksimi siirto etiketin reunasta pois: +5,0 mm
* Eisiirtoa: 0,0 mm
» maksimi siirto etiketin reunaan: -5,0 mm

Y - Printadjust
Maskin nollapiste siirtyy suhteessa lavistyskohtaan nahden Y-akselilla, ts. sy6ton suuntaan.

> Asetusta muutettaessa tulostin laskee koon muutetuilla arvoilla tyétehtavan ollessa pysahty-
neena.

Asetusalue: [-15,0...+15,0] mm; esiasetus: 0 mm
* Maksimisiirto syéttdsuunnassa: +5,0 mm
 Eisiirtoa: 0,0 mm
* Maksimisiirto sydttdsuunnan vastaisesti: -5,0 mm
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SYSTEM PARAMETER-valikko

Label sens. type
Valoporttityyppi
Valoporttityypin ja etiketin alun merkintatyypin (heijastusmerkki tai lavistys) valinta.
Asetukset: [‘Reflex”, ,Punched"]
» Reflex: Heijastusvaloportti (tunnistaa heijastusmerkkeja)
» Punched: Lapivalaisu valoportti (tunnistaa lavistyksia)

Ribbon autoecon.
Kalvonsaastoautomatiikka

Kalvonsaastdautomatiikan valityksellad voidaan kalvon syottd keskeyttaa etiketin tulostamattomien
alueiden paalla. Siten kalvoa saastyy etenkin pitkissa etiketeissa, joissa on vahan tulostettavaa
alaa.

Lisaksi "normaaliin" kalvonsaastdén Turbo-tilassa voidaan asettaa (,0On Turbo®) syoéttdnopeus tu-
lostumattomille alueille korkeammaksi kuin tulostusnopeus. Asetus tapahtuu toiminnolla PRINT PA-
RAMETERS > Feed speed. Se kohottaa mahdollista etikettien tuotantotehoa paallekytketyn
kalvonsaaston ohella huomattavasti.

Katso lahemmin luvusta ,Tekniset Tiedot” > Kalvonsaastdoautomatiikka [ sivulla 21.
Asetukset: [,Thermal/headlift‘, ,Thermal printing®, ,On®, ,Off* ,On Turbo“]

* “Thermal/headlift*: Lampokohdistustulostus paannostoautomatiikalla tyhjien pintojen yli (saas-
taa tulostuspaata)

* “Thermal printing®: Lampdkohdistustulostus (kalvon loppu-LS irtikytketty)
* “On“: Lampdsiirtotulostus kalvonsaastéautomatiikalla

« “Off*: Lampdsiirtotulostus ilman kalvonsaastdautomatiikkaa

* “On Turbo®: Lampdsiirtotulostus tubo kalvonsaastéautomatiikalla

Ribb. eco. limit

Kalvonsaastoraja vastaa tulostamattoman alueen pituutta etiketissa, mista lahtien kalvonsaastdau-
tomatiikan tulee aktivoitua.

- Aktivoi kalvonsaastdoautomatiikka vasta tulostamattomilla alueilla, jotka ovat keskimaarin yli
10 mm pitkat.

Asetusalue: [2,0...100,0] mm; esiasetus: 10,0 mm

Print contrast
Tulostuskontrastin asetus ts. tulostuksen mustuusaste.

HUOMIO!

Print contrast parametri vaikuttaa valittdmasti tulostuspaan kestoikaan. Voimassa on:
“Mita voimakkaampi Print contrast on asetettu, sité lyhyempi tulostuspaan kestoika“.
Tama patee viela enemman yli 100%:n asetuksiin. Ota sen takia huomioon:

—> Valitse aina alhaisin asetus, joka viela tuottaa hyvaksyttavan tulostustuloksen.

Asetusalue: [1...110%]; esiaset.: 60%
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SPECIAL FUNCTION-valikko

Delete Job

Poistaa aktiivisen tulostustehtavan.

Kun on painettu ONLINE-painiketta, tulostin keskeyttaa aktiivisen tulostustydn tydstamisen.

Delete Job
Clearing ...

Delete Spooler
Poistaa tulostustehtédvan odotusjonon (sivuajo-ohjelma).
Painettaessa Online-painiketta kaikki tulostimen sivuajo-ohjelmassa olevat tulostustyot poistetaan.

Delete Spooler
Clearing ...

Store Parameters

Tallenna asetukset parametrivalikossa.

Parametriasetukset tallennetaan muistikortille tekstitiedostoon (hakemisto FORMAATIT\). Huomi-
oidaan myos parametrit, jotka kuuluvat asentamattomiin lisavalintoihin.

Asetukset: [,Without adj. par®, ,With adjust para“]
« “Without adj. par“] Parametreja, jotka sisaltavat laitekohtaisia asetuksia, e/ tallenneta.

Kaéyttdtapaus: Asetusten siirto muihin laitteisiin (laitekohtaisia asetuksia, kuten paan vastus tai
anturin asetuksia ei tule korvata).

Esiasettu tiedoston nimi: SETUP. FOR
» With adjust para

Parametreja, jotka sisaltavat laitekohtaisia asetuksia, tallennetaan mukana . Ao. parametrit on
merkitty tekstitiedostoon * -merkilla.

Kaéyttétapaus: Huolto
Esiasettu tiedoston nimi: SETUPALL.FOR

Store diagnosis
Tallentaa virhemaatitystiedot muistikortille.

Esiasettu tiedoston nimi:
Diagnose ALX 735 PMA RH A662105104002453.1logja...

* “ALX 735 PMA RH*: Tulostintyyppi

* “A662105104002453": Keskusyks. piirilevyn sarjanumero; vastaa merkintaa kohdassa SERVICE
DATA > CPU BOARD DATA > Serial number

SERVICE FUNCTIONS-valikko

Head dot test
Testaa tulostuspaan vialliset pisteet. Testi paattyy tilan tulostukseen [42], joka listaa vialliset pis-
teet. Tdma tulostus tapahtuu my®os silloin, kun viallisia pisteitd ei 16ytynyt.

HUOMIO!

Tulostuspaan vahingoittumisvaara.

=> Al3 ota tulostinta missaan tapauksessa pois paalta pistetestauksen ollessa kéyn-
nissa! Ellei ndin tehda, pisteet saattavat rikkoutua.
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Testauksen aikana on nakyvissa naytto:

Head dot test
Please wait ...

> \aadittava etikettimateriaali: 200 x 100 mm (pituus x leveys).

Head Dot Tesi Status

Head data

Head resistance 11384 Ohm
Print width :128.0 mm
Print resolution :12.0 Dots/1 1m
Number of dots : 1536 Dots

25 defective print dots

1, 417, 418, 419, 557, 700, 76), 770, 771,
772, 773, 774, VY75, 778, 777, 774, 779, 780,
781, 782, 783, V84, 833, 834, 83;

[42] Tilan tulostus pistetestauksen onnistuttua. Ylempi kappale: Tulostuspaan tekniset tiedot; alempi kappale: vialliset pis-
teet

- Pistetestaus voidaan kaynnistda myds Offline-tilassa painamalla Leikkaa APPLY+FEED-pai-
nikkeita. Tosin silloin ei tapahdu tilan tulostusta.
Print test

Yleinen tulostustestaus, joka tulostaa riveittain kulloisenkin asetetetun tulostustyypin ja laiteohjel-
mistoversion numeron eri kirjasinkoolla, jolloin materiaaliasetukset (materiaalityyppi, -pituus, -leve-
ys) huomioidaan.

=> Paina tulostustestauksen paatteeksi ONLINE-painiketta.
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Kayttoonotto ja
kaytto

SAHKOLITANNAT

VAROITUS!
A Tama kone toimii verkkojannitteella! Kosketus jannitteisiin osiin saattaa aiheuttaa hengenvaar-
allisia sahkovirtoja ja palovammoja kehoon.

=> Koneen saa liittda sahkdverkkoon vain valtuutettu ammattihenkilosto. Taman taytyy olla
perehtynyt siihen liittyviin vaaroihin.

=> Laitetta saa kayttaa vain tyyppikilvessa ilmoitetulla verkkojannitteella.
=> Varmistu, ettéd kone on kytketty pois paalta ennen kuin liitat verkkokaapelin.
=> Verkkojohto saa olla enintdan 3 m pitka.

Liitanta sahkoverkkoon

Koneen mukana toimitetaan koneenpuoleinen verkko-
pistoke irtonaisena.

Verkkopistokkeen saa liittda verkkojohtoon
EXPERTS  vain valtuutettu ammattilainen. Hanen taytyy
olla perehtynyt siihen liittyviin vaaroihin.

Katso Asennus-/huoltokasikirjasta verkkojohdon teke-
mista koskevia tietoja.

Verkkojohdon kiinnittdminen:

1. Varmista, ettad kone on kytketty pois paalta (verkko-
kytkin [43A] on “O“-asennossa).

2. Verkkojohdon [43B] laittaminen koneeseen.
3. Sulje turvakaari [44].
Verkkojohdon irrottaminen:

1. Varmista, ettd kone on kytketty pois paalta (verkko-
kytkin [43A] on “O“-asennossa).

Avaa turvakaari [43B].
3. Verkkojohdon irrottaminen.

[44] Turvakaari kiinni.
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Liittaminen dataisantaan

Tehtaalla ALX 73x on asetettu datansiirtoon USB-liitan-
nan kautta. Mutta tulostustiedot voidaan siirtaa myos
sarjaliikenteen tai Ethernetin kautta.

Vaihtoehtona siirtamiseen tietolinjan kautta tulostustyot
voidaan tallentaa myds muistikortille ja kutsua sielta
esiin, katso Tulostustehtavan siirto [ sivulla 95.

Liitannan asetus tapahtuu parametrilla (PMA)
SCHNITTST. PARA >EASYPLUGINTERPR > Schnittstelle.

Valitusta litannasta riippuen mahdollisesti taytyy viela
asettaa muita parametreja:

» Asetukset sarjaliitannalle (Com 1 tai Com 3 1):
SCHNITTST. PARA >COM1 SCHNITTST tai SCHNITTST.
PARA >COM3 SCHNITTST

» Asetukset Ethernet-liitannalle: SCHNITTST. PARA
>NETZWERK PARAM.

Katso lahempia tietoja datansiirrosta kayttdédnohjeen
luvusta ,Kayttdéonotto ja kaytté” > ,Tulostus® >
Tulostustehtavan siirto [1 sivulla 95.

Tilausnumerot datakaapelia:
* RS 232: A1207
+ USB: 126738

1) Jos valinnainen toinen sarjaliitantd on rakennettu.
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[45] Tiedonsiirtoliitannat ALX 73x:113.
A Ethernet
B RS232
C USB
D RS 232/422/485 (optional)
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Antureiden kiinnittaminen

it VAROITUS!

Tama kone toimii verkkojannitteella! Kos-
ketus jannitteisiin osiin saattaa aiheuttaa
hengenvaarallisia sahkdvirtoja ja palovam-
moja kehoon.

=> Kytke kone muihin koneisiin vasta sit-
ten, kun ne tayttavat EN 60950 mukaiset
SELV-piirin (pienjannitteen turvapiirin)
vaatimukset.

NOVEXXX(
SOLUTIONS

=> Ennen koneen paallekytkemista on tarkastettava,
onko kaikki tarvittavat anturit kiinnitetty tiukasti [46].

Pidemmalle menevia lisatietoja sopivista anturi-
tyypeista, nastasijoittelusta jne. 16ytyy asennus-
/huoltokasikirjasta.

Vahintaan tarvittavat anturit
+ Etiketin valoportti [46A] (asennuspaikka: luovutus-
reuna)
» Tuotteen valoportti [46A] (asennuspaikka: syotto-
linja)
* Lineaarisen kiristysvarren anturi [46E][47]

Valinnaiset lisaanturit

+ Kiertoanturi (automaattista nopeussovitusta var-
ten) [46C].

» Vaihtoehtoinen etikettianturi [46D]

 Anturit sisaistd OD-tunnistusta varten:
OD-tunnistuksen anturit ovat sisdanrakennettuina
aukirullaimeen ja ne tulee kytkea lisdvarusteena
saatavilla kaapeleilla.

— Aukirullain 1: litdnnat [46G+H]
— Aukirullain 2: litdnnat [461+J]
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[46] Aturiliitannat:

Etiketin valoportti (luovutin)

Tuotteen valoportti

(Valinnainen) kiertoanturi

(Valinnainen) etikettianturi

Lineaarisen kiristysvarren anturi
Ulkoinen OD-valoportti

Aukirullaimen 1 rullan sisahalkaisijan (OD)-tunnistus
Aukirullaimen 1 sisdinen (OD)-tunnistus
Aukirullaimen 2 sisdinen (OD)-tunnistus
Aukirullaimen 2 sisainen (OD)-tunnistus

CTIOTMMOUOW>

[47] Liita lineaarisen kiristysvarren anturi mukanatoimitetulla kaa-
pelilla (A).

[48] Purkaimen sisdisen OD-tunnistuksen liitannat (A).
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ETIKETTIMATERIAALIN
SISAANLAITTO

A VAROITUS!

Loukkaantumisvaara liikkuvista ja nopea-
sti pyOrivista osista!

=> Varmista ennen etikettirullan laittami-
sta, etta seka tulostin etta luovutin ovat
“Offline-kaytto“-tilassa.

Alasputoavasta etikettirullasta johtuva
loukkaantumisvaara.

=> Kayta turvakenkia.

Etikettirullan sisaanlaitto

1. Sovita tarvittaessa purkaustapin halkaisija materi-
aalirullan sisahalkaisijaan soveltuvaksi, katso kap-
paletta Purkaimen siséhalkaisijan sovittaminen [
sivulla 80.

2. Tyo6nna materiaalirulla [49A] vasteeseen saakka
purkaimella.

3. Kaanna kaantdkahvaa [49B] myotapaivaan, kun-
nes etikettirulla on lujasti paikallaan.

i Katso muuta materiaalin kulkua kappaleesta
Etikettinauhan pujottaminen [ sivulla 70.

[49] Laita materiaalirulla siséan
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Etikettinauhan pujottaminen

Pujotuskaaviot

Seuraavat kuvat osoittavat materiaalin kulun !
ALX 73x:n lapi eri asennuskohdissa ja oikea- ja vasen-
katisissa versioissa.

[50] Materiaalin kulku vaaka-asennuksessa yhdella aukirullaimella.

|

- =—=—

————
=&

[51] Materiaalin kulku vaaka-asennuksessa kahdella aukirullaimella.

1) Yhtenainen viiva: Materiaalirullien kulku etiketteineen ulkopuo-
lella. Pisteviiva: Materiaalirullien poikkeava kulku etiketteineen
sisapuolella.
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[52] Materiaalin kulku pystyasennuksessa yhdella aukirullaimella.

—

[53] Materiaalin kulku vaaka-asennuksessa yhdella aukirullaimella ja
lineaarisen kiristysvarren kaksoisrullalla.
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[54] Materiaalin kulku vaaka-asennuksessa yhdella aukirullaimella ja
V-luovutusreunalla.
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Etikettinauhan pujotus tulostimeen

1.

7.

Avaa tulostimen suojus [55].
i Tartu suojuksen alta oikealta [55A].

Aseta materiaalin ohjain etikettinauhan leveydelle.
Loysaa talldin pyallettya ruuvia [56A] ulkoisessa
materiaalin ohjaimessa [56B], tydnna materiaalin
ohjain etikettimateriaalin reunaan saakka ja kirista
pyalletty ruuvi jalleen.

> Etikettimateriaalin tulee tydntya hieman ohjai-
mien lapi.

Tyonna etikettimateriaali materiaaliohjaimen |api
painorullan alle saakka.

Loysaa painorullaa. Kaanna talldin vihreaa vipua
[56C] nuolen suuntaan.

Tydnna materiaalipaa tulostuspaan alapuolitse.

2,5m m etikettinauhaa on purettava ja etiketit on
siita poistettava.

Sulje vihrea vipu [57].

Etikettinauhan pujottaminen lineaariseen
kiristysvarteen

=> Laita etikettinauha kiristysvarren ympari, katso kap-
paletta Pujotuskaaviot [J sivulla 70.
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[56] Sovita materiaalin ohjain (B) materiaalin leveyteen.

73
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Etikettinauhan pujottaminen luovutusreunaan
Kiinteat [58] ja kaantyvat L-luovutusreunat:

1. Aluspaperi on johdettava ensimmaisen ohjausrul-
lan ympari [58A] ja vedettava valoportissa [58B]
olevan raon lapi.

2. Ohjaa aluspaperi painorullan alle [58C] luovutusle-
vyyn [58D].

3. Aluspaperi on johdettava luovutuslevyn ympari toi-
selle ohjausrullalle [58E].

4. Kirista aluspaperi siten, etta kiristysvarsi on keskel-
|& tai ylarajassa.

Joustavat [59] ja pneumaattiset [60] L-luovutusreunat:

=> Ohjaa liséksi aluspaperi nivelessa kummankin ka-
pean ohjausrullan valitse [59A] [60A].

NOVEXX(
SOLUTIONS

[58] Etikettiradan kulku luovutusreunan alueella.

A 1. Ohjausrulla
B Etiketin valoportti
C Painorulla

D Luovutuslevy

E 2. Ohjausrulla

[60] Etikettiradan kulku pneumaattisella luovutusreunalla (lisavarus-
te).
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[59] Etikettiradan kulku joustavalla luovutusreunalla (lisévaru-

ste).
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Etikettinauhan pujottaminen vetorullaan

1. Avaa painorulla. Lisaksi on kdannettava vipua
[61A] myotapaivaan.

2. Laita aluspaperi ohjausrullien [61B] ja vetorullan
[61C] ympéiri.

3. Sulje painorulla. Kaanna talldin vipua [61A] vasta-
paivaan, kunnes se selvasti salpautuu.

Etikettinauhan pujottaminen aukikelaajaan

1. Ohjaa aluspaperi kiristysvarren ja ohjausrullien ym-
pari [62].

2. Kiinnita aluspaperi kuvan mukaisesti aukikelaajaan
[63].

Koneen ollessa pois paalta:

=> Kéanna aukikelaajaa kasin myo6tapaivaan, kunnes
aluspaperi on kirealla [64].

Koneen ollessa paalla:

1. Varmista, etta seka tulostin etta luovutin ovat kay-
totavassa “Offline”.

2. Paina kiristysvartta yli 2 sekuntia ylavastetta vas-
ten.

Seuraava virheilmoitus ilmestyy:

Statusnum: 5143
Rewinder Stop

Nyt aukikelaajaa voidaan kaantaa kasin.

3. Kaanna aukikelaajaa yksi kierros.

4. Paina painiketta ( I ) virheilmoituksen vahvistami-
seksi.

[63] Kiinnita aluspaperi aukikelaajaan.

[64] Kirista aluspaperi.
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Etikettirullan vaihtaminen

Rullan lopun tunnistaminen

Seisokkiaikojen pitamiseksi tuotantokayton aikana
mahdollisimman lyhyina on tarkeaa vaihtaa rulla mah-
dollisimman sujuvasti.

Etikettimateriaalin pujittaminen koko koneen lapi on
suhteellisen aikaavievaa. Voidaan saatya pujotukselta,
jos uuden materiaalin alku yhdistetdan loppuvan mate-
riaalirullan loppuun. Tama edellyttaa sita, ettd materi-
aalin loppu tunnistetaan oikeaan aikaan.

Materiaalin lopun tunnistus on tarkoitetu eri toiminnoille
ja valinnoille, katso kappaletta Materiaalin loppu / Rul-
lan halkaisija [7 sivulla 90.

Aukirullatun aluspaperin poistaminen

1. Paina lukituksen avausnuppi [65]B] sisdan.
Aukikelaajan paisuntamekanismi tulee jannittymat-
tdmaksi.

2. Poista aukirullattu aluspaperi.

Laita uusi etikettirulla sisaan

1. Etikettirullan sisdanlaittaminen, katso kappaletta
Etikettirullan sisaanlaitto [ sivulla 69.

2. Liitd uuden rullan [66A] materiaalin alkupaa kayte-
tyn materiaalin [66B] loppupaahan (teippi).

3. Paina Enter-painiketta virheilmoituksen vahvista-

miseksi. [65] Aluspaperin aukikelaaja.
A Aukikelattu aluspaperi

4. Kirista materiaalirata. Paina talldin purkaimen kiris- ) )
B Lukituksen avausnuppi

tysvartta alas ja pyorita purkainta taaksepain.

~— X

5. Sydta jatkosta, kunnes se on ohittanut luovutusreu-
nan. Lisaksi paina ensin tulostimella Feed-painiket-
ta, sen jalkeen luovuttimella -painiketta.

- Tulostin: Sy6ton aikana veda etikettinauhaa ke-
vyesti ulos tulostimesta paperiruuhkan valttamisek-
si.

- Mahdolliset olemassa olevat etikettivalit taytyy
samoin siirtéda ulos luovutusreunan yli.

6. Paina Feed-painiketta tulostustehtavan jatkami-
seksi.

[66] Liita materiaalin alku- (A) ja loppupaa (B) yhteen.
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KALVON SISAANLAITTO/
VAIHTAMINEN

A VAROITUS!

Sisaanvetaytymisvaara pyorivissa osissal
=> Tydskennellessési koneessa ala pida
pitkia hiuksia irrallaan, irrallisia koruja, pit-
kiad hihoja tms.

=> Sulje tulostimen suojus ennen tulo-
stamista.

Tulostuspaa voi kuumentua kaytossa!l
=> Varo koskettamasta.

HUOMIO!

Jos kelautuneen kalvon halkaisijasta tu-
lee lilan suuri, se heikentda koneen toi-
mintoa.

—> Poista kaytetty kalvo aina ennen uu-
den kalvorullan sisaanlaittamista.

Kalvon sisaanlaitto

1. Avaa suojus.

2. Poista kaytetty kalvo tarvittaessa.

3. Laita uusi kalvorulla kalvonrullaustappiin [68A]. Lai-
ta tyhja pahvisisake kalvonrullaustappiin [68B].

4. Vie kalvon loppupaa kalvon suunnankaannoén
[68C] alitse ja pujota tulostuspaan sivusta [68D]
ohi.

5. Veda kalvoa sivulta tulostuspaan alitse, talloin hie-
man aukikelaten ja silottaen.

6. Veda kalvo yl6s ja ohjaa kuvatulla tavalla [67] kal-
votelan [68E], kalvon suunnanvaihtorullan ja vedon
purun [68F] ympari.

7. Kiinnita kalvon loppupaa kelaustapin pahvisisak-
keeseen [69].
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[68] Tulostin suojus avattuna.
Kalvonpurkaustappi
Kalvonkelaustappi
Suunnan kaanto
Tulostuspaa
Kalvotela

Vedon purku

TMOO >

[69] Tulostin sisaanlaitetulla kalvolla.
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Kalvon vaihtaminen

Rullan halkaisijan valvonnalla
Suositellaan rullan halkaisijan valvonnan paallekytke-
mista, katso kappaletta Kalvovarasto [J sivulla 94.

Sen jalkeen kun kriittinen halkaisija on saavutettu, il-
mestyy ilmoitus:

FOIL X JOBS

Silloin on tehtava seuraavaa:
1. Avaa etusuojus.

Tulostin tulostaa senhetkisen etiketin valmiiksi ja
sitten pysahtyy.

PrintStatus: 5103
Cover open

Sen jalkeen kun puskurisiimukka on taysi, luovutin
myds pysahtyy.

2. Vaihda kalvorulla.
3. Sulje etusuojus.

Tilailmoitus vahvistetaan automaattisesti.
4. Paina Feed -painiketta.

Senhetkinen tulostustehtava jatkuu.

liman rullan halkaisijan valvontaa
Sen jalkeen kun kalvorulla on kaytetty loppuun, ilmes-
tyy ilmoitus:

PrintStatus: 5008
Folienende

Tulostin pysahtyy heti painamatta senhetkista etikettia
valmiiksi.
1. Avaa etusuojus.

PrintStatus: 5103

Cover open

Sen jalkeen kun puskurisilmukka on taysi, luovutin
myds pysahtyy.

N

Vaihda kalvorulla.

w

Sulje etusuojus.
Tilailmoitus vahvistetaan automaattisesti.

4. Paina ENTER -painiketta kalvonloppuilmoituksen
vahvistamiseksi.

5. Paina FEED-painiketta.

Viimeksi (epataydellisesti) tulostettu etiketti tuloste-
taan viela kerran. Sen jalkeen senhetkinen tulos-
tustehtava jatkuu.

Nyt tulee epataydellisesti tulostettu etiketti poistaa.
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Sen jalkeen kun epataydellisesti tulostettu etiketti on
puskurisilmukan edessa [70A]:

1. Paina ENTER-painiketta.

Tulostin tulostaa senhetkisen etiketin valmiiksi ja
sitten pysahtyy. Sen jalkeen kun puskurisilmukka
on taysi, luovutin myds pysahtyy.

2. Poista epataydellisesti tulostettu etiketti.
3. Paina FEED-painiketta.
Tulostustehtava jatkuu.
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[70] Poista epataydellisesti tulostettu etiketti, jos se on puskurisil-
mukan edessa (A).
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MEKAANISET ASETUKSET

Purkaimen sisahalkaisijan
sovittaminen

Tyokalu:

3 mm kuusiokoloruuviavain
Purkain voidaan sovittaa ydinadaptereilla [71A] etiketti-
rullan sisahalkaisijaan. Tasta halkaisijasta riippuen
adapterit taytyy asentaa tai poistaa eri tavoin:
38,1 mm (1%) - Sisake:
=> Ruuvit [71B] on vedettava ulos ja adapterit irrotetta-
va.
76,2 mm (3“) - Sisake:
=> Adapteri on ruuvattava kiinni, kuten kuvassa [71]
naytetaan.
101,6 mm (4“) - Sisake:

=> Adapteri on ruuvattava kiinni, kuten kuvassa [72]
naytetaan.

[71] Ydinadapterin paikka 76,2 mm sisahalkaisijalle.

[72] Ydinadapterin paikka 101,6 mm sisahalkaisijalle.

Painorullan paikoittaminen

1. Painotelan [73B] avaaminen. Lisaksi vipua [73C]
on kaannettava, kunnes rulla avautuu .

Avaa pyalletty ruuvi [73A].
Kohdista painotela keskelle aluspaperin paalle.
Sulje painotela.

o~ LD

Kirista pyalletty ruuvi.

[73] Painorullan (B) paikan asettaminen.

05/2023 | 00 80 Kayttdonotto ja kayttd



Kayttoohjekirja ALX 73x

Etikettivaloportin paikoitus
luovutusreunassa
1. Avaa pyalletty ruuvi.

2. Valoporttia on ojennetteva akselilla niin, etta voit
tarttua etikettien valilla oleviin aukkoihin.

LEDit [74A] syttyvat, kun valoportti on etikettivalin
paalla.

Etikettivaloportin paikoitus tulostimeen
Tulostin on varustettu yhdistetylla lapivalaisu-/heijas-
tusportilla.

Punaista saatdopyoraa [75B] kaantamalla valoporttia
voidaan saatéda 80 mm:n (ALX 734/5) ja 100 mm:n
(ALX736) alueella materiaalin poikki. S&atéarvo on
nahtavissa asteikolta [75A].

Saatdarvon maarittaminen:

Saatdarvo = lavistyspaikka — 2 mm

...jolloin on voimassa:
 Lavistyspaikka:
Lavistyksen etaisyys (sisdisestd) materiaalin reu-
nasta [76].
» Saatdarvo:
Asteikkoarvo, joka on saadettavissa punaista pyo-
raa kaantamalla.

Esimerkki: Vasemman reunan lavistyksen keskikohta =
11 mm, siitd 2 mm vahennettyna tekee saatdarvoksi
9mm.

=> Saada kaantamalla pyoraa [75B], kunnes haluamasi
saatéarvo on saatopyodran keskikohdassa.

i Pyoreat etiketit: Etiketin alun oikein maarittdmiseksi
on mahdollisesti esiasetettava lavistyksen saaté. Tama
voidaan tehda manuaalisesti tulostimesta (parametri
PRINT PARAMETERS > X - Printadjust) tai Easy-Plug-ko-
mennolla.
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[75] Etikettivaloportin saatopyora (B) tulostimessa.

A

<

o

K

<

[76] Lavistyspaikan mittaaminen (RH).
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Kalvon kireyden saataminen

Optimaalisen tulostustuloksen aikaansaamiseksi kal-
von tulee kulkea poimuttomasti. Tahan paastaan saa-
tamalla kelaustapin vaantdmomenttia ja purkaustapin
jarrumomenttia.

Tehdasasetus kattaa suuren alueen eri kalvoleveyksis-
ta. Kalvon kireyden jalkisaato saattaa olla tarpeen kal-
von ollessa erittdin kapea tai erittain levea.

Kalvotappien jarrumomentit ovat sdadettavissa kalvo-
tappien punaisesta muovikuusikantaosasta [77A].

Kaannettaessa myotapaivaan vaantomomentti lisaan- 77 ALX73x:n kalvotapit.
tyy. Kuusikannat on suojattu paallelaitettavalla suojuk- A Kalvonkelaustappi (suojus poistettu)
sella [77B] tahattomalta saatymiselta. B Kalvonpurkaustappi

Kalvon tulee sy6ton aikana kulkea tappien valissa koko
pituudeltaan tasaisesti ja poimuttomasti. Seuraavat oh-
jearvot helpottavat saatamista:

Kalvo...
* on léyhalla tai poimulla
* kelautuu liian 16yhalla

=> Lisaa purkaus-/kelausmomenttia (kdanna kuusikan-
taa myotapaivaan).

Kalvo...
* venyy havaittavasti ja repeytyy tulostuksen aikana
* siirtyy riittdmattomasti

=> Vahenna purkaus-/kelausmomenttia (kaanna kuusi-
kantaa vastapaivaan).
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Tulostuspaan painon asetus
HUOMIOQO!

Tulostuspaan lyhentynyt kestoika.

—> Saada aina heikoin tulostuspaan
painunta, joka viela saa aikaan hyvak-
syttéavan tulostustuloksen.

Erilaisilla materiaalien leveyksilla tai paksuuksilla on
vaikutusta tulostuspaan painautumiseen tulostuste-
laan.

Painunta on saadettavissa kiertonupilla [78A] 3-portai-
sesti:

» Porras “I*: Erittdin ohuiden ja/tai kapeiden materi-
aalien asento

» Porras “II*; (Esiasetus) keskimaaraisten materiaali-
en asento

» Porras “llI; Erittain paksujen ja/tai leveiden materi-
aalien asento

TyoOkalu: Kolikko tai suuri ruuvimeisseli

Saato:

=> Kaanna kiertonuppia, kunnes kiertonupin [79A] nuoli
on haluamaasi porrasmerkintaa vasten.

> Satonuppi lukittuu 3 paikkaan.
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[79] Laita saatonuppi johonkin kolmesta lukituspaikasta.
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Purkaimen kiristysvarren
palautusvoiman saataminen

Kiristysvarsi purkamisessa on asetettu niin, etta laajaa
aluetta etikettimateriaaleja voidaan tydstaa ilman etta
kiristysvarren palautusvoimaa taytyy muuttaa.

Siitd huolimatta hyvin ohut etikettimateriaali voi tietyis-
sa olosuhteissa katketa tai niin voimakkaasti venya,
etta luovutustarkkuus siita karsii. Sellaisissa tapauksis-
sa kiristysvarren voimaa taytyy vahentaa:

Purkain 400 mm halkaisijalla

1. Vastarenkaan [81B] avaaminen. Lisdksi rengasta
on kaannettava kuvattua nuolensuuntaa vastaan ja
talléin on asetusrenkaasta [81A] pidettava kiinni.

2. Kaanna asetusrengasta [81A] nuolen suunnan vas-
taisesti palautusvoiman lisGddmiseksi.

Kaanna asetusrengasta [81A] nuolen suuntaan pa-
lautusvoiman véhentédmiseksi.

3. Kirista jalleen asetusrengas.

Purkain 300 mm halkaisijalla
Tydkalu: 2,5 mm kuusikantaruuviavain

=> Kaanna kiristysvarren sadatdruuvia [82A] vasemmal-
le palautusvoiman lisdémiseksi.

=> Kaanna kiristysvarren sdatoruuvia [82A] oikealle pa-
lautusvoiman véhentdmiseksi.
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[81] 400 mm :n purkaimen kiristysvarren palautusvoiman saato.
A Asetusrengas
B Vastarengas

[82] 300 mm :n purkaimen kiristysvarren palautusvoiman saato.
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Lineaarisen Kiristysvarren
palautusvoiman saataminen

Lineaarinen Kiristysvarsi on asetettu niin, etta laajaa
aluetta etikettimateriaaleja voidaan tydstaa ilman etta
kiristysvarren palautusvoimaa taytyy muuttaa.

Palautusvoiman saataminen:
1. Veda kaantdkahva [83A] pois.

- Kaantdkahva on jousijannityksen alla. Pida
kadantdkahvasta hyvin kiinni, kunnes se jalleen lu-
kittuu.

2. Kaanna kaantdkahva (ulosvedettyna) haluamaasi
asentoon.
Saatdalue: 355° (ts. hieman vahemman kuin puoli
kierrosta joka suuntaan)

3. Vapauta kdantokahva varovasti ja anna lukittua ha-
luamaasi asentoon.

> \apauta ensiksi kdantdkahva, kun se on lukittu-
nut.

Palautusvoiman vahentaminen

Siité huolimatta hyvin ohut etikettimateriaali voi tietyis-
sa olosuhteissa katketa tai niin voimakkaasti venya,
etta luovutustarkkuus siita karsii. Sellaisissa tapauksis-
sa kiristysvarren voimaa taytyy vahentaa:

=> Kaanna kaanttkahvaa suuntaan .
- Kaantdésuunta “—* on vasen-/ ja oikeakatisille ko-
neille kulloinkin vastainen:

» Oikeakatisyys: Kdanna vastapaivaan

» Vasenkatisyys: Kaannamyétapaivaan

Palautusvoiman lisaaminen

Monissa tapauksissa etikettinauha “vipattaa“. Tama
tarkoittaa, etta kiristysvarsi kiristaa etikettinauhaa liian
hitaasti kiristysvarsirullan ja luovutuspinnan valissa.
Tassa tapauksessa kiristysvarren voimaa taytyy lisata:

= Kaanna kahvaa suuntaan “+“.

- Kaantésuunta “+“ on vasen-/ ja oikeakatisille koneil-
le kulloinkin vastainen:

» Oikeakatisyys: Kdannamydétépaivaan
» Vasenkatisyys: Kaanna vastapaivaan
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[83] Kaantdkahva (A) jousijannityksen saatamiseksi lineaarisessa
kiristysvarressa.
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KYTKEMINEN PAALLE- JA
POIS PAALTA

Koneen kytkeminen paalle/pois paalta

Kytkeminen paalle

=> Aseta koneen verkkokytkimen [84A] asetukseksi “I
(Paalle).

Kone kaynnistyy. Taman jalkeen ovat seka luovutin
ettd tulostin Online-kaytossa.

Kytkeminen pois paalta

=> Aseta koneen verkkokytkimen [84A] asetukseksi “O*
(Pois paalta).

Kone pysahtyy.
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LUOVUTTIMEN ASETUS JA
VALVONTA

Asetukset parametrivalikossa

Etikettien etadisyys

=> Offline-kayttdon vaihtaminen

Etikettinauhan automaattinen mittaaminen:

i Toimii vain enint. 120 mm etiketin etaisyydella

=> Pida painiketta
na.

pitkaan (yli 2 sekuntia) painettu-

Vaihtoehto: Etiketin etaisyyden syoéttaminen kasin:
1. Mittaa etiketin etaisyys [85C].

2. Hae toiminto LABEL SETUP > Label pitch.

3. Syota mitattu arvo millimetreina.

Luovutusnopeus

Luovutusnopeudelle voidaan asettaa kiinted arvo tai se
voi noudattaa hihnakuljettimen nopeutta (nopeussovi-
tus). Kaytettdessa nopeussovitusta kiertoanturin tulee
olla liitettyna, jolloin se mittaa hihnanopeuden ja siirtaa
sen luovuttimelle.

i Suorassa luovutuksessa (ts. ilman aplikaattoria)
luovutusnopeus vastaa tavallisesti tuotenopeutta.

Asetettaessa kiinted arvo:

=> Aseta nopeus Online-kdytdssad kummallakin vasem-
malla painikkeella (katso Online-kayttd [ sivulla 42).
Tai:

Hae

=> LABEL SETUP > Dispense speed ja aseta haluamaasi no-
peuteen.

Asetettaessa nopeussovitus:

EXPERTS
Aseta

1. MACHINE SETUP > Speed Adaption toimintoon
“Kylla" tdman toiminnon kaynnistamiseksi.
Aseta

2. MACHINE SETUP > Encoder Resol. ja
MACHINE SETUP > Encoder Diameter kaytetyn kiertoan-
turin mukaisesti.
Tietoja sopivista kiertoantureista: katso huolto-ohjekir-
jaa.
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[85] Etikettimateriaali (itsekiinnittyvat etiketit)

A Etikettinauha (aluspaperi)
B Etiketti
C Etikettien etisyys
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Etiketin pysdhdyspaikka
HUOMIO!

Seuraavat asetukset huomioitava, muu-
toin luovutustarkkuus heikkenee voimak-
kaasti:

=> Suurimman luovutusnopeuden yhtey-
dessa aseta arvo Lab. stop offset:lle va-
hintdan 10 mm! @

=> Lab. stop offset ei samaan mittaan
kuin LABEL SETUP > Label pitch asetettava
(myds ei mi-tan kokonaislukukerrannai-
nen).

=> Lab. stop offset ei asettaa arvoon "0".
=> Lab. stop offset niin asetettava, etta eti-
ketti-valoportti on etiketinpysaytyksessa

etiketin paalla ja mahdollisimman etaalla
etiketin reunasta.

a) Yleisesti patee: Asetusarvon taytyy olla vahintaan niin korkea,
kuin etikettinauhan "jarrutusmatka" pysahtymiseen saakka.
Tama on korkeassa nopeudessa korkeampi kuin matalammassa
nopeudessa.

Edellytys: Etiketin etaisyys on asetettu

Etiketin pysahdyspaikassa odottaa aina seuraavaksi
luovutettava etiketti. Talléin on eduksi, jos etiketti tulee
hiukan ulos luovutusreunasta [86].
e | ALXT73xon jo asetettu mukanatoimitetun eti-
1 kettivaloportin kaytettavaksi. Tata valoporttia
kaytettdessa tarvitsee etiketin pysahdyspaikan
asetusta korjata enintdan hieman.

Esiasetuksen korjaaminen:
1. Hae LABEL SETUP > Lab. stop offset.
2. Nosta arvoa ulottuman lisdamiseksi tai vahenna
sita ulottuman vahentamiseksi.
Saatoarvo Vaikutus

Etiketti pysahtyy luovutusreunan

a
19mm kanssa yhtenevasti.

(19 + x)mm  Etiketti pyséhtyy xmm ulottumalla.

[Tab. 20] Erityisasetukset pysahdyspaikkaa varten

a) 19mm = etéisyys [86B] etikettivaloportin ja luovutusreunan valilla
(kiintealla L-luovutusreunalla)
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[86] Etiketin pysahdyspaikka (A)
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Kaynnistyssignaalien estaminen

Kaynnistyssignaali voidaan laukaista tuotteen muodon
tai heijastavan pinnan valityksella ennenaikaisesti, mis-
ta seuraa puuttuva etiketdinti. Sellaisissa tapauksissa
voivat kaynnistyssignaalit sen takia jaada huomiotta
tuotteen kulkiessa ohi luovutusreunan alle. Tall6in toi-
mintoon LABEL SETUP > Product length tulee asettaa tuot-
teen pituus. C

Esimerkki:

Kun tuote [87D] saavuttaa tuoteanturin [87C], anne-
taan kaynnistyssignaali, jolloin kone luovuttaa etiketin.
Syvennykset tuotteessa laukaisevat lisaksi kaynnistys-
signaaleja, jolloin tUOte_Saattaa .Saada us_elt_a etiketteja. [87] Useita kdynnistyssignaaleja laukaisevien tuotteiden etike-
Asettamalla tuotteen pituudeksi [87A] toiminnossa tSinti.

LABEL SETUP > Product length kone jattaa kaikki kaynnis- A Tuotteen pituus

tyssignaalit huomiotta siihen saakka, kunnes tuote on B Etikett

. . C Tuoteanturi
ohittanut luovutuspaan. D Syvennyksia siséltava tuote (nuolet)

Etiketin paikka tuotteessa
Edellytykset:
« Etiketin pituus on asetettu
« Etiketin pysahdyspaikka on asetettu
* Asetus luovutuskaytossa:

=> Aseta kaynnitysviive (engl.: start offset) kummalla-
kin oikealla painikkeella (katso Online-asetukset [ Y
sivulla 44), f

Tai:
Hae
=> LABEL SETUP > Start offset ja aseta kdynnistysviive.

Etiketti tulee laittaa yhtenevasti tuotteen etureunaan [88] Tuotteen valoportin (vasen) ja luovutusreunan (oikea) vélinen
nahden: etaisyys.

—> Sy6ta tuotteen valoportin ja luovutusreunan [88A]
valinen etaisyys.

Etiketti tulee laittaa tiettyyn etaisyyteen tuotteen etureu-
naan nahden:

=> Kaynnistysviiveen arvo etaisyyden [89A] lisaami-
seksi tuotteen etureunaan nahden.

[89] Etiketin ja tuotteen etureunan valinen etaisyys (A).
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Valvontatoiminnot

Etiketdintikdyton aikana elektroninen ohjauslaite val-
VOO seuraavia toimintoja:

Materiaalin loppu / Rullan halkaisija
(RH = rullan halkaisija, PMA = tulostin, LMA = luovutin)

Materiaalirullan nopean uusimisen mahdollistamiseksi
kone voi halyttda kayttdhenkiléston jo ennen materiaa-
lirullan loppua. Tahan kaytetaan Rullan halkaisijan val-
vontaa, joka on saatavissa kahtena versiona.

Koneen kokoonpanoista ja asetuksesta riippuen ilmes-
tyy materiaalin loppumisen tai kriittisen rullan halkaisi-
jan saavuttamisen yhteydessa erilaisia ilmoituksia:

* Ei RH-valvontaa

Tulostimen ilmoitus materiaalin loppuessa:
Status num: 5001

No gap found

Tulostin pysahtynyt.
Luovuttimen ilmoitus, kun tulostin ei enaa tulosta:
Status num: 5153

PMA not ready

 Sisainen RH-valvonta

Ohjauslaite analysoi signaaleja kahdesta anturista,
jotka on sisallytetty materiaalin purkaimeen.

Edellytys:

— Jotta voit hyddyntaa toimintoa, molempien an-
tureiden taytyy olla liitettyina koneeseen kah-
della ulkoisella kaapelilla (lisdvaruste).

— Vastaava toiminto varoitukselle (MACHINE SE-
TUP > Materialend warn) ja/tai virheilmoitukselle
(MACHINE SETUP > Materialend err) taytyy olla luo-
vuttimella aktivoituna.

Luovuttimen ilmoitus (varoitus), kun rullan halkaisi-
jan kriittinen kohta on saavutettu:

ONLINE
Material low

Luovuttimen ilmoitus (virhe), kun rullan halkaisijan
kriittinen kohta on saavutettu:

Status num: 5071
Material end unw

Luovuttimen lisdilmoitus (virhe), kun materiaalin
sy6tén 600 mm:n aikana ei ole tapahtunut purkai-
men kadannodsta (MACHINE SETUP > Materialend err on
aktivoitu):

Status num: 5072
Material end unw
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» Ulkoinen RH-valvonta (lisavaruste)

Materiaalin purkaimella oleva valoportti kytkeytyy,
kun tietty rullan halkaisija (RH) alitetaan.

Edellytys:

— Ulkoinen RH-valvonta asennettu
— (Luovutin) MACHINE SETUP > Ext. OD sensor =
“Warning*“ tai “Error*

Luovuttimen ilmoitus (varoitus), kun rullan halkaisi-
jan kriittinen kohta on saavutettu (MACHINE SETUP >
Ext. OD sensor = “Warning®):

ONLINE
OD sensor warn.

Luovuttimen ilmoitus (varoitus), kun rullan halkaisi-
jan kriittinen kohta on saavutettu (MVACHINE SETUP >
Ext. OD sensor= “Error*):

Status num: 5065
OD Material end

Kun tulee varoitus:

Etikettikaytto jatkuu.

1. Paina painiketta ( ) varoituksen poistamiseksi.
2. Valmistele materiaalivaihto.

Kun tulee virheilmoitus:

Kone pysahtyy.

1. Paina painiketta ( ) ilmoituksen poistamiseksi.
2. Poista aukirullattu aluspaperi.

3. Laita uusi materiaalirulla sisaan.

Kalvorullat-halkaisija

Kalvovarastoa voidaan valvoa kalvorullan halkaisijasta,
katso Kalvon vaihtaminen [J sivulla 78.
Kelauslaitteen halkaisija

Aukikelatun aluspaperin halkaisijaa valvotaan konees-
ta jatkuvasti. Sen jalkeen kun kriittinen halkaisija on
saavutettu, ilmestyy ilmoitus:

Status num: 5064
Rewinder full

Kriittisen halkaisijan asetus toiminnolla MACHINE SETUP
> Rewinder full.
Puuttuvat etiketit

Etikettinauhasta puuttuva etiketti ei tavallisesti hairitse
etiketdintikayttda, silla etiketin syottd toimii edelleen,
kunnes etiketin alku tulee jalleen etikettivaloportin alle.
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Tasta huolimatta voi usein olla tarpeen ilmoittaa puuttu-
vista etiketeista. Asettamalla toiminto LABEL SETUP >
Miss. label. tol. annetaan yhden tai vasta useampien puut-
tuvien etikettien jalkeen virheilmoitus:

Status num: 5001
No gap found

Kone pysahtyy samanaikaisesti.

i Epasuotuisissa olosuhteissa puuttuvat etiketit saat-
tavat aiheuttaa lineaarisessa kiristysvarressa materiaa-
lin repeamaa, katso Materiaalin repeama lineaarisessa
kiristysvarressa [1 sivulla 100.
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TULOSTIMEN ASETUS JA VALVONTA

Asetukset parametrivalikossa

- Jaljempana kuvatut asetukset on sisallytetty yleensa tulostustehtavaan, eika niita siten tarvitse
tehda. Manuaaliset asetukset, jotka on tehty ennen tulostustehtavan luovuttamista, korvataan tu-
lostustehtavassa olevilla asetuksilla.

i Parametrivalikossa olevia asetusmahdollisuuksia koskevia lahempia ohjeita on kappaleessa
Parametrivalikko [ sivulla 40.

Etikettien etaisyys

=> Vaihda Offline-kayttoon.

Etikettinauhan automaattinen mittaaminen:

=> Paina painikkeita FEED + PROG.

Tulostin kuljettaa etikettimateriaalia eteenpain, kunnes kaksi etiketin alun merkintda on kulkenut
etiketin valoportista. Havaittu etikettinauha naytetaan ja se hyvaksytéaan parametriin PRINT PARAME-
TERS > Materiallength. Lisaksi parametri asetetaan PRINT PARAMETERS > Materialtype tilaan "Punched".

Mitatun etiketin etaisyyden naytto:

OFFLINE X JOBS

XXX.X mm

Etiketin etéisyyden sy6ttdminen manuaalisesti:
1. Mittaa etiketin etaisyys [90C].
2. PRINT PARAMETERS > Materiallength esiin ja anna mitattu arvo millimetreissa.

A B

Cc

[90] Etikettimateriaali (itsekiinnittyvat etiketit)
A Etikettinauha (aluspaperi)
B Etiketti
C Label pitch
D Materiaalin leveys

Materiaalin leveys

1. Mittaa materiaaliradan [90D] leveys (vain aluspaperi).
2. Syoéta mitattu arvo millimetreina.

Materiaalityyppi

1. PRINT PARAMETERS > Materialtype = "Punched".

2. Lavistetylle materiaalille: Aseta SYSTEM PARAMETER > Label sens. type = ,Punched*.
materiaalille, jossa on heijastusmerkinta “Reflex.
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Tulostusmenetelma

Lampodkohdistus:

=> SYSTEM PARAMETER > Ribbon autoecon. = ,Thermal printing“.
Lampasiirto:

=> SYSTEM PARAMETER > Ribbon autoecon. =, Off*.
Tulostuspaan saastaminen

Lampokohdistustulostuksessa tulostuspaata voidaan saastda nostamalla sita pitempien tulosta-
mattomien alueiden paalla.

=> SYSTEM PARAMETER > Ribbon autoecon. = , Thermal/headlift®.

Kalvon sdastaminen

=> SYSTEM PARAMETER > Ribbon autoecon. = ,On* tai ,Ein Turbo®.
Katso lahemmin lukua ,Tekniset Tiedot” > Kalvonsaastoautomatiikka [ sivulla 21.

Valvontatoiminnot

Puuttuvat etiketit

Etikettinauhasta puuttuva etiketti ei tavallisesti hairitse tulostuskayttda, silla etiketin sy6ttd toimii
edelleen, kunnes etiketin alku tulee jalleen etikettivaloportin alle.

Tasta huolimatta voi usein olla tarpeen ilmoittaa puuttuvista etiketeistad. Asettamalla toiminto SYS-
TEM PARAMETER > Miss. label tol. annetaan yhden tai vasta useampien puuttuvien etikettien jalkeen
virheilmoitus:

Status num: 5001
No gap found

Kone pysahtyy samanaikaisesti.

Kalvovarasto

Kalvovaraston valvomiseksi voidaan asettaa kalvorullan kriittinen halkaisija. Jos tama halkaisija ali-
tetaan, nayttdon ilmestyy vilkkuva - naytto:

FOILG X JOBS

=> SYSTEM PARAMETER > Foil end warning haluttuun kalvorulla-halkaisijaan millimetreissa.
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TULOSTUS

Tulostustehtavan tekeminen

On olemassa kaksi tapaa tehda tulostustehtava:
» Suunnitteluohjelmisto + tulostinohjain
 Tekstitiedosto Easy-Plug-komennoilla

Suunnitteluohjelmisto + tulostinohjain
Edellytys: Tulostinohjain on asennettu PC:lle.

Suunnitteluohjelmistoksi tulee kysymykseen kaikenlaiset ohjelmistot, jotka ovat tulostustehtavaan
kaytettavissa (esim. tekstin muokkaus). Paremmin sopiva on etiketin suunnitelun erityisohjelma,
esim. NiceLabel '

Tekstitiedosto + Easy-Plug

Etiketinsuunnittelua kuvataan sarjalla Easy-Plug-komentoja, jotka tallennetaan tekstitie-
iPER} dostoon.

Tulostinohjaimen asennus
2

ALX 73x:n tulostinohjain 16ytyy mukanatoimitetulta dokumentaatio-CD:lIta tai websivultamme <.
Tulostinohjain toimii seuraavissa Windows-kayttojarjestelmista: Vista/7/8/8.1/ 10/ Server 2008 /
Server 2008 R2 / Server 2012 / Server 2012 R2 (Tulostinohjain toimii myés Windows XP, mutta
ilman tukea).

Asennus CD:Ita:
1. Laita dokumentaatio-CD isé&ntatietokoneen CD-asemaan.

CD kaynnistyy automaattisesti. Se sisaltaa yleisten Windows-kayttojarjestelmien tulostinohjai-
men.

2. Napsauta “Printer Documentation -ikkunassa kohtaa Printer Drivers ja Label Software > Install
> Printer Drivers.

Haetaan asennuksen ohjattu toiminto.

3. Noudata asennuksen ohjatun toiminnon ohjeita.

Tulostustehtavan siirto

On olemassa kaksi tapaa siirtaa tulostustehtava tulostimeen:
« datakaapelin valityksella
« tallennusvalinin valityksella

Datakaapeli
Edellytys:

* |santatietokoneen tiedonsiirtoliitannat ja tulostin on liitetty sopivalla datakaapelilla N 4
» Tiedonsiirtoliitanta on asetettuna tulostimen parametrivalikkoon vastaavasti
Suunnitteluohjelmiston kaytto:
1. Valitse sopiva tiedonsiirtoliitdnta suunnitteluohjelmasta.

2. Kaynnista tulostus.

1)  www.nicelabel.com [}
2) www.novexx.com [J
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Komentotiedoston valiton lahettaminen:

=> Windows-komentorivin hakeminen: KAYNNISTA > OHJELMAT > LISAVARUSTEET > SYOT-
TOPYYNTO.

Lahettaminen sarjaliitinnan (COM1) kautta:

=> copy testjob.txt coml.

Lahettaminen USB- tai Ethernet-liitannan kautta:

EXPERTS

=> copy testjob.txt \\tietokoneen nimi\kdyttddnottonimi, jolloin...

+ Tietokoneen nimi: Tietokoneen nimi (Windows XP: katso KAYNNISTYS > ASETUK-
SET > JARJESTELMAN OHJAUS > JARJESTELMA > TIETOKONEEN NIMI (esim. “DM-ECH-
0990%).

» Kayttdéonottonimi: Kayttéonottonimi tarkoittaa tulostinta, joka on liitetty tiettyyn porttiin - USB-
porttiin tai TCP/IP-porttiin (Windows XP: katso KAYNNISTYS > ASETUKSET > TULOSTIMET
JA FAKSIT: napsauta hiiren oikealla puolella OMINAISUUDET > KAYTTOONOTTO.

Tallennusvaline

Edellytykset: Tallennusvaline (muistikortti tai USB-tikku), on tallennettu tulostustehtavalla hakemis-
tossa \Formats.

1. Laita tallennusvaline tulostimelle.

2. Kaynnista tulostin ja valitse itsendinen kaytto.

3. Valitse tulostustehtava.

Katso lahemmin kappaletta ltsenainen kaytté [ sivulla 53.

96 Kayttéonotto ja kayttd

NOVEXX(
SOLUTIONS



Kayttdohjekirja ALX 73x NOVEX XK
SOLUTIONS

TUOTEPROFIILIEN KAYTTAMINEN (LUOVUTIN)

Mita ovat tuoteprofiilit?

Tuoteprofiilit ovat muistipaikkoja, joihin koko luovuttimen asetus voidaan tallentaa. Luovutin voi-
daan siten toistuvissa tuotantotehtavissa asettaa nopeasti kulloisellekin tuotteelle.

Muistipaikkojen lukumaara: 16

Muistipaikat on numeroitu; lisaksi voidaan jokaiselle muistipaikalle sy6ttaa tekstinimio (max. 9 aak-
kosnumeerista merkkia)

Tuoteprofiilin lataaminen

HUOMIO!

Virheelliset asetukset voivat kyseenalaistaa tuotantotuloksen ja aiheuttaa koneessa ja
laitteistossa vahinkoa.

—> Tuotteen tietokantojen asetus tulee jattaa patevan, erityiskoulutetun henkiléston
tehtavaksi.

=> Toiminto LABEL SETUP > Load prod.profil.
Ellei muistipaikkaa ole kaytettavissa, tulee nayttéon:

Load prod.profil
No setup avail.

Vain kaytossa olevat muistipaikat nakyvat.
Kun muistipaikkoja on kaytdssa, nayttdon tulee viimeksi ladattu muistipaikka:

Load prod.profil
Prof 1 xxxxxx

Edella oleva pofiili: Ensimmaiseen muistipaikkaan on tallennettu profiili, jonka tekstinimidna on
“XXXXXXE

1. Paina painikkeita ( 1 ) tai ( ] ), kunnes haluamasi profiili ilmestyy.
2. Paina painiketta ( ) profiilin lataamiseksi.

Sen jalkeen kone kaynnistetaan uudelleen.

Nayttd uudelleenkaynnistyksen jalkeen:

Prof 1 xxxxxx
Label 0]

(Luovutuskaytossa “ONLINE® on korvattu senhetkisella profiilinimella.)
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Tuoteprofiilin tallentaminen

Muistipaikan valitseminen

=> Toiminto MACHINE SETUP > Store prod.prof..
Nayttd, kun kaikki muistipaikat ovat vapaina:

Store prod.prof.

Prof 1 tuote 1

Jos muistipaikkoja jo on kaytdssa, se muistipaikka nakyy, mika oli viimeksi aktiivinen:

Store prod.prof.
Prof 5*Custom_xyz

Muistipaikan numeron jaljessa nakyva “*“ ilmoittaa, etta muistipaikka jo on kaytossa (tassa on pro-
fiilina “Custom_xyz")

1. Paina painikkeita ( 1 ) tai (] ), kunnes haluamasi muistipaikka (1-16) on saavutettu.
2. Paina painiketta () muistipaikan aktivoimiseksi.
Profiilinimi vilkkuu ja se voidaan nyt korvata milla tekstilla tahansa.

Profiilinimen syo6ttaminen

Profiilin nimityksen “Tuote 1* muuttamattomana hyvaksyminen:
=> Paina painiketta ( 1) kaksi kertaa.

Profiili nyt tallentuu.

Naytto:

Store prod.prof.
Storing ...

Profiilin nimityksen muuttaminen:
=> Paina painiketta ).
Naytto:

Store prod.prof.
Prof x _

Alleviivaus merkitsee aktiivista paikkaa.
1. Painamalla painikkeita ( 1 ) tai ( | ) selaamalla merkkiryhm&a, kunnes haluttu merkki iimestyy.

2. Paina painiketta (1) merkin hyvaksymiseksi.
Alleviivaus hyppaa seuraavaan merkkiin.

3. Syota seuraava merkki samalla tavalla.

4. Paina viimeisen merkin jalkeen painiketta ().

Profiili nyt tallentuu.

Naytto:

Store prod. prof.
Storing...

Nain tuoteprofiili on tallennettu.
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Tuoteprofiilin poistaminen
1. Hae toiminto MACHINE SETUP > Del. prod.profil.
Viimeksi aktiivisena oleva muistipaikka nakyy.
2. Paina painikkeita ( 1 ) tai ( | ), kunnes haluamasi muistipaikka (1-16) on saavutettu.
3. Paina painiketta ( ) muistipaikan poistamiseksi.
Naytto:

Del. prod.profil
Clearing ...

Nain tuoteprofiili on poistettu.
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lImoitukset materiaalin revetessa
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Materiaaliradan revetessa ilmestyy jokin seuraavista ilmoituksista: Se, mika ilmoitus ilmestyy, riip-

puu siitd, missa paikassa materiaalirata on revennyt.

* Nayttd /luovutimessa:

Luovuttimen ja kelauslaitteen valinen materiaalin repeaminen:
Status num: 5140

Rewinder control

Materiaalin repeama lineaarisessa kiristysvarressa (katso alla olevaa):
Status num: 5070

LDU upper limit

» Nayttd tulostimessa:

Status num: S0[04
Material end

Kone pysahtyy.

Korjaa materiaalirepeama
1. Paina painiketta ( 1) virheilmoituksen vahvistamiseksi.

2. Liitd materiaalipaat (katso kappaletta Etikettirullan vaihtaminen [1 sivulla 76) tai pujota materi-

aali uudelleen.

Materiaalin repeama lineaarisessa kiristysvarressa

Tietyissa kayttdolosuhteissa saattaa tapahtua, etta etikettinauha repeaa lineaarisessa kiristysvar-

ressa. Naille epasuotuisille olosuhteille ovat ominaisia seuraavat:
* Suuri luovutusnopeus
* Alhainen tulostusnopeus
* Pitkat eftiketit
« Etikettinauhasta puuttuu yksi tai useampi etiketti

Seuraava prosessi johtaa materiaalin repeamaan: Sen jalkeen kun se kohta, jossa on etikettiaukko,
saavuttaa luovutuskohdassa etikettivaloportin, sy6ttd kaynnistyy seuraavaan etiketin alkuun saak-
ka. Jos lineaarinen kiristysvarsi saavuttaa alemman paateaseman ennen kuin seuraava etiketin

alku on tunnistettu, nauha erittain todennakoisesti repeaa.
Korjaus:
=> Muuta yhta tai useampaa edelld mainittua olosuhdetta.

=> Aseta puuttuvien etikettien toleranssiksi tulostimeen “0%, katso kappaletta Puuttuvat etiketit [

sivulla 94.
Talloin kone pysahtyy ja tulee virheilmoitus, jos puuttuva etiketti havaitaan.
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LUOVUTTIMEN TILAILMOITUKSET

Virheilmoitukset
Virheen sattuessa luovutin pysahtyy heti ja kayttétauluun tulee virheilmoitus.
Virheilmoitukset ovat seuraavan mallin mukaiset:

Status num: 51443
Rewinder init ?

a) 5144 = tilan numero; talla numerolla voidaan tunni-
staa ilmoitus helpommin.
b) “Rewinder init* = tilan teksti; virheen lyhyt kuvaus.
Virheilmoituksen poistaminen:
1. Poista hairidn syy. Katso Iahempia tietoja kappaleesta Virheilmoitusluettelo [ sivulla 104.
2. Paina painiketta ( 1) ilmoituksen poistamiseksi.
Virheilmoitukset, joita ei ole kuvattu jéljempana, voi poistaa vain pateva huoltohenkildsto.
Jos tulee kuvaamaton virhe:
1. Paina painiketta ( 1) ilmoituksen poistamiseksi.
2. Kytke laite pois paalta ja 30 sekunnin kuluttua jalleen paalle.
Jos virhe tulee toistamiseen:
=> Kutsu paikalle huoltoteknikko.
N Tassa mainitsemattomat virheilmoitukset on kuvattu huolto-ohjekirjassa.

?ERE Virheilmoitusta naytettdessé on signaalin ulostulon “Error” aktiiivinen.

Varoitukset
Varoitukset viittaavat vahemman kriittisiin tiloihin kuin virheilmoitukset.

Etiketointikayttda ei keskeytetd varoituksella.
Varoituksia voi tulla luovutuskaytossa tai kayttdtavassa Online-asetukset.
Varoitukset vastaavat kaavaa:

ONLINE
Materialend warn

a) “Materialend warn“ = lyhyt kuvaus, varoituksen lau-
kaisijasta riippuen.

 Varoitusta naytettaessa on signaalin ulostulon “Varoitus® aktiivinen.
EXPERTS
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Varoitusten kuittaaminen
Varoitus nakyy niin kauan, kunnes...
« varoituksen syy on havinnyt
tai
* varoitus on kuitattu

- \/aroitukset voidaan kuitata vain Online-kdytdssa. Jos tulee varoitus Online-asetuskaytto tai it-
sendinen kayttd, ennen varoituksen kuittaamista on vaihdettava ensiksi Online-kayttoon.

Varoituksen kuittaus Online-kaytdssa:
=> Paina painiketta ).
pr N Vaihtoehtoisesti voidaan kuitata Easy-Plug-komennolla #!CLRW.

EXPERTS

i Jos on useita varoituksia samanaikaisesti aktiivisena, ensiksi nakyy kaikkein suurimman etusi-
jan omaava varoitus; kun se on vahvistettu tulee seuraava jne.
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LUOVUTTIMEN TILAILMOITUSTEN TARKISTUS

Varoitusten luettelo

Productstartwarn

® Uusi kaynnistyssignaali luovutustapahtuman aikana. Tuotteen aariviiva johtaa useisiin kaynnis-
tyssignaaleihin.

=> Aktivoi LABEL SETUP > Product length.

® Useita puuttuvia etiketteja etikettinauhalla; aukkoja ei voi tasoittaa.

—> Tarkasta materiaalityyppi.

PMA warning
® Tulostin (PMA) on pyséahtynyt tai tulostimeen on tullut vika.
=> Tarkasta tulostin.

Material low
® (Sisainen OD-tarkastus) Kriittinen materiaalirullan [apimitta on saavuttettu.
=> Materiaalivaihdon valmistelu

APSF speed warn.

EXPERTS

A 4

® Syoéttéhihnan nopeus on ylittdnyt luovuttajan maksiminopeuden.
=> Vahenna syo6ttéhihnan nopeutta.

OD sensor warn.
® (Ulkoinen OD-tarkastus) Kriittinen materiaalirullan I&pimitta on saavuttettu.
—> Materiaalivaihdon valmistelu

Toomany products
(Liian monta tuotetta)

EXPERTS

® Annetaan enemman kuin yksi kdynnistyssignaali tuotetta kohti.

=> Aktivoi LABEL SETUP > Product length.

=> Tarkasta, onko muita syita kaynnistyssignaalien antamiseen (esim. heijastukset). Jos on, poista
nama syyt.

® Liian paljon tuotteita tuoteanturin ja luovutusreunan valissa (>64). Tuotteen kaynnistyssignaali-
en valimuisti uhkaa ylittya.

=> Laita tuoteanturi Iahemmaksi luovutusreunaa.

® Kiertoanturin tarkkuus on asetettu vaarin.

=> Tarkasta, onko syodtténauhan nopeus yhteensopiva sen nopeuden kanssa, joka nakyy ohjaus-
taulussa. Jos nain ei ole: Aseta kiertoanturin tarkkuus oikein.
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Int. mod. synch

EXPERTS

® Tulostimen ja luovuttimen valinen kommunikointi on katkennut, mutta talla hetkella voidaan viela
luovuttaa etiketteja puskurisilmukasta.

=> Tarkasta liitosjohto, katso tilailmoitus 5068 [3 sivulla 105.

Module speed
® Tulostin tulostaa liian hitaasti; sen takia kaynnistyssignaalit tulee jattda huomiotta.
=> Lis&a tulostusnopeutta tai vahenna luovutusnopeutta/luovutusmaaraa.

Foil low
(Vahan kalvoa)

® Kalvorullan kriittinen halkaisijan kohta tulostimessa on saavutettu.
=> Valmistele kalvorullan vaihto.

Loop empty

® Lineaarisen kiristysvarren puskurisiimukka (engl. loop) on tyhja. Erikettia ei voi talla hetkella
poistaa puskurisilmukasta.

Kiristysvarsi on liikkunut pois ohjausasemasta. Varoitus tulee ennen virheilmoitusta “LDU lower li-
mit“, katso virhetta 5069 [ sivulta 106. Varoituksen syyt vastaavat niiden virheilmoitusta.

Tandem Synch.

® lsanta- ja orjakoneen valinen kommunikointi ei toimi.

Varoitus voi ilmaantua esim. pian koneiden paallekytkemisen jalkeen, jos viela mitddn kommuni-
kointia ei ole toteunut. Jos 5 minuutin sisalla varoituksen esiintymisen jalkeen kommunikointia kui-
tenkin tapahtuu, varoitus katoaa, muussa tapauksessa 5 minuutin kuluttua ilmestyy virheilmoius
»randemsynch.init®, katso virhetta 5147 [ sivulla 107. Varoituksen syyt vastaavat virheilmoitusta.

Virheilmoitusluettelo

5000 Bus device

+) Useimmiten kahdesta tai kolmesta ilmoituksesta ilmestyy jarjestyksessa ensimmaiseksi se il-
t moitus, jonka vianetsinta niista lahinna paikantaa.

® I2C-Bus:in laitteeseen ei voida vaikuttaa.
=> Poista ilmoitus painamalla ( 1 -painiketta.

=> Kytke kone pois paalta ja 30 sekunnin kuluttua jalleen paalle.
=> Jos virheilmoitus tulee toistamiseen, kutsu paikalle huoltoteknikko.

5001 No gap found
Stanssia ei 16ydy
Etikettivaloportti ei ole 16ytanyt etikettiaukkoa tai -lavistysta.
® Materiaalin loppu (kun rullan halkaisijan valvonta on aktivoitu.
=> Laita materiaalirulla sisdan

® Puuttuvien etikettien raja-arvo on ylitetty (LABEL SETUP > Miss. label tol.).
=> Tarkasta etikettimateriaali.

® Etikettityyppi ei ole asetettu oikein (MACHINE SETUP > Label sens. type).
=> Tarkasta/muuta asetus.
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® Etikettipituutta ei ole asetettu oikein (LABEL SETUP > Label pitch).
= Tarkasta/muuta asetus.

® Etikettivaloportti on likaantunut.
=> Puhdista etikettivaloportti.

® Etikettivaloportti ei ole oikeassa kohdassa.
=> Tarkasta/muuta etikettivaloportin paikkaa.

® Etikettivaloporttia ei ole kytketty oikein.
=> Tarkasta, onko etikettivaloportin liitdnta tehty oikein.

® Etikettivaloportti on viallinen.
=> Vaihda etikettivaloportti.

® Etikettivaloporttia ei ole asetettu oikein.
= Tarkasta/muuta kiertoanturin asetukset.

=> Kaikissa tapauksissa: Paina painiketta ( 1) virheilmoituksen vahvistamiseksi.

5002 Material end
® Materiaalin loppu (kun sisdinen OD-valvonta on liitetty ja aktivoitu).
=> Laita uusi etikettirulla sisdan.
® Sisaistd OD-valvontaa ei ole liitetty, mutta on aktivoitu.
=> Sisdisen OD-valvonnan estaminen: MACHINE SETUP > Materialend err = ,,Off“ (pois).

5026 MotorProtect CPU
® Podlynsuodattimen harso likaantunut. Tama johtaa koneen ylikuumenemiseen.
=> Vaihda pdlynsuodattimen harso. Anna koneen jaahtya.

® CPU-piirilevyn litoskaapeli — moottorin ohjaimen piirilevya ei ole kytketty tai se on viallinen.
—> Tarkasta, onko kaapeli laitettu oikein.

=> Tarkasta kaapeli.

® Moottorin ohjaimen piirilevy ylikuumennut tai viallinen
=> Kytke kone pois paalta ja 30 sekunnin kuluttua jalleen paalle.

Jos virheilmoitus tulee toistamiseen:

=> Vaihda moottorin ohjaimen piirilevy.

5067 L.DancArm Sensor
Lineaarinen kiristysvarren anturi
Hairiintynyt yhteys kiristysvarren anturiin.
® Anturikaapelia ei ole laitettu.
=> Laita anturikaapeli.

® Anturikaapeli on viallinen.
—>» Tarkasta anturikaapeli ja vaihda, jos on viallinen.

5068 Int. mod. synch
Tulostimen ja luovuttimen valinen kommunikointi on katkennut.
® Tulostin on pois paalta.
=> Laita tulostin paalle

® Tulostimen ja luovuttimen valista liitoskaapelia ei ole laitettu tai se on viallinen.
=> Tarkasta (Huolto) tulostimen ja luovuttimen valinen liitoskaapeli.
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5069 LDU lower limit
Lineaarinen kiristysvarsi on saavuttanut alavasteen.
® Luovutusnopeus ja/tai luovutusmaara on suhteessa tulostusnopeuteen liian suuri.
=> Lisaa tulostusnopeutta
=> Vahenna luovutusnopeutta
=> Vahenna luovutusmaaraa (luovutettavat etiketit aikayksikkda kohti)
® Lineaarisen kiristysvarren anturia ei ole laitettu.
=> Tarkasta anturikaapeli.
® Lineaarisen kiristysvarren anturikaapeli on viallinen.
=> Vaihda anturikaapeli.

5070 LDU upper limit
Lineaarinen kiristysvarsi on saavuttanut ylavasteen. Tulostin pysahtyy tallgin.
® Materiaalirata on murtunut.
=> Laita etikettimateriaali uudelleen sisaan.
=> Tapahtuman toistuessa vahenna lineaarisen kiristysvarren jousikireytta.
® Lineaarisen kiristysvarren anturia ei ole laitettu.
—> Tarkasta anturikaapeli.
® Lineaarisen kiristysvarren anturikaapeli on viallinen.
=> Vaihda anturikaapeli.

5111 OD sensor error
Esiintyy kaytossa ulkoisen rullan halkaisijan valvonnan ollessa aktivoituna, jos valoportti katkaistiin
tai, jos yhtaan valoporttia ei ole liitetty.

® Kriittinen materiaalirullien halkaisija on saavutettu. Etikettimateriaali loppuu pian.
=>» Tarkista, onko ulkoisen rullan halkaisijan valvonnan valoportti liitetty.

5140 Rewinder control
Aukikelaajan ohjaus

=) Hairiéttdman kaytdn aikana aukikelaajan kiristysvarsi liikkkuu vain vahimmaismaaran ns. oh-
t jauspaikan ympari. Tdma on se paikka, jonka kiristysvarsi koneen alkuasetuksen jalkeen hy-
vaksyy.

® Kiristysvarsi on liikkunut ulkoisen voiman vaikutuksesta ohjauspaikastaan pois.
=> Paina painiketta I).

Kiristysvarren ohjaukselle tehdaan siité syysta uusi alkuasetus; kiristysvarsi liikkuu jalleen ohjaus-
paikkaan.

Esimerkki: Syéttdmoottorin estyminen; aluspaperia ei kuljeteta tarpeeksi nopeasti; kiristysvarsi ve-
taytyy sen johdosta ylds.

Esimerkki: Aluspaperin repeytyminen; kiristysvarsi joustaa alaspain.

5143 Rewinder stop
Aukikelaajan kiristysvartta ei voida enaa liikuttaa, sen takia aukikelaajan moottorista katkeaa virta.

=) Tata vaikutusta voidaan tarkoituksellisesti kayttaa hyvaksi uutta etikettirullaa sisaanlaitetta-
t essa, koska aukikelaajaa voidaan pyorittaa helposti sen moottorin ollessa pois paalta.

® Kiristysvarsi on jaanyt ylavasteeseen pitemmaksi kuin kahden sekunnin ajaksi.
=> Paina painiketta ( 1) virheilmoituksen vahvistamiseksi.
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5145 Rewinder full
® Aukikelaajan rullan suurin sallittu halkaisija on saavutettu.
=> Poista aukirullattu aluspaperi
=> Paina painiketta ( 1) virheilmoituksen vahvistamiseksi.
=) Tama virhe saattaa tulla vain silloin, kun uuden etikettirullan loppu on liimattu aukikelaajan
t valmiiksi kelattuun aluspaperiin.
5147 Tandemsynch.init
Tandemsynkronoinnin alkuasetus
=) limoitus voi tulla vain
t tandemkaytossa.
® lIsanta- ja orjakoneen valinen kommunikointi ei toimi.
=> Tarkasta liitantakaapeli (onko kaapeli kaytdssa ja onko se laitettu oikein?).
—>» Tarkasta molemman koneen asetukset.
5152 Winding direct.
® Aluspaperi on kiinnitetty aukikelaajan sisdkkeeseen vaarin.
=> Kiinnita aukikelaajan aluspaperi kuten kayttdohjekirjassa kuvataan.
® Vaara konetyyppi asetettu (MACHINE SETUP > Dispenser type)
=> Asetus “OD* ja LH-kone tai painvastoin.
5153 PMA not ready
(PMA ei ole valmis)
® Tulostimeen (PMA) ei ole yhteytta tai on tullut virhe.
=> Tarkasta tulostin.
5200 Home position
Aplikaattori ei ole paassyt perusasentoonsa (ylapaateasento) maaratyn ajan puitteissa. limoitus voi
tulla vain aplikaattorikaytossa.
® Applikaattoria ei kaytettavissa, mutta aplikaattorikayttd on asetettu paalle.
=> SIGNAL INTERFACE > Interface mode = “PLC interface®.
® Aplikaattori jumittunut lujasti
—> Poista esteet
® Paineilma-aplikaattori: Paineilman sy6tto keskeytynyt tai kytketty irti
=> Tarkasta paineilmaliitanta, liita oikein tarvittaessa
® Kaapelia ei laitettu oikein.
=> Tarkasta kaapeli, laita oikein tarvittaessa.
5201 Touch down
Aplikaattori ei ole paassyt alapaateasentoonsa (Touch Down) maaratyn ajan puitteissa. limoitus voi
tulla vain aplikaattorikytdssa.
® Applikaattoria ei kaytettavissa, mutta aplikaattorikayttd on asetettu paalle.
=> SIGNAL INTERFACE > Interface mode = “PLC signals®“.
® Aplikaattori jumittunut lujasti
—> Poista esteet
® Paineilma-aplikaattori: Paineilman syottd keskeytynyt tai kytketty irti
=> Tarkasta paineilmaliitanta, liita oikein tarvittaessa
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® Kaapelia ei laitettu oikein.
=> Tarkasta kaapeli, laita oikein tarvittaessa.

6002 New prog. vers.

® On ladattu uusi laitelmisto. Luovutin ilmoittaa talldin, ettd uusi laiteohjelmisto on kaytettavissa.
=> Vahvista painamalla Online-painiketta.

Kaikki parametrit palautetaan alkuperaisiin tehdasasetuksiin.

6030 New parameters
® Uusi laiteohjelmisto on ladattu, sen johdosta on lisatty valikkoon uusia toimintoja.
=> Vahvista painamalla Online-painiketta.

Tapahtuu uudelleenkaynnistys.

Kaikki parametrit palautetaan alkuperaisiin tehdasasetuksiin.

6207 No file card
® Ei loytynyt muistikortttia.

=> Tarkasta, onko muistikortti laitettu sisdan. Jos muistikortti on laitettu sisdan vasta koneen paal-
lekykemisen jalkeen: Kytke kone pois paalta ja jalleen paalle.

9022 No network link

Tama tilailmoitus voi tulla vain silloin, kun Ethernet-osoitteen annon asetuksena on DHCP (INTER-
FACE PARA >NETWORK PARAM. > IP Addressassign).

® Verkkopistoketta ei laitettu oikein.
=> Tarkista, onko verkkopistoke laitettu oikein; korjaa tarvittaessa.
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TULOSTIMEN TILAILMOITUKSET

Virheilmoitukset
Hairion tullessa tulostimen kayttétaulussa nakyy virheilmoitus.
Virheilmoitukset ovat seuraavan mallin mukaiset:

PrintStatus: 2 5144
Rewinder init ©

a) Tassa nakyvat virheen syysta riippuen “PrintStatus:” tai “QueueStatus:*. “PrintStatus:” = tulostimen oh-
jauksen ilmoitus; “QueueStatus:” = Easy-Plug-tulkintachjelman ilmoitus.

b) 5144 = tilan numero; talla numerolla voidaan tunnistaa ilmoitus helpommin.

c) “Rewinder init* = tilan teksti; virheen lyhyt kuvaus.

Virheilmoituksen poistaminen:

1. Poista hairion syy. Katso lahempia tietoja kappaleesta Virheilmoitusluettelo [ sivulla 110.

2. Paina painiketta ( 1) ilmoituksen poistamiseksi.

Virheilmoitukset, joita ei ole kuvattu jaljempana, voi poistaa vain pateva huoltohenkildstd.

Jos tulee kuvaamaton virhe:

1. Paina painiketta ( ) ilmoituksen poistamiseksi.

2. Kytke laite pois paalta ja 30 sekunnin kuluttua jalleen paalle.

Jos virhe tulee toistamiseen:

=> Kutsu paikalle huoltoteknikko.
N Téassa mainitsemattomat virheilmoitukset on kuvattu huolto-ohjekirjassa.

iPER;S Virheilmoitusta naytettédesséa on signaalin ulostulon “Error” aktiiivinen.
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TULOSTIMEN TILAILMOITUSTEN TARKASTUS

Virheilmoitusluettelo

5001 No gap found
Etiketin valoportti ei ole I6ytanyt etiketin alkumerkintda (stanssia tai heijastusmerkkia).

® Materiaalityypin vaara asetus.
=> Tarkasta, soveltuuko asetus PRINT PARAMETERS > Materialtype kaytettavaan etikettimateriaaliin.

® On asetettu vaara valoporttityyppi (SYSTEM PARAMETER > Label sens. type).

=> Tarkasta, soveltuuko asetettu valoporttityyppi etikettimateriaaliin (stanssit tai heijastusmerkit).
® On laitettu vaara etikettimateriaali (materiaali ei sovellu asetuskohtaan PRINT PARAMETERS > Ma-
terialtype)

=> Tarkasta materiaalityyppi.

® Vaara etiketin valoportin paikka.

=> Tarkasta/korjaa etiketin valoportin paikka.

® Materiaalin ohjaus ei ole asetettu oikein - etiketin alkumerkinnat kulkevat etiketin valoportin vie-
resta ohi.

=> Tarkasta/korjaa materiaalin ohjauksen asetus.

® Etiketin valoportti on likaantunut.
=> Puhdista etiketin valoportti.
® Etiketin valoportin herkkyys on asetettu liian alhaiseksi. Materiaalit, joissa on heikko materiaalin

ja aluspaperin tai heijastusmerkin ja materiaalin valinen "kontrasti", vaativat suuremman valoportin
herkkyyden.

=> Lisaa herkkyytta.

® Stanssin maaritys, materiaalilaatu ja/tai materiaalin pituus on ilmoitettu tulostustehta-

vaan vaarin. EXPERTS
. A 4

—> Tarkasta tulostustehtava.

Kun on vahvistettu online-painikkeella, materiaali siirtyy automaattisesti eteenpain ja etsii seuraa-

van stanssin.

5002 Material end
Etiketin valoportissa ei ole enaa lainkaan materiaalia.
® Etikettirulla on kaytetty loppuun.
=> Laita uusi etikettirulla sisdan.

® Materiaalin ohjaus ei ole asetettu oikein - etiketin alkumerkinnat kulkevat etiketin valoportin vie-
resta ohi.

=> Tarkasta/korjaa materiaalin ohjauksen asetus.

5003 Cover open
® Tulostimen etusuojus on auki.
=> Sulje etusuojus.

Etusuojuksen sulkeminen poistaa virheilmoituksen automaattisesti.

5008 Foil end
Lampotulostuksessa:

® Kalvon lopun valoporttia ei ole kytketty pois paalta.
=> SYSTEM PARAMETER > Ribbon autoecon. = ,Thermal printing“.
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Lampdsiirtotulostuksessa:
® Kalvorulla on kaytetty loppuun.
=> Laita uusi kalvorulla sisaan.

® Kalvorullan sisake on 16ysalla aukirullaimella.
=> Kayta sopivan sisalapimitan kalvorullaa.

=> S&ada kalvonrullaustapin jousilevya siten, ettd kalvon sisdke on tiukalla.
EXPERTS

5063 Press roll
® Etikettimateriaalin painorullan vipu (vihrea vipu) on avattu.
® (DPM) Aluspaperin syéttorullan vipu (punainen vipu) on avattu.
® (PEM) Etikettimateriaalin painorullan vipu (vihrea vipu) on avattu.
=> Sulje vipu.
Painorullan sulkeminen poistaa virheilmoituksen automaattisesti.

5071 Material end unw
Esiintyy kaytossa sisaisen rullan halkaisijan valvonnan ollessa aktivoituna.

® limoitus tapahtuu, kun materiaalirullan halkaisija on saavuttanut asetetun kynnysarvon (MACHI-
NE SETUP > Materialend err).

=> Vaihda materiaalirulla.

5072 Material end unw
Esiintyy kaytdssa sisaisen rullan halkaisijan valvonnan ollessa aktivoituna.

® llmoitus tapahtuu, jos 600 mm:n materiaalisy6tdn aikana yhtaan aukirullaajan kaannosta ei ole
rekisterdity.
=> Tarkista materiaalin kulku. Tarvittaessa vaihda materiaalirulla.

5110 Foil low

® Kalvorullan lapimitta on saavuttanut kohtaan SYSTEM PARAMETER > Foil end warning asetetun ar-
von.

=> Valmistele kalvorullan vaihto.
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Puhdistus

PUHDISTUSOHJEET

Turvallisuus

VAROITUS!
A Huolto- ja puhdistustbissa saattaa syntya vaarallisia tilanteita. Mekaanikka ja sahko saattavat ai-
heuttaa tapaturmia, ellei asiaankuuluvia turvallisuusohjeita noudateta!l

=> Kytke laite ennen puhdistusta ja huoltoa pois paalta ja veda verkkojohto irti!
- Ala paasta koneeseen missaan tapauksessa nestetta!

- Ala suihkuta suihkepullosta tai kéyta suihkeita koneeseeen! Kayta puhdistusaineella kostu-
tettua kangasta!

=> Koneen korjaukset saa tehda vain koulutettu huoltoteknikko!

Puhdistusaineet

HUOMIO!
Voimakkaiden puhdistusaineiden aiheuttama tulostimen vahingoittuminen.

=> Al3 kayta puhdistusaineita, jotka voivat vahingoittaa tai turmella maalipintaa, mer-
kint6ja, nayttda, tyyppikilpia, sédhkdosia jne.

—> Mitéan hiovia tai muovia liuottavia puhdistusaineita ei saa kayttaa.
= Ala kayté happamia tai lipeisia liuotinaineita.

Likaantunut osa Puhdistusaineet Tilausnro
N Puhdistuspuikko 95327
Tulostuspaa : :
Puhdistuspaperi 5030
Kumitelat (painotela, puristustela, Telan puhdistimet 98925

)

) Puhdistusbensiini, sprii, isopropyylialkoholi --
Ohjausrullat

Etiketin liuotinsuihke A103198
Kotelo Yleisessd myynnissa oleva neutraalipuhdiste -

[Tab. 21] Suositeltavat puhdistusaineet

Puhdistusvali
=> Puhdista kone sdanndllisesti.
Suorituskerrat riippuvat seuraavista tekijoista:
» Kayttoedellytykset
« Paivittdinen kayttdaika
» Kaytetty etikettimateriaali-’/kalvoyhdistelma

05/2023 | 00 112 Puhdistus



Kayttsohjekirja ALX 73x NOVEX XK
SOLUTIONS

YLEISPUHDISTUS

Etenkin tulostusmekaniikan alueelle kerdantyy poly-
hiukkasia.

=> Poista polyhiukkaset pehmealla pensselilla tai p6-
lynimurilla.

=> Puhdista kotelo kankaalla ja yleisessé myynnissa
olevalla neutraalipuhdisteella.
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TULOSTUSPAA

Yleisohjeet

Tulostuspaaksi [91] nimitetdan seuraavassa lampo-
paasta [92A] ja lampopaan kiinnittimesta [92C] koostu-
vaa kokoonpanoa.

HUOMIO!

Tulostuspaan paikan palautumattoman
siirtymisen vaara.

= Ala avaa ruuveja [91A] tulostuspaasta
missaan tapauksessa.

=> Vaihda siirtyneet tulostuspaat aina

taydellisesti ja lahetd mahd. jalkisaatami-
std varten.

HUOMIO!

Sahkdstaattinen purkaus tai teravareuna-
kosketus saattaa vaurioittaa tulo-
stuspaata!

=> Suojaa tulostuspaa kaikissa huolto- ja
puhdistustdissa sahkdstaattiselta pur-
kaukselta!

= Ala kosketa lampélistaan [92B] mah-
dollisuuksien mukaan paljain kasin!

= Ala kosketa lampélistaa koskaan teré-
villa esineilla!

- Ellei ole kaytettdvissd ammattilaisen ESD-suojava-
rustusta (ESD-rannerengas, ESD-kengat, ...), laita en-
nen tulostuspaahan koskettamista toinen kasi lahellasi
olevaan maadoitettuun esineesen (esim. lampdpatteri)
ruumiin oman staattisuuden purkautumiseksi!
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[91] Tulostuspaa

[92] Tulostuspaa
A Lampopaa
B Lampdlista
C Lampopaan kiinnitin
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Tulostuspaan puhdistus
VAROITUS!

Palovamman vaara. Tulostuspaa voi kuu-
mentua kaytdssa.

=> Varo koskettamasta.

Tulostuksen aikana saattaa tulostuspaahan keraantya
epapuhtauksia, kuten paperin polya tai lampdsiirtokal-
von véarihiukkasia. Tama vaikuttaa selkeasti tulostusku-
vaa huonontavasti, jolloin:

» Kontrastieroja etiketissa

+ Kirkkaita viivoja tulostussuunnassa

Puhdistusvali

» Lamposiirtotulostus: Aina kalvorullaa vaihdettaes-
sa

» Lampokohdistustulostus: Aina etikettirullaa vaih-
dettaessa

Tulostuspaan valmistelu

Ota kone pois paalta.

Irrota verkkoliitdntajohto.

Poista etikettimateriaali ja kalvo.

= n =

Ruuvaa kumpaakin siipiruuvia [93A] ulos, kunnes
tulostuspaa on akselilla kdannettavissa ylos.

- Siirrd tulostuspaata ennen yléskaantamista
noin 1 cm keskikohtaan pain.

[94] Kaanna tulostuspaa ylos.

i Kun tulostuspaa ei ole viela sivuttain vasteessa,
merkitse sitd ennen paikka akselilla.

5. Kaanna tulostuspaa ylos [94].
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Puhdistus puhdistuskynalla

=> Kuljeta puhdistuskynaa useita kertoja tulostuspaan
[@mpdlistan paalla [95A].

[95] Puhdista tulostuspaa puhdistuskynalla.
A Lampolista

Puhdistus puhdistuskaistaleella

=> Kuljeta puhdistuskaistaleen [96A] karheaa puolta
useita kertoja tulostuspaan lampdlistan paalla. Paina
talléin puhdistuskaistaletta kadella hieman.

Puhdistus spriilla

=> Kostuta nukatonta kangasta spriilla ja pyyhi kan-
kaalla tulostuspaan lampolistan paalta [97].

Tulostuspaan uudelleenkiinnitys

1. Laita tulostuspaan kiinnitin puhdistuksen jalkeen
jalleen vanhalle paikalleen ja ruuvaa siipiruuvit jal-
leen tiukkaan.

s Siipiruuvien tulee painaa nelikulma-akselin viis-
toa reunaa.

i Huomioi tulostusp&an paikka etiketin reunaan
nahden.

Tulostuspaan paikka tehdasasetuksena: Sisaisen
mustan muoviholkin vasteessa.

[97] Puhdista tulostuspaa spriilla.

2. Tarkasta ennen laitteen paallekytkemista, onko tu-
lostuspaan kaapeli viela laitettuna oikein. Ellei, laita
kaapeli jalleen asianmukaisesti.
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Tulostuspaan vaihtaminen
Tulostuspaa voidaan vaihtaa vain kokonaisena [102A].

VAROITUS!
Palovamman vaara. Tulostuspaa voi kuu-

mentua kaytossa.

=> Varo koskettamasta.

Ota kone pois paalta.

Verkkojohdon irrottaminen.

Poista materiaali ja kalvo.

Poista pistoke [100A,B] tulostuspaasta [99].

- Poista tulostuspaan kaapeli tulostuspaasta ai-
kaisintaan 3 minuutin kuluttua koneen irtikytken-
nasta.

s nh =

i Kun tulostuspaa ei ole viela sivuttain vasteessa,
merkitse sita ennen paikka akselilla.

5. Ruuvaa kumpaakin siipiruuvia [98A] ulos, kunnes
koko tulostuspaa on poistettavissa painoakselilta.

6. Asenna uusi tulostuspaa laittamalla se vanhaan
paikkaan ja kiristamalla siipiruuvit.

Tulostuspaan paikka tehdasasetuksena: Sisaisen
mustan muoviholkin vasteessa.

> Siipiruuvien tulee painaa nelikulma-akselin viis-
toa reunaa.

> Lisaksi tulee huomioida tulostuspaan paikka eti-
kettireunaan nahden.

7. Laita tulostuspaan kaapeli jalleen tulostuspaahan.

Jatkuu seuraavalla sivulla.

el

[100]Poista tulostuspaa.

[101]Asenna liitdntakaapeli siten, ettet kosketa kalvoon.
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8. Uuden tulostuspaan vastus tulee antaa kayttoon-
oton jalkeen parametrilla SYSTEM PARAMETER > Head
resistance.

- \astus 16ytyy tulostuspaan tarrasta [102B].
HUOMIO!

Vaaran vastuksen antaminen voi vaurio-
ittaa tulostuspaata!

—> Syo6ta vastus, joka on painettu sisdén-
rakennettuun tulostuspaahan.

Tulostuspaan testaus

Tulostin on varustettu testaustoiminnolla, joka tarkistaa
jokaisen yksittaisen pisteen toimintakyvyn.

Pistetestaus tilan tulostuksella

-> Hae SERVICE FUNCTIONS > Head dot test.

Pistetestauksen jalkeen tapahtuu tilan tulostus, joka il-
moittaa mahdollisesti olevien viallisten pisteiden luku-
maaran ja paikan.

Pistetestaus nayttoilmoituksella
=> Paina painikkeita APPLY + FEED.
Viallisen pisteen ilmoitus:

PrintStatus: 5103
Dot defect

- Jos kaikki pisteet ovat virheettémia, ei nayttoon tule
ilmoitusta.

s Virheilmoituksen tulon my6ta aktiivinen tulostusteh-
tava pysahtyy.

Pistetestauksen kestoaika

Testaus voi kestaa tulostuspaasta riippuen 10 sekun-
nista useaan minuuttiin (mita leveampi tulostuspaa on
ja mitd enemman se sisaltaa viallisia pisteita, sita
kauemmin testaus kestaa).
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[102]Tulostuspaa (A) vastuksen tunnusmerkinnalla (B), tassa:
1221 Ohm.

Puhdistus
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Pistetestauksen keskeytys

HUOMIO!

Tulostuspaan yksittaisten pisteiden va-
hingoittumisvaara.

= Ala koskaan lopeta pistetestausta
kytkemalla tulostin pois paalta!

=> Paina painikkeita FEED+CUT+ONLINE.

- Keskeyta pistetestaus Reset-painikkeella, ellei to-
dellakaan ole muuta tehtavissa!
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KUMITELAT

Syoéttotelat/tulostustela
Tulostin:

Syottotela [103A] ja tulostustela [103B] voidaan puhdis-
taa koneen alapuolelta ilman lisdasennustoita. Kalvote-
laan [103D] paasee vapaasti suojus avattuna ja kalvo
poistettuna.

Luovutin:

Syoéttételaan [103C] padsee vapaasti etikettimateriaali
poistettuna.

Telojen puhdistus:

1. Ota kone pois paalta.

2. Verkkojohdon irrottaminen.
3. Poista materiaali ja kalvo.
4

Pyyhi telat puhtaaksi polyttdmalla kankaalla ja telan
puhdistimella.

m Kaanna telaa talldin vaiheittain, kunnes se on
puhdistettu taysin.

HUOMIO!
Telan vaurioitumisen vaara.

= Ala kayta koskaan telojen puhdistami-
seen veitsea tai teravakulmaisia esineita!

- Vaihtoehtoisesti tulostustela voidaan puhdistaa
edesta. Irrota talloin tulostuspaa.

Katso Tulostuspaan vaihtaminen [ sivulla 117.
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A Syottotela (tulostin)
B Tulostustela
C Syottdtela (luovutin)
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Painotela

VAROITUS!

Palovamman vaara. Tulostuspaa voi kuu-
mentua kaytdssa.

=> Varo koskettamasta.

Ota kone pois paalta.

Verkkojohdon irrottaminen.

Poista materiaali ja kalvo.

Poista ruuvi [104B] (3 mm:n kuusiokoloavaimella).
Veda ohjainprofiili [104A] sivusta pois.

I

Jos tulostuspaata ei kayteta tulostuspaan akselin
aivan oikean- tai vasemmanpuolisessa paikassa:
Merkitse akselille tulostuspaan sijaintipaikka.

7. lrrota tulostuspaa, katso Tulostuspaan
vaihtaminen [J sivulla 117.

8. Pyyhi painotela [105A] puhtaaksi polyttomalla kan-
kaalla ja telan puhdistimella (osanro 98925). Kaan-
na telaa talléin vaiheittain, kunnes se on
puhdistettu taysin.

9. Laita ohjainprofiili jalleen paikalleen ja ruuvaa tiuk-
kaan.
i Tydnna ohjainprofiili sen ura [106A] takimmai-
sen ohjainnokan ylapuolella valoportin haarukkaan
[106B].

10. Asenna tulostuspaa jalleen entiseen paikkaansa.
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[104]Irrota ohjainprofiili (A).

)
i

)

[105]Painotelan (A) paikka tulostimessa (ohjainprofiili ja tulo-
stuspaa irrotettuna).

[106]Ohjainnokka (B) valoporttihaarukassa.
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OHJAUSRULLAT

Etiketimateriaalin liimaa saattaa kiinnittya ohjausrulliin.

=> Kostuta puhdas kangas puhdistusbensiinilla ja pyyhi
likaantuneet ohjausrullat [107] silla puhtaaksi.

[107]ALX 73x:n kumitelat (tumman harmaa) ja ohjausrullat (vaalean
harmaa).

05/2023 | 00 122 Puhdistus



Kayttsohjekija ALX 73x NOVEX XK
SOLUTIONS

VALOPORTIT

Puhdista valoportit sdanndllisin valiajoin materiaali- ja
polyjaamista. Puhdistuskerrat maaraytyvat kaytettyjen
materiaalien mukaan.

Lavistyksen valoportin puhdistus
Lavistyksen valoporttiin paasemiseksi tulee irrottaa en-
siksi ohjainprofiili:

Ota kone pois paalta.

Verkkojohdon irrottaminen.

Poista materiaali ja kalvo.

Poista ruuvi [108B] (3 mm:n kuusiokoloavaimella).
Veda ohjainprofiili [108A] sivusta pois.

I

Merkitse muistiin valoportin saatopyoran [108B]
asento.

7. Liikuta valoportin haarukkaa kdantamalla saato-
pyoraa aivan ulos.

8. Puhalla rako [109A] puhtaaksi valoportin haarukas-
ta paineilmalla (paineilmatodlkkeja on saatavana li-
savarusteena).

m Puhdista lisaksi voimakkaammin likaantuessa
puhdistusbensiinilla ja polyttémalla kankaalla.

9. Laita ohjainprofiili jalleen paikalleen ja ruuvaa tiuk-
kaan.

- Tyénna ohjainprofiili sen ura [110A] takimmai-
sen ohjainnokan ylapuolella valoportin haarukkaan
[110B].

10. Laita valoportti jalleen alkuperaiseen paikkaansa.

AN\

NS

[110]Ohjainnokka (B) valoporttihaarukassa.
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Materiaalilopun valoportin puhdistus

Materiaalilopun valoportti [111A] sijaitsee materiaalin
sisaohjaimessa. Valoportin puhdistus materiaali- ja p6-
lyjaamista on tehtava saanndllisesti. Puhdistusvalit riip-
puvat kaytetysta materiaalista.

=> Puhdista materiaalilopun valoportti paineilmalla
(paineilmatdlkkeja on saatavana lisavarusteena).

i Puhdista lisaksi voimakkaammin likaantuessa puh-
distusbensiinilla ja pélyttdomalla kankaalla.

[111]Materiaalilopun valoportti (A) materiaalin sisdohjaimessa
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KALVOVAYLAN PUHDISTUS

Osat, jotka joutuvat kalvon kanssa kosketuksiin [112], (
tulee puhdistaa saanndllisesti. Talldin on voimassa
seuraavat minimivalit:

* viikoittain
tai
* 5000 m kalvon jalkeen

[112]Osat, joissa kalvon kulumaa muodostuu:
A Kalvotela
B Ohjausrulla + iskunkevennys
C Suunnan kaanté
D Tulostuspaan kaanténokka
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SUODINVILLAN UUSIMINEN

HUOMIO!

Tukkeentunut polynsuodatin voi johtaa
ylikuumenemiseen ja siten koneen kay-
ton katkokseen!

=> Vaihda suodinvilla tuulettimesta saan-
nollisesti.

Suodinvillan vaihtovali taytyy maarittaa yksildllisten to-
siasioiden mukaan. Sen tiheyden ratkaisevat seuraa-
vat tekijat:

* llman pdlyisyys
» Kayttdaika
Ylikuumenemistapauksessa ilmestyy virheilmoitus:

Status num: 5026
MotorProtect CPU

Suodinvilla voidaan puhdistaa paineilmalla puhtaaksi-
puhaltamalla tai pesemalla lika pois.

Suodinvillan vaihtaminen:

1. Paina lukitussalpaa [113A] ruuvimeisselilla ylos-
pain. Poista samanaikaisesti tuulettimen suojus
[114A].

2. Vaihda suodinvilla [114B] uuteen tai puhdistettuun
(tuotenumero: A9752).

3. Paina tuulettimen suojus jalleen kiinni.
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[114]Tuulettimen suojuksen (A) poistaminen.
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EU-iIimoitukset

EU-STANDARDINMUKAISUUSVAKUUTUS

(Alkuperaisten ohjeiden kaannds)
Taten vauutamme,

Novexx Solutions GmbH
Ohmstralie 3

D-85386 Eching

Saksa

NOVEXXX(
SOLUTIONS

etta jaljempana kuvattu kone on sunniteltu ja rakennettu siten, ettad seuraavat perusturvallisuus- ja terveysvaa-
timukset ovat allamainitun direktiivin mukaiset:

Mallit

ALX 734, ALX735, ALX736

Yleinen kuvaus

Etikettitulostin

Asiaankuuluva EU-direktiivi

2014/30/EU (EMC)
2011/65/EU (RoHS)

Kaytetyt harmonisoidut standardit,
etenkin

EN 55032 : 2012

EN 61000-6-2 : 2005
EN 61000-3-2 : 2014
EN 61000-3-3 : 2013

Eching, 1.8.2017
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EU-ASENNUSILMOITUS

(Alkuperaisten ohjeiden kaannos)

Taten vauutamme, Novexx Solutions GmbH
Ohmstralie 3
D-85386 Eching
Saksa

ettd jaliempana kuvattu puolivalmisteisiin on sunniteltu ja rakennettu siten, ettd seuraavat turvallisuus- ja
terveysvaatimukset ovat direktiivin 2006/42/EY liite | (ks. taulukko “Liite asennusilmoitukseen®).

Erityiset tekniset asiapaperit on luotu Direktiivin 2006/42/EY Liitteen VIl Osan B mukaan. Olemme sitoutuneet
tarjoamaan asiakirjat perustellun pyynndn kansallisille viranomaisille. Se toimitetaan sdhkdisessd muodossa.

Kuvattu puolivalmisteisiin vastaa lisaksi direktiivin 2014/30/EU (EMC) ja direktiivin 2011/65/EU (RoHS).

Kuvattua puolivalmisteisiin saa ottaa kayttéon vasta sitten, kun on todettu, ettéd kone vastaa direktiivin 2006/
42/EY maarayksid, mihin tdma epataydellinen kone on rakennettu.

Mallit ALX 734, ALX 735, ALX 736
Yleinen kuvaus Etikettitulostin
Asiaankuuluva EU-direktiivi 2006/42/EC (konedirektiivi)

Kaytetyt harmonisoidut standardit, | EN ISO 12100 : 2010
etenkin EN415-2: 1999
EN60950-1/A2 : 2013

Teknisten asiakirjojen laatimiseen | Novexx Solutions GmbH

valtuutettu henkild (katso alla oleva osoite)
4 4«
Eching, 1.8.2017 Manfred Borbe (Gerente)
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LIITE ASENNUSILMOITUKSEEN
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Luettelo asennusilmoituksessa annettua tuotetta varten kaytetyista ja noudatetuista perusteista luettelo asen-
nusilmoituksessa annettua tuotetta varten kaytetyistd ja noudatetuista perusteista.

Numero Kuvaus Ei sovel- Nou- Huomautus
Liite | tuva datettu
1.1 Yleista
1.1.2. Turvallistamisen periaatteet X
1.1.3. Materiaalit ja tuotteet X
1.14. Valaistus X
1.1.5. Koneen suunnittelu sen kasittelyn helpottamiseksi X
1.1.6. Ergonomia X
1.1.7. Kayttopaikat X
1.1.8. Istuimet X
1.2. Ohjausjarjestelmat
1.2.1. Ohjausjarjestelmien turvallisuus ja toimintavarmuus X
1.2.2. Ohjauslaitteet X
1.2.3. Kaynnistdminen X
1.24. Pysayttdminen
1.24.1.  Normaali pysaytys X
1.24.2.  Toiminnallinen pysaytys X
1243.  Hatépysaytys X
12.4.4.  Koneyhdistelma X
1.2.5. Ohjaus- tai toimintatapojen valinta X
1.2.6. Tehonsyoton hairiot X
1.3. Suojaaminen mekaanisilta vaaroilta
1.3.1. Vakavuuden menettdmisen riski X
1.3.2. Rikkoutumisriski toiminnan aikana X
1.3.3. Putoavista ja sinkoutuvista esineista aiheutuvat riskit X
1.34. Pinnoista, reunoista tai kulmista aiheutuvat riskit X
1.3.5. Yhdistelmakoneisiin liittyvat riskit X
1.3.6. Kayttdolosuhteiden muutoksista aiheutuvat riskit X
1.3.7. Liikkuvista osista aiheutuvat riskit X
138. Suojaustavan valinta liikkuvista osista aiheutuvan riskin
torjumiseksi
1.3.8.1.  Voimansiirron likkuvat osat X
1382, Prosessin littyvat likkuvat osat Suojalaitteisto
valttaméaton
1.3.9. Hallitsemattomien likkeiden aiheuttamat riskit X
1.4. Suojuksilta ja turvalaitteilta vaadittavat ominaisuudet
14.1. Yleiset vaatimukset a
14.2. Suojuksia koskevat erityisvaatimukset
14.21.  Kiinteat suojukset X
14.2.2.  Toimintaankytketyt avattavat suojukset a
14.23.  Paasya rajoittavat aseteltavat suojukset X
14.3. Turvalaitteita koskevat erityisvaatimukset X
1.5. Muista vaaroista aiheutuvat riskit
1.5.1. Sahkonsyotto X
1.5.2. Staattinen séhkd X
1.5.3. Muun kuin sahkéenergian syéttd X
1.54. Asennusvirheet X
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Numero Kuvaus Ei sovel- Nou- Huomautus
Liite | tuva datettu

1.5.5. Adrilampétilat X

1.5.6. Tulipalo X

15.7. Rajahdys X

1.5.8. Melu X

1.5.9. Tarin X

1.5.10. Sateily X

1.5.11. Ulkoinen sateily X

1.5.12. Lasersateily

15.13. Xglgtraa aiheuttavien materiaalien ja aineiden paastoista aiheutuvat

1.5.14. Koneeseen loukkuun jadmisen riski

1.5.15. Liukastumis-, kompastumis- ja putoamisriski X

1.5.16. Salamanisku X

1.6. Kunnossapito

1.6.1. Koneen kunnossapito X

1.6.2. Paésy kéytto- ja huoltopaikkoihin X

1.6.3. Erottaminen energialahteista X

1.64. Kayttajan puuttuminen koneen toimintaan X

1.6.5. Sisaosien puhdistus X

1.7. Tiedot

1.7.1. Koneessa olevat tiedot ja varoitukset X

1.7.1.1.  Tiedot ja tietoja nayttavat laitteet X

1.7.1.2.  Varoituslaitteet X

1.7.2. Varoittaminen jd@nndsriskeista X

1.7.3. Koneen merkinnat X

1.7.4. Ohjeet X

1.7.4.1.  Ohjeiden laatimisen yleiset periaatteet X

1.7.4.2.  Ohjeiden sisaltd X

1.74.3.  Myyntiaineisto X

a) Asennus jarjestelman yhteensovittajan toimesta
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