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Vanligen beakta

ALLMANNA ANVISNINGAR

Bruksanvisningens giltighet och garanti

Innehall

Den kompletta bruksanvisningen for utskriftsmodulerna XPM 944, XPM 945, XPM 946 och utskrifts-
matningsmodulerna XDM 944, XDM 945, XDM 946 (nedan kallad "XDM 94x”, ”XPM 94x”, "Maskin” el-
ler "Skrivare”) bestar av féljande delar:

Handbok Malgrupp Medium Tillganglighet
Bruksanvisning Mandverpersonal PDF-fil NOVEXX Solutions webbplats
www.novexx.de
Utskrivet Leverans med maskinen
Servicehandbok Servicepersonal  PDF-fil NOVEXX Solutions Partner Portal

Wwww.novexx.com
Reservdelskatalog

Den foreliggande bruksanvisningen galler endast de ovan namnda maskintyperna. Den visar kor-rekt
hanterig och installning av maskinen.
Forutsattning for hantering och installning ar korrekt installation och konfiguration av maskinen.

* Informationer 6ver den erforderliga kvalifikationen for detta: Se kapitel Information och kvalifikation
pa sidan 7.

* Informationer for installation och konfiguration: Se servicehandboken.
For tekniska fragor som ej beskrivs i denna bruksanvisning:

» Folj servicehandboken till maskinen eller

» tillkalla servicetekniker fran var samarbetspartner.

Var samarbetspartners kundservice star speciellt till forfogande for konfigurationsinstallningar samt vid
stérning.

RH/LH

XDM 94x och XPM 94x kan erhallas i hdgerhands(RH)- och i vansterhands(LH)-utférande. Hantering-
en av maskinen beskrivs i denna anvisning utifran en XDM 94x i LH-version. XPM 94x och RH-versio-
nen beskrivs endast nar beskrivningar eller bilder avviker i viktiga detaljer.

Se aven kapitel Konstruktionstyper pa sidan 12.

Teknisk niva

Teknisk niva: 8/2023
Software-version: BEL-V6.1

Ansvar

NOVEXX Solutions forbehaller sig ratten att:
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 Utféra konstruktions-, komponent- och programférandringar samt anvanda likvardiga komponenter
som motsvarar den tekniska utvecklingen istallet for angivna delar.

+ Andra informationen i denna bruksanvisning.

En forpliktelse att utfora dessa forandringar pa tidigare levererade maskiner ar utesluten.

Upphovsratt

Alla rattigheter till denna bruksanvisning och dess bilagor finns hos NOVEXX Solutions. Kopiering,
atergivning eller spridning av innehall pa annat satt, aven av delar av denna bruksanvisning, far en-
dast ske efter skriftlig tillatelse.

Tryckt i Tyskland

Tillverkare

Novexx Solutions GmbH
Ohmstralde 3

D-85386 Eching

Tel.: +49-8165-925-0
Fax: +49-8165-925-231

www.novexx.com

Presentation och information

Teckenforklaring

Olika typer av information anvands for att underlatta Iasbarhet och 6versikt:
» Hanteringsanvisning, ordningsfoljd inte foreskriven
1. 1. Numrerade hanteringsanvisningar, instruerande text
2. Respektera ordningsféljden!
| Speciell anvisning for utférande. Observeral [
» Upprakning av egenskaper
* Ytterligare egenskap

EVXPERE Expert-symbolen kannetecknar aktiviteter som forbehalls kvalificerad och speciellt skolad perso-
A 4 Nal

Hanvisningar betraffande faror och risker

Viktiga anvisningar, som ovillkorligen maste beaktas, visas sarskilt tydligt:

VARNING!
En varningsanvisning pekar pa risker som kan leda till svara personskador eller déds-
falll Anvisningen innehaller sékerhetsatgarder for skydd av utsatta personer.

» Anvisningarna maste ovillkorligen foljas.
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AKTA!

En anvisning till uppmarksamhet pekar pa risker som kan leda till materiella ska-
dor eller till personskador (lattare skador). Uppmaningen innehaller anvisningar
for undvi-kande av skador.

» Anvisningarna maste ovillkorligen foljas.

Bilder

Vid behov illustreras texterna med bilder. Om det behdvs gérs en hanvisning till en figur av en referens
inom parentes (se tabell).

Hanvisning till figur Ansokan

none * Bara en illustration
» Hanvisningen till figuren ar uppenbar
* Inget positionsnummer pa figuren

(A) * Bara en illustration
» Hanvisningen till figuren ar uppenbar
* Positionsnummer pa figuren

(Bild ovan) * Flera illustrationer
* Inga positionsnummer pa figuren

(A, Bild ovan) * Flera illustrationer
» Positionsnummer pa figuren

Tabell 1. Olika referenser till bilder.

| princip visas maskinen som en vénsterversion.

Parametrar

Parametrar i parametermenyn visas i form av > med gra text.

FOR DIN SAKERHET

Information och kvalifikation

Sakerstall n6dvandig behorighet

» Lat endast instruerad och behorig personal hantera, stélla in och utféra service pa maskinen.

» Lat endast kvalificerad och lampligt skolad fackpersonal (servicetekniker) eller kundtjansten utféra
servicearbeten.

Behorighet for hantering

Instruktionen av maskinoperatérerna maste sakerstalla:

+ att mandverpersonalen kan anvanda maskinen sjalvstandigt och riskfritt.
» samt sjalva kan avhjalpa mindre driftsstorningar (t.ex. pappersstockning).

» Instruera minst 2 personer fér hanteringen.
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» Ha tillracklig mangd etikettmaterial till hands for text och instruktion.

Behorighet for systemintegratorer och underhallsstab (kort ,,Servicepersonal®)

P N Installationen av etikettmaskinen och servicearbeten pa etikettmaskinen kraver kvalificerade
E(PERT‘S kunskaper. Endast specialutbildad servicepersonal kan bedéma de arbeten som ska utféras och

upptacka mdjliga faror.

* Genom en specialistutbildning férvarvade kunskaper i mekanik och elektronik (i Tyskland t.ex. utbild-
ning till mekatroniker).

Deltagande i en teknisk kurs 6ver den motsvarande maskinen hos tillverkaren.

* Servicepersonalen maste kanna till hur maskinen fungerar.

Systemintegratorn maste kanna till hur den anlaggning fungerar, i vilken maskinen ar integrerad.

Arbetsuppgifter Systemintegrator Operator Serviceperson
Stalla upp maskin X

ansluta

stalla in

koppla till/fran

Lagga i/byta material/folie

Anvandningsrelaterade installningar

X X X X X X

Atgérda mindre driftstérningar !

X X X X X

Rengdra maskin

Atgérda storre driftsstorningar 2

X X X X X X X

Installningar pa elektronik/ mekanik
Reparationer X

Handbok: Servicehandbok Bruksanvisning Servicehandbok,
reservdelskatalog

Beakta informationer

VARNING!
En saker och effektiv drift av maskinen kan endast garanteras om all nédvandig infor-
mation efterlevs!

» Las noggrant igenom denna bruksanvisning innan idrifttagning och beakta alla an-
visningar.

» Beakta ytterligare sakerhets- och varningsanvisningar pa maskinen.
» Endast fackpersonal far hantera maskinen och stalla in den.

1 t.ex. storningar vid detektering av etiketter
2 t.ex. feletiketteringar

Utgava 3 - 9/2023 8 Vanligen beakta
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Produktansvars- och garantiansprak kan endast goras gallande nar maskinen anvants enligt anvis-
ningarna i bruksanvisningen.

Maskinens driftssakerhet

Korrekt anvandning

Utskriftsmatningsmodulen XDM 94x ar avsedd for att skriva och mata ut sjalvhaftande etiketter i ter-
modirekt- eller termotransferférfarande.

Utskriftsmodulen XPM 94x ar avsedd for att skriva ut sjalvhaftande etiketter i termodirekt- eller termo-
transferférfarande.

Olika kombinationer av termotransferfolier och etikettmaterial, som maste foreligga i rullar, kan anvan-
das.

Det anvanda etikettmaterialet maste foreligga stansat och i form av rullar. Stansat betyder att de sjalv-
haftande etiketterna en och en, atskilda genom stansningar, haftar pa ett barmaterial. Etiketterna far
endast hafta sa starkt att de later sig lossas nar materialet bryts dver en skarp kant.

Som regel byggs skriv- & etiketteringssystem in i en éverordnad anlaggning, t.ex. en férpackningsan-
laggning av en systemintegrator. Vanligtvis satts etiketterna pa produkter som flyttas forbi etikettma-
skinen med en automatisk matningsanordning.

Monteringen av XDM 94x gors i en ram, t.ex. i urtaget i en grundplatta. Fér bada modulerna maste av-
rullning och frammatning av etikettmaterialet styras externt. Aven upplindningen av barmaterialet mas-
te styras externt.

En annan anvandning eller en anvandning utdver denna galler som ej foreskriftsmassig.

For skador som kan aterforas till en ej foreskriftsmassig anvandning av maskinen, évertar NOVEXX
Solutions ingen form av ansvar.

Maskinen ska utrustas med lampliga anordningar av systemintegratorn, for att skydda mandéverperso-
nalen fran mojliga faror — t.ex. kldamningsrisk genom att gripa in mellan produkt och utmatningskant.

Ej sakkunning anvandning av maskinen kan leda till olyckor, materiella skador och produktionsavbrott!
Darfor:

» Mandvrera maskinen uteslutande enligt uppgifterna i denna anvisning.

» Ta aldrig maskinen i drift utan de erforderliga skyddsanordningarna.

» Gor installningarna pa maskinen endast enligt denna anvisning och med erforderlig omsorg.
» Anvand endast original-tillbehdrsdelar.

» Gor inte forandringar eller ombyggnader pa maskinen.

» Reparationsarbeten pa maskinen far endast utféras av auktoriserad fackpersonal, som kanner till
darmed férbundna faror.

Skydd mot skador fororsakade av elektrisk strom

» Maskinen arbetar med nétspénning! Berdring med spanningsférande delar kan férorsaka livshotan-
de chockstréom och brannskador. Darfor:

» Ta maskinen i drift endast nar kapan ar korrekt monterad.

» Maskinen far endast anslutas av auktoriserad fackpersonal som kanner till ddrmed férbundna ris-

ker.
» Anslut maskinen till andra maskiner endast nar dessa uppfyller kraven hos ES1-kretsar enligt EN
62368-1.
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» Hall maskinens On/Off-brytare tillganglig.
» Maskinen ar inte skyddad mot stdnkvatten. Darfor:
» Hall maskinen torr.
» Stang av maskinen och dra ur kontakten fére rengéring och skotsel.

» Har vatskor trangt in i maskinen sa stang genast av den och skilj den fran natet. Underratta ser-
vicetekniker.

» Maskinen skiljs fran strémnétet fullstandigt endast genom urdragning av kabelkontakten till elanslut-
ningen. Darfor:

» Hall vaggutaget fritt tillgangligt

» Stang av maskinen vid fara och dra ur natanslutningskabeln (undantag: maskiner med specialut-
rustningen damme-/stankvattenskydd ar skyddade mot vattenstank).

» For hog eller for lag férsériningsspénning kan skada maskinen. Darfor:
» Anvand maskinen endast med den natspanning som anges pa typskylten.

» Kontrollera att den natspanning som ar installd pa maskinen éverensstammer med det lokala
spanningsnatet.

Skydd mot skador pa grund av mekanisk paverkan

* Risk for skador pa grund av rérliga och snabbt roterande delar! Darfor:
» Respektera sékerhetsavstandet till en maskin som gar.
» Grip aldrig i en maskin som gar.
» Stédng av maskinen fére mekaniska instéliningsarbeten.

» Hall omradet runt rorliga delar fritt &ven nar maskinen inte arbetar om det finns risk for att den kan
startas.

* Indragningsrisk! Darfor:

» Bar inte slips, 16s kladsel, smycken, klockor eller liknande foremal pa kroppen i narheten av arbe-
tande maskin.

» Bar inte langt har 16st utan anvand harnat.
» Klamrisk vid utmatningskanten pa grund av produkterna pa matningsanordningen! Darfor:

» Vidror aldrig omradet mellan produkt och utmatningskant nar maskinen arbetar eller &r klar att
startas.

» Under drift far skyddsanordningar absolut inte tas bort eller kringgas.
* Risk for att snubbla! Darfor:

» Dra anslutningskablar och pneumatikslangar (om sadana finns) sa att ingen kan snubbla éver
dem.

* Risk for skdrning! Var forsiktig nar du drar pa/tar bort folierullarna! Det finns vass-kantade klammor-
Pa foliedorna finns vassrandiga klamplattor.
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Varningsanvisningar pa maskinen

AKTA!

Varningsanvisningar pa maskinen innehaller viktig information for arbetande
personal.

» Ta inte bort varningsanvisningar.
» Ersatt saknade eller byt ut olasliga varningsanvisningar.

Varningsanvisning Betydelse Artikelnr.
Varningsanvisningen "Indragningsrisk” varnar for farliga rorel- A5346
() ser hos maskinen, som kan leda till indragning. Stéang av ma-
@ skinen dessforinnan.
Varningsanvisningen "Het yta” varnar for foérbranningsrisk vid A5640

berdring av ytan. Lat maskinen svalna fore berdring.

Anvisningen "Las handbok” innebar att man ska lasa bruksan- A5331
visningen.

~
4

Figur 1: Varningsanvisningar pa XDM 944.
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Produktbeskrivning

KONSTRUKTIONSTYPER

XDM/XPM

XDM 94x ar en utskriftsmatningsmodul, som matar de utskrivna etiketterna och som transporterar
hallarpapperet mot utskriftsriktningen ur maskinen, se kapitel (XDM 94x) Matningsscheman pa sidan
68.

XPM 94x ar en utskriftsmatningsmodul. Det utskrivna etikettmaterialet transporteras ut ur maskinen,
se kapitel (XPM 94x) Matningsscheman pa sidan 69. Pa grund av sin funktion har XPM 94x varken
matningskant eller dragvals for hallarpapperet.

XDM 944 XPM 944

Figur 2: XDM 94x (vanster) och XPM 94x (hoger). Orange: Delar, som pa XPM 94x i jamférelse med XDM 94x inte finns.

Skrivbredd

Modulerna XDM 94x och XPM 94x kan vardera erhallas med 3 olika breda utskriftshuvuden. Den sista
siffran star for den maximala tryckbredden i Inch:

+ XDM/XPM 944: 4 Inch (106 mm) utskriftsbredd
» XDM/XPM 945: 5 Inch (128 mm) utskriftsbredd
+ XDM/XPM 946: 6 Inch (160 mm) utskriftsbredd

De olika utskriftsbredderna kraver 2 olika kapdjup, vardera for XDM/XPM 944 och for XDM/XPM
945/946:

Utgava 3 - 9/2023 12 Produktbeskrivning
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XDM 944

XDM 945/946

RH/LH

XDM/XPM 94x kan erhallas som hogerhands (RH)- och vansterhands (LH)-maskin.
* XDM/XPM 94x RH: Etiketten kommer ut till héger ur maskinen

* XDM/XPM 94x LH: Etiketten kommer ut till vdnster ur maskinen

Funktion hos foliespar-automatik

I normal skrivdrift utan foliespar-automatik flyttas folien alltid fram gemensamt med etikettmaterialet.
Det har till foljd, att aven oskrivna omraden av etikettfolien forbrukas. | drift med foliespar-automatik
stoppar foliematningen 6ver oskrivna omraden av etiketten och sparar darigenom folie (bild nedan).

Utgava 3 - 9/2023 13 Produktbeskrivning
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Etikett
Foliefs __— Lyfta skrivhuvud upp
Etikett- olietor-
langd I ﬁm‘;n Te)(tTeXtTe— Utskrift

" Sanka skrivhuvud

Matning riktning

Figur 3: Folieférbrukningen for etiketter med litet skrivomradet vid tillkopplad foliespar-automatik. Folieférbrukningen ar nagot
hogre an langden for det skrivna omradet.

Foliespar-effekten beror pa skrivhastigheten. Orsaken for detta ar skrivhuvudets upp- och nerrorelse
och accelerationen resp. fordrojningen av folien. Generellt galler att vid skrivande med hdg hastighet
mindre folie sparas an vid lag hastighet, se Tab.

Vid snitt- och utmatningsférlopp kan foliespar-effekten ocksa vara ogynnsam.
Aktiveringen av foliesparandet:

> > > > ="0n".

Ange minsta avstand mellan tva tryckzoner:

» Se parametrar > > >

Beakta minsta langd for det oskrivna omradet, se diagram:

12

Inch/s /

10

Skrivhastighet

0 10 15 20 mm
Minsta otryckta omrade for att foliesparer

Utgava 3 - 9/2023 14 Produktbeskrivning
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TEKNISKA DATA

Dimensioner | Anslutningsdata | Omgivningsvillkor

Dimensioner
* Dimensioner (hdjd x bredd x djup)

— XDM/XPM 944: 310 x 245 x 415 mm

— XDM/XPM 945/946: 310 x 245 x 476 mm
* Vikt:

— XDM 944: 17 kg

— XDM/XPM 945/946: 20 kg

245
235 5 "

34

120°12025,
—_—
——J

265

202214

223

2 117,50 °

415

Figur 4: Dimensioner for XDM 944 LH.
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117,5  117,5 278 198
A m_ TN alo g =
o RS oo T b 8
(B 7 e
223
245
Figur 5: Dimensioner for XDM 946 RH.
Anslutningsdata
Kapslingsklass I
Natspanning 100-240V (AC)
Stréomforbrukning 39-19A
Natfrekvens 60/50 Hz
Omgivningsvillkor
Uppstallningsplats * Inomhus
« Skyddad mot vatten och vind
* Torrt
» Ej explosiv atmosfar
Driftstemperatur +5 till +40 °C
Lagringstemperatur -20 till +70 #
Luftfuktighet 20 till 85%, ej kondenserande
Kapslingstyp IP 21
Ljudniva <72 dB(A)
Hojd over havet Drift till max. 2000 m 6. NN

Transporthdjd till max. 8000 m 6. NN

Utgava 3 - 9/2023 16 Produktbeskrivning
Tekniska data



Bruksanvisning XPM/XDM 944/945/946 NOVEXX((
SOLUTIONS

Etikettmaterial

Materialtyper

Sjalvhaftande, stansade etiketter pa barmaterial.

Termodirektmaterial, termotransfermaterial, plastfolie: PE, PP, PVC, PA i rullar.

Materialvikt

60-160 g/m?

Materialmatt

Figur 6: Materialmatt (A materialbredd, B etikettbredd, C etikettlangd)

Maskin Materialbredd Etikettlangd

XDM 944 20-120 mm

XDM 945 10 - 2000 mm
20 - 185 mm

XDM 946

Tabell 2. Etikettdimensioner

Utgava 3 - 9/2023 17 Produktbeskrivning
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Stansmatt
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Figur 7: Matt och positioner for stansar och reflexméarken (A: Stansposition, B: Stanslangd, C: Stansbredd, D:

Reflexmarkesposition, E: Reflexmarkeslangd, F: Reflexmarkesbredd).

Langd Bredd Position

Stans 0,8-14 mm (B) min. 4 mm (C) XDM 944: 2-64 mm

Reflexmarke 4 mm (E) min. 12 mm (F) XDM 945/946: 2-96 mm

Tabell 3. Stansen och reflexmarkets matt.

Termotransferfolie

Folietyp

For termotransferfolien ges foljande rekommendation:

 Foliens baksida maste vara antistatisk och friktionsminskande beskiktad (backcoating).

 Folier maste vara specificerade for Corner Edge skrivhuvuden.

« Folier bor vara lampliga for maskinens maximala skrivhastighet.

Folierulle

Parameter Matt

Ytter-& max. 85 mm F!

Kérna inner-& 25,4 mm (1%)

Bredd 4 XDM 944: 25 -110 mm

XDM 945: 30-132 mm
XDM 946: 30-164 mm

Tabell 4. Dimensioner anvandbara folierullar.

3 Motsvarar 600 m standardfolie av typ Novexx 10287-600-140-10.

4 Generellt galler: Termotransferfolien maste dverlappa etiketten som ska skrivas pa bada sidorna med respektive 2 mm.
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Effektdata

Skrivhuvud

» Skrivarteknologi: Termodirekt- eller termotransfertryck

» Skrivhuvudtyp: Corner Edge

» Skrivhuvud-parametrar:

Maskin Upplosning Upplosning Max. skrivbredd
(dot/mm) (dpi)

XDM/XPM 944

XDM/XPM 945 12,0 300
XDM/XPM 946
Skrivhastighet
Maskin Skrivhast. (mm/s)
XDM/XPM 944 100-400 4-16
XDM/XPM 945  100-350 4-14
XDM/XPM 946  100-300 4-12

Skrivprecisionen

* | skrivriktningen (Y-riktning):

(mm)
106
128
160

Skrivhast. (inch/s)

NOVEXX(
SOLUTIONS

Beroende av skrivpositionen. Skrivprecisionen uppgar i hdjd med stanspositionen till £0,5 mm. Med
skrivpositionens tilltagande avstand till stansen avtar skrivprecisionen dessutom med max. £1% av

avstandet (bild nedan)

» Tvars over skrivriktningen (X-riktning): £0,5 mm

Maks. afvigelse pa trykkepositionen
af teoretisk veerdi A

+3,0

Maks. afvigelse pa +1%
trykkeposition 1 = 1,0 mm

Maks. afvigelse pa

mm
+2,0
+1,5

+1,0
+0,5

'y

I trykkeposition 2 = 2,5 mm

»

50 100 150 200 mm 300 Afstand -
v stanse - trykkeposition

Stanse position \

Stanse—_

Trykkeposition 1

Trykkeposition 2

N

Etiketmateriale

Figur 8: Skrivprecisionens beroende av skrivpositionen pa etiketten.

Utgava 3 - 9/2023
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Etikettfotocell

» Standard: Genomlysningfotocell for stansat etikettmaterial

« Tillval: Kombilfotocell med genomlysningfotocell for stansat etikettmaterial och reflexfotocell for eti-
kettmaterial med reflexmarken pa undersidan

| Enavde bada ljusgrindarna aktiveras i parametermenyn. I

* Installningsomrade:
— XDM/XPM 944: 2-64 mm
— XDM/XPM 945/946: 2-96 mm

Installningsomrade

Etikettfotocell Reflexmérken Etikettmaterial
Stansning
‘ I‘Etikettmellanrum

- i

Figur 9: Instéllningsomrade for etikettfotocell.

Utmatnigsmodus

1:1 och 100% skrivbar.
Ej skrivbara omraden:
* 1 mm fran den framre etikettkanten (1.a kanten i matningsriktningen)

* 1 mm fran remskanten (héger kant i matningsriktningen)

Interpreter

Easy Plug, Line Printer, Hex Dump, ZPL

Teckensnitt

» 17 teckensnitt med fast storlek (fixfonts), inklusive OCR-A och OCR-B
+ 3 skalféranderliga fonts (Speedo Fonts)

* Truetype-Fonts stdds

» Med tillval kan truetype-, speedo- och fixfonts sparas pa ett externt minnesmedium.

Utgava 3 - 9/2023 20 Produktbeskrivning
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Teckenmodifiering
 Skalandring i X/Y-riktning
— Fixfonts upp till faktor 16
— Speedo fonts upp till 6000 pt
* Rotation:
— Interna teckensnitt, barcodes, linjer och grafik med 0, 90, 180, 270°

— Truetype-fonts stegldst fran 0 till 359,9°

Barcodes

Codabar Code 128 A, B, C
Code 128 Code 128 UPS
Code 128 Pharmacy ITF

Code 2/5 Matrix MSI

Code 2/5 Interleaved EAN 8

Code 2/5 5-streck EAN 13 bilaga 2
Code 2/5 Interleaved Ratio 1:3 EAN 13 bilaga 5
Code 2/5 Matrix Ratio 1:2,5 EAN 128

Code 2/5 Matrix Ratio 1:3 Postcode (styr- och identcode)
Code 39 UPC A

Code 39 Extended UPCE

Code 39 Ratio 2,5:1 Code 93

Code 39 Ratio 3:1

Alla barcodes ar fritt skalféranderliga i 30 bredder och i hdjdled

Tvadim. barcodes

Data Matrix Code (kodad enligt ECC200)
Maxi Code

PDF 417

Codablock F

Code 49

QR Matrix Code

Utgava 3 - 9/2023 21 Produktbeskrivning
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GS1 Databar & CC Barcodes
Reduced Space Symbology (GS1 Databar) och Composite Component (CC) Barcode-s:

GS1 Databar-14 UPC-A + CC-A/CC-B

GS1 Databar-14 truncated UPC-E + CC-A/CC-B

GS1 Databar-14 stacked EAN 13 + CC-A/CC-B

GS1 Databar-14 stacked omnidirectional EAN 8 + CC-A/CC-B

GS1 Databar limited UCC/EAN 128 + CC-A/CC-B
GS1 Databar expanded UCC/EAN 128 + CC-C

Granssnitt & elektronisk utrustning

Granssnitt
» Datagranssnitt:
— Naétverk: Ethernet 10/100/1000
— USB typ A (Host), USB 2.0, 2x
— USB typ B (Device), USB 2.0
— Seriellt: RS232, Sub-D 9
+ Signalgranssnitt:
— Standard: Anslutningar for startsensor, signalpelare, rulldiameter(RD)-sensor

— Optional: Anslutningar for applikatorer, maskinstatus-signaler

Elektronisk utrustning

Kannetecken Detaljer

Processor 32-bit ARM Cortex-A9 CPU (NXP)
RAM 1 GB DDR3

eMMC 2 GB pSLC

Realtidsklocka Standard

Mandoverfalt * 4 knappar
* 1 knapp for standby-koppling
» LCD grafik-display med 128 x 64 pixel
* RGB bakgrundsbelysning
* vridbar

Certifikat & marken

CE, TUV-Mark, cTUVys -Mark, FCC, EAC, CCC
Normen EN 55032 foreskriver for maskiner av klass A foljande informationstext:

-VARNING! Denna utrustning ar av klass A. Utrustningen kan orsaka radiostérningar i bostaden; i det-
ta fall kan anvandaren bli tvungen att vidta nédvandiga atgarder.”
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FUNKTIONSSATT

XDM 94x och XPM 94x ar bada moduler. For att kunna fungera, maste de integreras i en systemom-
givning, som pa lampligt satt matar etikettmaterial och leder bort férbrukat barmaterial (XDM 94x) re-
sp. skrivet etikettmaterial (XPM 94x).

XDM 94x

Huvudfunktionen for XDM 94x bestar i att skriva och mata ut sjalvhaftande etiketter. Skrivandet sker i
termotransfer- eller i termodirektférfarande. Med "utmatning” menas fullstandigt eller delvis lossande
av etiketten fran barpapperet. Barpapperet lindas efter utmatningen av etiketten fran maskinen upp.
Den utmatade etiketten appliceras antingen direkt av utmatningskanten med hjalp av en tryckrulle eller
med hjalp av en applikator.

Forlopp vid skrivning och utmatning i detalj:

1. Ett skrivuppdrag 6verfors till maskinen (via datagranssnitt eller fran ett externt minnesmedium) och
interpreteras. Darefter ar maskinen skrivberedd.

2. Maskinen skriver och matar ut en etikett, sa snart som en startsignal intraffar (t. ex. fran en extern
produktfotocell vid ett matningsband). | driftstypen "Direct Dispense” (direkt utmatning) appliceras
etiketten av utmatningskanten med hjalp av en tryckrulle pa den foérbifarande produkten.

3. | applikatordrift ar systemet darutéver utrustat med en applikator, som 6vertar etiketten efter utmat-
ningen och placerar den pa produkten (se bild nere).

Figur 10: XDM 94x integrerad i ett utskrifts- och etiketteringssystem, som matar fram etikettmaterialet och ater rullar upp
barmaterialet.

XPM 94x

Huvudfunktionen for utskriftsmodulen XPM 94x bestar i att skriva ut sjalvhaftande etiketter med hog
hastighet. Skrivandet sker i termotransfer- eller i termodirektférfarande. Det utskrivna etikettmaterialet
bearbetas vanligen vidare pa foljande satt:

» Mellanlagring av det utskrivha materialet i en buffertslinga. En efterkopplad enhet, som ar kopplad till
XPM 94x matfar och applicerar etiketterna.

Utgava 3 - 9/2023 23 Produktbeskrivning
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» Upprullning av det utskrivna materialet. Den skrivna materialrullen laggs in i en etikettautomat, som
matar ut och applicerar etiketterna oberoende av skrivningen.

(XDM 94X) MANOVERDELAR

Utgava 3 - 9/2023

T RO
D E F G
Figur 11: Mandverdelar pa skrivarmodulen till XDM 94x LH.

Manéverfélt
For installningar i parametermenyn och for indikering av driftstillstand och felmeddelanden

Folie-upprullningsdorn
Lindar upp den férbrukade folien

Folie-avrullningsdorn
Tar upp folierullen

Skrivhuvud

Tryckspak skrivhuvud
Maste vara 6ppen, for att kunna lagga i etikettmaterial och folie;
Maste vara stangd, for att kunna skriva ut

Instéliningsknapp for etikettfotocellen

Materialstyrning
Den framre materialstyrningen maste stallas in pa materialbredden; i den bakre material-
styrningen ar materialslut-fotocellen integrerad

Tryckspak dragvals
Maste vara Oppen, for att kunna lagga i etikettmaterial och folie;
Maste vara stangd, for att kunna skriva ut

(Tillval) Driven folievals i gummi (endast vid monterat foliespar-tillval); utan foliespar-tillval
har istéllet en brytrulle i metall monterats in

Frontlock

Matningskant, héar i standardversionen; alternativt kan en langre matningskant monteras in

24 Produktbeskrivning
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Betydelse av fargerna pa maskindelarna:

Gron Manoverdel, som maskinoperatoren far ta i
Gul Delar som etikettmaterialbanan far vidrora

Svart Delar som foliebanan far vidrora

(XPM 94X) MANOVERDELAR

Figur 12: Mandverdelar pa skrivarmodulen till XPM 94x LH.

A Manéverfalt
For installningar i parametermenyn och for indikering av driftstillstand och felmeddelanden

B Folie-upprullningsdorn
Lindar upp den férbrukade folien

C Folie-avrullningsdorn
Tar upp folierullen

Skrivhuvud

E Tryckspak skrivhuvud
Maste vara oppen, for att kunna lagga i etikettmaterial och folie;
Maste vara stangd, for att kunna skriva ut

F Instéliningsknapp for etikettfotocellen

G Materialstyrning
Den framre materialstyrningen maste stallas in pa materialbredden; i den bakre material-
styrningen ar materialslut-fotocellen integrerad

H (Tillval) Driven folievals i gummi (endast vid monterat foliespar-tillval); utan foliespar-tillval
har istallet en brytrulle i metall monterats in

| Frontlock

Betydelse av fargerna pa maskindelarna:

Utgava 3 - 9/2023 25 Produktbeskrivning
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Gron Manoverdel, som maskinoperatoren far ta i
Gul Delar som etikettmaterialbanan far vidrora

Svart Delar som foliebanan far vidrora

Utgava 3 - 9/2023 26 Produktbeskrivning
(XPM 94x) Mandéverdelar



Bruksanvisning XPM/XDM 944/945/946 N OVEXX(
SOLUTIONS

MANOVERFALT

Manoverelement

Mandverfaltet till XDM 94x bestar av en grafisk indikering och fyra darunder liggande knappar. Re-
spektive knappfunktion visas genom symboler (Icons) (B) éver knapparna.

Figur 13: Element pa mandverfaltet till XDM 94x: A Icons, som informerar Gver belaggningen av granssnitten, B Icons, som
visar belaggningen av knapparna, C Manodverknapper, D Standby-knapp, E Indikering folieférrad.
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Manoverprincip

Bilden visar, hur man kan vaxla mellan indikeringarna:

l

Setup _
Favorites k 1
B c
Dispenser k _
N " A W] A

J ® O ? P ® T t ® I

Print
Delete Job
Print contrast

Head pressure _
] v a ¢ \
® 00

e Print contrast

o000

1 [ 110
a4 3 E

v’

oo

x

T ¢

Figur 14: Vaxel mellan indikeringarna: A "Home” (cyan), B "Setup” (vit), C "Ready” (cyan).

Indikeringstexter och -symboler forklarar sig sjalva i stor utstrackning. Med hjalp av de olika bak-
grundsfargerna for indikeringarna kan tillstandet fér skrivaren snabbt identifieras:

Farg  Tillstand
Utskrift Normal drift, etiketter skrivs ut och appliceras

Vanta pa en star- « Ett skrivuppdrag dverférdes och interpreterades eller
timpuls + Den aktuella utskrivningen stoppades

| bada fallen vantar maskinen pa en startsignal.

Home Allmant galler: Cyan => handlingsbehov fér anvandaren
« Skrivaren ar inte beredd, att mottaga skrivdata

* Interpretern ar stoppad
* Felmeddelanden eller varningar kan inte visas
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Farg Tillstand
Stopped

Ready
(Startklar)

Vit Standalone

Setup
(Instéliningar)

Fel

Gul Varning

NOVEXX(
SOLUTIONS

Det aktuella skrivuppdraget stoppades
Skrivaren ar beredd, att mottaga skrivdata

Skrivuppdragets mottagna kommandon genomarbetas av interpre-
tern

Felmeddelanden eller varningar kan visas

Skrivaren ar beredd, att mottaga skrivdata

Skrivuppdragets mottagna kommandon genomarbetas av interpre-
tern

Felmeddelanden eller varningar kan visas

Vélja en fil pa ett minnesmedium
Skrivaren arbetar i bakgrunden, utan att aktualisera indikeringen
Val av ett inmatningsfalt och textinmatning i inmatningsfaltet

Start av utskrivningen; av skrivuppdraget fororsakade felmeddelan-
den visas

Installningar i parametermenyn kan goras
Skrivaren ar inte beredd, att mottaga skrivdata
Interpretern ar stoppad

Felmeddelanden eller varningar kan inte visas

Indikering under utskrivningen

Det aktuella skrivuppdraget stoppas

Ett statusmeddelande visas med réd bakgrund

Statusmeddelandet forsvinner forst efter att bekraftelseknappen
tryckts ner

Skrivaren forblir fortfarande beredd, att mottaga skrivdata, om den
innan felet upptradde var i stand dartill (Undantag: Fel, som foérhind-
rar datakommunikationen)

Skrivuppdragets mottagna kommandon genomarbetas av interpre-
tern

Ytterligare fel kan upptréada och sparas i en ko

Som tillstand ,Fel“, med foljande skillnader:

Det aktuella skrivuppdraget stoppas inte
Statusmeddelandet visas med gul bakgrund
Statusmeddelandet férsvinner efter nagra sekunder

Tabell 5. Indikeringsfarger och driftstillstand

Utgava 3 - 9/2023
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Icons
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Home: Vaxel till bildskarmen "Home”

Kontrast: Installning av kontrasten for ut-
skriften under skrivdriften; Dolda, nar en-
dast Operator-atkomstratter finns

Utskrift: Vaxel till bildskdrmen "Ready”

Ut: Hopp till nasta hogre menyplan; Halla
nedtryckt: Hopp till hégsta menyplan

In: Oppna meny

Applikator. Utloser ett slag av applikatorn,
om den finns

Bekriéftelse: Bekraftelse, t.ex. en inmatning
eller ett felmeddelande

Vénster/héger: Flytta urvalsmarkering i tex-
tinmatningsdialogen at vanster eller at ho-
ger

Eftertryck: Utloser vid tillkopplad efter-
tryck-funktion eftertrycket for den tidigare
utskrivna etiketten

{vallmd ] oD

Radera: Radera det tecken som star till
vanster om urvalsmarkeringen i textinmat-
ningsdialogen

®

Teckenval: Val av ett tecken i textinmat-
ningsdialogen

Startsignal: Inmatning av en startsignal
med knapptryck i enkelskriv-drift

Instélining: Vaxel till bildskarmen ,Install-
ning*

At héger: Flytta ett inmatningsfalt lagre at
hdéger (vid inmatning av varden, som be-
star av flera falt, t.ex. tidpunkt)

$ ¥ 2| [«

Anrop av indikeringen utmatning-
instélining; Dolda, nér endast Operator-

d

atkomstrétter finns
.|.I.I1 Start Offset: Snabbinstallning av
parametern >

S M AP X 2w -

S

NOVEXX(
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Start: Start av ett forlopp, t.ex. skriva ut

Stopp: Stopp av ett forlopp, t.ex. skriva ut

Knappar 1-4: Fér inmatning av knappko-
der ar knapparna numrerade fran vanster
till héger

Avbroft. Lamna dialogfalt, utan att accepte-
ra installningen

Upp/ner: Forflytta stolpe i urvalslistan upp-
at/nedat

Helt upp: Forflytta stolpe i urvalslistan till
den forsta positionen

Anropa parameter

Utldsa etikettmatning

Info: Anrop av en rent informativ meny-
punkt

Plus/minus: Oka/minska varde i inmat-
ningsfaltet

Instéllning av skrivhuvud-trycket

Utmatningsposition: Snabbinstallning av
parametern >

Barcode: visas vid nagra viktiga
felmeddelanden; knapptryck anropar QR-
code, som hanvisar till kort anvisning for
felsdkning

Tabell 6. Icons, som informerar om den funktion som ligger under respektive mandverknapp
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i!'i Ethernet aktiv: Natverk-granssnittet ar valt

for datatransfer och en forbindelse har
kommit till stand !

USB: USB-granssnittet ar valt for data-
transfer ©

Seriellt: Det seriella granssnittet ar valt for
datatransfer !

Filter: Filterfunktionen for filnamn ar aktive-
rad (Standalone-drift)

Status for skriv interpreters: Parametern
> arin-
stalld pa "Easyplug” (6]

Ethernet inaktiv: Ethernet ar valt for data-
transfer och ingen férbindelse har kommit
till stand

Automatiskt grénssnitt: Datagranssnittet
valjs automatiskt 5]

Viktigt: Varningstecken, markerar felmed-
delanden

Folieférrad: Visar i forbindelse med siffer-
vardet bredvid till vanster den folielangd i
meter som finns kvar.

Status for skriv interpreters: Parametern
> arin-
stalld pa "EasyPlug/zPL Emu” ©

ZPL Status for skriv interpreters: Parametern LP | Status for skriv interpreters: Parametern
> arin- > arin-

stalld pa& "ZPL Emulation” © stalld pa Lineprinter” ©
HO  Status for skriv interpreters: Parametern 5B USB-stick: En USB-stick ar isatt och for-

> arin-
stalld pa "Hexdump” [6]

Tabell 7. Icons, som informerar om skrivarens tillstand

Knappkombinationer

bunden med enhet C:

Skrivarstatus Knappkom- Funktion
bination
Text ,Home" 1+3+4 Inmatning atkomstkod
3+4 Automatisk matning av etikettavstandet, se kapitel Label pitch
(etikettavstand) pa sidan 85
2+3 Langsam materialmatning
1+2 Materialutkast (baklanges)
Alltid 1+2+3 Nystart
2+4 Standalone-drift, se kapitel "Standalone-drift” pa sidan 96

Tabell 8. Speciella knappkombinationer

5 Icon blinkar under overféringen av data
6 Icon blinkar, nar interpretern ar aktiv.

Utgava 3 - 9/2023
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WEBPANEL

Webpanel - vad ar det?
Webpanelen ar ett komfortabelt externt mandverfalt, som kan drivas pa mobila eller stationara
indikeringsapparater. Webbpanelen stdds av féljande maskiner:
* Etikettskrivarautomat XPA 93x, XDM 94x, XPM 94x
* Etikettskrivare XLP 60x, XLP 51x

= Production & Operator & & ©

WAITING FOR START TRIGGER Jobs: 2

Job
XPA print job

NOVEXXK
SOLUTIONS a1

Number: 1234567890 foil left
Date 10.02.2020 419

MV

Figur 15: Indikering av ett skrivuppdrag under bearbetning med webpanelen pa en tablet.

Forutsattningar

* Indikeringsapparat, t.ex. smartphone, tablet, PC
» Webbrowser pa indikeringsapparaten
» Forbindelse till samma natverk, som maskinen ar forbunden till

» Maskinens webbserver ar aktiverad: > > > ="0n”

Funktioner
* Produktionsbvervakning: Visning av I6pande skrivuppdrag (se bild ovan)
* Maskininstéliningar. Installningar i parametermenyn

» Forvaltning: Spara maskininstallningar; spara Support data; aktualisera firmware; etc.

Login: For att kunna anvanda funktionerna pa webpanelen, maste anvandaren logga in - med en av
rollerna Operator, Supervisor eller Service. Beroende pa den valda rollen ar fler eller farre funktioner
tillgangliga.

Samma maskin kan nas fran flera webbpaneler, och spraken i webbpanelernas anvandargranssnitt
kan vara olika.

Utgava 3 - 9/2023 32 Produktbeskrivning
Webpanel



Bruksanvisning XPM/XDM 944/945/946 NOVE XX((
SOLUTIONS

Starta webpanelen

Genomforandet

1. Tareda pa maskinens IP-adress.

IP-adressen visas under starten av maskinen pa mandéverfaltet. Anropa alternativt féljande pa-
rametrar i menyn: > >

2. Koppla till indikeringsapparaten och anropa webbrowser.

3. Mata in IP-adressen i URL-inmatningsraden pa webbrowsern.
Det visas foljande indikering:

= Production

B READY

JOB DETAILS JOB SETTINGS

Job
Mo label preview available. Label
0/0
0 il
Indikering efter starten
C D EF G
|
Production ‘
A TN
B JOB DETAILS JOB SETTINGS

Job

No label preview available. Label
0/0
0 ]
Posnr Funktion
A Las-symbol: Ingen har annu loggat in (pos. E), darfor ar de flesta funktionerna sparrade.

Tillgangliga &r bara indikeringarna av skrivuppdrag-detaljer (mittomradet pa fonstret
med ljus bakgrund) och indikeringen av meddelanden (pos. G).
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Funktion

Infotext: Indikering av olika driftstillstand hos maskinen med olika bakgrundsfarger

* READY: Visas nar mandverfaltet p4 maskinen visar texten "Ready”.

* USER AT MACHINE: Visas nar manoverfaltet pa maskinen visar texten "Home”. Sam-
tidigt visas las-symbolen (pos. A) och webpanelen lases. Sa forhindras, att maskinen
satts i drift utifran webpanelen, under det att nagon mandvrerar pa maskinen (saker-
hetsfunktion).

 ERROR: Ett obestandigt felmeddelande foreligger.

* WAITING FOR START TRIGGER: Maskinen vantar pa en startsignal.

* PRINTING...: Maskinen skriver ut

» o»

Menu: Har kan vaéljas mellan bilderna "Production”, "Machine settings” och
"Administration”. Detaljerad information hartill star i foljande kapitel.

Symboler, som informerar om maskinens tillstand, detaljerad information se link till
kapitel "lcons” langre ned. Bilden ovan visas t.ex. symbolerna for natverksforbindelse,
ansluten USB-stick och Easy Plug-Emulation.

Login: For att kunna anvanda funktionerna pa webpanelen, maste anvandaren logga in
- med en av rollerna Operator, Supervisor eller Service. Beroende pa den valda rollen

ar fler eller farre funktioner tillgangliga.
| Férinstalld knappkod fér rollen Operator: 1-1-3-2 I

Sprakval: Forinstallt ar det sprak, som maskinen ar installd for. Genom att klicka pa
symbolen kan ett annat sprak valjas for webpanelen.

Underréttelser. Indikering av underrattelser, t.ex. felmeddelanden och varningar.
Detaljerad information se foljande kapitel.

Narliggande information

Icons pa sidan 30

Utgava 3 - 9/2023
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Underrattelser

Pa webpanelen visas 3 sorters underrattelser: Felmeddelanden, varningar och informationer.

Felmeddelanden

Status: 5074

Print module open

£ Close " Acknowledge

Figur 16: Felmeddelanden, som kraver en reaktion fran operatoren, visas 6ver hela ytan. Statusnummer och statustext
stdmmer 6verens med indikeringen pa maskin-mandverfaltet. Meddelandet kan valfritt bekraftas pa webpanelen eller pa
maskin-mandverfaltet.

Underrattelse-bilden

Notifications

ERROR

2020-01-03 11:02:34

TODAY @ 5074 ']7 J
B—® Eﬂfsﬂl;ﬁ;m?ﬂ‘ Print module open
NOVEX X .
01 g SOLUTIONS
R0 zzasoe
5074 Print Modul Open C

The prin

D i

E F GH |

Figur 17: Efter att ha klickat pa underrattelse-symbolen (A) 6ppnar sig underrattelse-bilden. Den vanstra halvan visar
underrattelse-historien, den hdgra halvan visar en forklaring till den valda posten i historien.

Posnr Funktion

A Underréttelse-symbol: Klicka pa symbolen, for att ppna underrattelse-bilden. Den
upphojda siffran visar antalet obekraftade underrattelser.
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Posnr Funktion

B Felmeddelande i historien med tidsstampel. Till den valda posten visas en forklaring
till héger. Om det existerar en kort anvisning for atgardandet av felmeddelandet, visas
denna (C).

C Kort anvisning till felmeddelandet, om den finns (Motsvarar den korta anvisningen, som

kan anropas via en QR-code utifrdn mandverfaltet pa maskinen).

Infomeddelande i historien med tidsstampel.

Filter for felmeddelanden: Klicka pa symbolen, for att dolja felmeddelanden pa listan
Filter for varningar: Klicka pa symbolen, for att dolja varningar pa listan

Filter fér info-meddelanden: Klicka pa symbolen, for att dolja info-meddelanden pa listan

I G m m O

Historia: Klicka pa symbolen, for att visa underrattelse-historien. Historien visar alla
redan bekraftade underrattelser.

| Bekréfta allt: Klicka pa symbolen, for att bekrafta alla obekraftade underrattelser.
Bekraftade underrattelser visas endast i historien.

J Handbok-symbol: Klicka pa symbolen, for att anropa den utforliga bruksanvisningen for
maskinen.

Notifications

& WAITING FOR START TRIGGER

TODAY Please select a notification to see its
details.
@ 2020-01-03 11:02:34

R D) [ ]
N |
A B C

Figur 18: Underrattelse-bild med visad historia.

Posnr Funktion

A Filter for varningar och info-meddelanden har satts. Symbolerna visas svagt och alla
varningar och info-meddelanden har dolts.

B Historien visas (symbolen ar svart, annars gra).

C Papperskorg-symbol: Visas endast vid visad historia. Ett klick pa symbolen raderar
historien.

Lamna underrattelse-bilden:
» Klicka pa "Underrattelser” i huvudraden.

Webpanel vaxlar till produktions-bilden.
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Produktions-bild

| produktions-bilden kan det I16pande skrivuppdraget (engl. ”print job”) évervakas och installningar kan
goras pa skrivuppdraget.

Bild "Job details”

= Production Operator &, @ @

WAITING FOR START TRIGGER Jobs: 2

JOB DETAILS JOB SETTINGS

NOVEXXK

Job

XPA printjp——— B

Label
c_ SOLUTIONS 4110 i
Number: 1234567890 foil left D
Date: 10.02.2020 41 9
(WO e i
XPA 934 E.
H—~ o i F

G

Figur 19: Bild "Job details” 6ver ett skrivuppdrag i webpanelen.

Posnr Funktion

Antal kompilerade skrivuppdrag

B Namn pa det aktuella skrivuppdraget (fastlaggs i Easy Plug-kommando #ER)

C Etikettlayout for det aktuella skrivuppdraget

D Indikering av framatskridandet av det aktuella skrivuppdraget (3 av 10 etiketter har skrivits
ut)

E Indikering av resterande folie i meter

F Papperskorg-symbol: Klicka for att radera skrivuppdraget (kraver minst Supervisor-roll, i
bilden ar symbolen gra, dvs. funktionen star inte till férfogande med den aktuella rollen)
Stopp- resp. start-symbol: Klicka for att stoppa eller starta skrivuppdraget

H Startsignal-symbol: Klicka for att skriva ut och mata ut en etikett
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Bild ”Job settings”

P = 1
= Production 7T Operator & @ @

WAITING FOR START TRIGGER Jobs: 2

JOB DETAILS JOB SETTINGS

Print contrast % [
Head pressure 20 -
Dispenseposition 0.0 mm -
Start offset 15.0 mm =

X - Printadjust 0.0 mm
Y - Printadjust 0.0 mm
Print speed 8.0 Inch/s
1 0 5]

Figur 20: Bild "Job settings” Over ett skrivuppdrag i webpanelen. Med den aktiva rollen (har: "Operator”) ej tillgangliga

installningar ar graa. De andra instéllningarna kan férandras genom att klicka pa "+” eller

Maskininstallnings-bild

Huvudmeny

A

5 = 1
Production Supervisor 8, & ©

READY Jobs: 0

Production

Machine settings

Administration

DHCP host name
nxx-340169

Model ID
XLP 604

System version
V6.0

NOVEXX(
SOLUTIONS

Figur 21: Bild efter att ha klickat pa meny-symbolen uppe till vanster.

Posnr Funktion

A Oppna maskininstéallningar
B Oppnar bruksanvisningen
C

EXPERTS

A 4 Oppnar filhanteraren

EXPERTS

A 4 Oppnar beskrivningen Node.js API-granssnitt
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Posnr Funktion
E Oppnar NOVEXX-Solutions-websidan
F Oppnar ett E-mail till Service-hotline hos NOVEXX Solutions

Maskininstéllningar

Efter att ha klickat pa "Maskininstallningar” 6ppnar sig den pa maskin-mandoverfaltet har kanda para-
metermenyn.

Beroende pa de rattigheter, som login-rollen medfor, visas fler eller farre parametrar. Som "Operator”
ges endast atkomst till parametrarna i menyn.

For att kunna goéra maskininstallningar skall tva villkor vara uppfyllda:
* Inloggning minst som Supervisor (knappféljd 2-2-3-1-2-2)
» Maskinen skall vara stoppad, annars visas fonstret "gratt/nedtonat”

» For att stoppa trycker du pa Pause-knappen nere i mitten av fonstret:

= Production

WAITING FOR START TRIGGER

JOB DETAILS JOB SETTINGS

NOVEXXK
SOLUTIONS 4110

Number: 1234567890 foil left
a10 @,

XPA print job

Date. 10.02.2020

XPA 934

Machine settings T+ Operator 2 & @

READY Jobs: 0

MachineMenu > Info

Model ID XPA 934
Statistics >
System >
Measurements >

Figur 22: Bild maskininstallningar med Operator-rollen.
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Machine settings

READY

MachineMenu

Supervisor 2, & ©Q

NOVEXX(
SOLUTIONS

Favorites

Print

Dispenser

Options

System

Printer Language

Interface

Tools
Figur 23: Bild

vV OV OV VY VY VWV

> v
maskininstaliningar med Supervisor-rollen.

Print contrast

75 %

Figur 24: Exempel: Installning av >

Utgava 3 - 9/2023

Sokfunktion:

Den som inte vet, i vilken meny den sokta parametern finns, men som kanner atminstone den del av
namnet, nar med sokfunktionen snabbt resultat:

» Mata in sokbegrepp i sokfaltet (A) - redan visas endast parametrar, som innehaller sékbegreppet

(B).

Machine settings Operator & @ o'
USER AT MACHINE Jobs: O
A head NG
Search result
[ Print head
Head run jength 135m
He
B — Tota i 174

Head Press. Distribution >
r

Head run length

Figur 25: Efter inmatningen av sdkbegreppet "head” (A) visas endast parametrar, som innehaller
"head” i namnet (B).

40 Produktbeskrivning




Bruksanvisning XPM/XDM 944/945/946 NOVE XX((
SOLUTIONS

Forvaltnings-bild

P N Med login-rollerna "Supervisor” och "Service” visas dessutom forvaltnings-bilden i menyn. Bil-
EXPERTS o . . . . o . .
A 4 den stéller speciella funktioner till forfogande for kvalificerad och auktoriserad personal. Ser-

vice-handboken innehéller ndrmare informationer om detta.

Production

READY
g Production
& Machine settings

A —55  Administration

om

DHCP host name

xpa_3

Model ID
XPA 934

System version
V1.02

Administration : Supervisor %, € @

READY Jobs: 0

Firmware update

Save machine settings
Save all machine settings
Apply machine settings
Generate diagnosis dump
Save support data
Change passwords
Machine reset

Enable Autologin: Supervisor

Figur 27: Forvaltnings-bild (endast med "Supervisor” eller "Service” rattigheter).
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NOVEXX(
SOLUTIONS

PARAMETERMENY

(XDM 94x) Oversikt parametermeny

Tabellen nedan innehaller en dversikt dver strukturen for parametermenyerna och de dari ingaende
parametrarna.

Har beskrevs endast de i rétt skrivna parametrarna. De i svart skrivna parametrarna ar relevanta en-
dast for servicepersonalen och och beskrivs darfor i servicehandboken.

» Klicka pa respektive link (rod text) i tabellen, for att komma till beskrivningen fér parametern.

Favorites ["!

Parameter 1

Parameter 2

Parameter n

Print

Delete Job
Print contrast
Head pressure
X - Printadjust
Y - Printadjust

Print (fortsattning)

L Ribbon

-

Ribbon width
Ribbon Rew Tens.
Ribbon Unw Tens.
Color Side

Print speed Ribbon length
Delete Spooler Outer ribbon @
Material Inner ribbon @

| Label Ribbon autoecon. !

| Detect label length
Print method

Material type
Punch offset
Material length
Material width

Mat. end detect.

r-—r, T 7T T T T T T T

Rewinder Tension

r.-r T T | T T T | 7T T

Format

Head down lead

Ribb. eco. limit !

Feed mode

| Bar code multip.

UPC plain-copy

F
F
I EAN sep. lines
F
L

Label sens. type EAN Readline
Punch mode
Punch level [1% Rotated barcodes

Print direction

Feed speed

Voltage offset

Tabell 9. Parametermeny del 1 (parameter inom parentes ar endast synliga med atkomstratterna "Service-Modus”)

7 Av anvandaren definierat parameterval, se kapitel Definition av favoriter pa sidan 59.
8 Endast med inmonterat foliespar alternativ

9 Endast med > ="0On”
10 Endast med > ="Manual”
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Dispenser
Dispense Mode
Real 1:1
| Dispensing mode
L Max InitFeedback
Speed
l Print speed
L Feed speed
Start Signal
Start offset

-

Start print mode
Application mode
Start source
Start error stop
Product length

Multi label mode

Label 2 offset "]

r.—Tr T 7T | T T T T

Label 3 offset ']
Dispenseposition
Dispensing edge
Head disp dist. (13l
Display mode
Dispense counter

Disp. Cnt. Reset

Optionen
Pa detta stélle visas undermenyerna
med parametrar for tillval, om tillval ar

inmonterade i maskinen. Narmare de-
taljer se servicehandboken.

Sensor type

Keyboard

NOVEXX(
SOLUTIONS

System
Language
Access authoriz.
(Operator password)
(Supervisor password)
(Service password)
Factory settings
Custom defaults
Setup Wizards
(Run Setup Wizard?)
Turn-on mode
Hardware Setup

F  (Printer type)

I Time zone

| Realtime Clock

L Head-sensor dist

Print Control

Miss. label tol.

T

Gap detect. mode
Max InitFeedback
Ribb. stretching

Singlestartquant
Reprint function
Ribbon end warn.
Ribbon warn stop
Error reprint
Single-job mode

Temp. reduction

r-—r T T T T |7T7 1. T T T

Print info mode

Tabell 10. Parametermeny del 2 (parameter inom parentes ar endast synliga med atkomstratterna "Service-Modus”)

11 Endast med >
12 Endast med >
13 Endast med >

Utgava 3 - 9/2023
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Printer Language

Print Interpret.

EasyPlug Setting

T

r-—Tr T T T T T T T

ZPL Setting

|_

r-r T T T T T T T T

Character filter
Character sets
EasyPlug errors
EasyPlug warning
Spooler mode
StandAlone Input
#VW/I Interface
Printer ID no.
(Command sequence)

(Ignore #IM cmd.)
[14]

Manual Calibrate

Darkness
Label Top

Left Position
Error Indication

Error Checking
Resolution
305 DPI Scaling
Image Save Path
Label Invert
Commands
| Format Prefix
| Control Prefix
| Delimiter Char
I Command PR

NOVEXX(
SOLUTIONS

Printer Language (fortsattning) Interface

F  Command "MT Print interface

I Command AIM Network

L Command AMD/~SD |} IP Addressassign
IP address
Net mask

I_
I_
I_
I_
|_
L

Gateway address
Port address
DHCP host name
Services

WEB server

-

FTP server
Wi-Fi
(MQTT Broker)

(MQTT Broker IP) [°!

Time client

Time server IP ['®

Time zone ["®

r.-—r T T T T | T T

Sync. interval el

Serial Port 1

|_

|_
|_
|_
I_
L

Baud rate

No. of data bits
Parity

Stop bits

Data synch.

Frame error

Drives

I_
I_

L

Drive C
Drive D
Drive E

Home mode

Tabell 11. Parametermeny del 3 (parameter inom parentes ar endast synliga med atkomstratterna "Service-Modus”)

14 Endast synlig med >
15 Endast synlig med >
16 Endast synlig med >

Utgava 3 - 9/2023
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Tools Tools (fortsattning) Info
Diagnostic Internal Flash Model ID
I (User modified) "7 [ Copy Fromusg!'8  Status Printouts
| Parameter 1 L Delete Dir | Printer Status
F I Memory Status
L Parameter n | Font Status
| Store Parameters I Service Status
I Gen.Support Data | Dottest endless
[ EasyPl. file log "® | Dottest punched
| Log files delete ' L Reference label
I EasyPlug Monitor Statistics
L EP Monitor Mode L Print head
Test Head run length
I Sensor test Head strobes
L Print test Total head moves
(Service) Operation time

| (Service done) Contrast distribution

| (Head exchange) Head pressure distribution

|- (Roller exchange) Thermal distribution

r.-—T | T T T T T

L (Serv. data reset)
(Adjustment)
(Sensor Adjust)

Print speed distribution
Head run length

Roll run length

(Matend tolerance) Total head moves
(Feedadjust label)

(Feed adjust)

Service operations
Head number

(Forw feed rat.) Roll number
(Backw feed rat.) Tot. mat. length
(Punch y calibr.) Tot. ribb. length

(Head idle adjust)

r"T T T T

Head strobes

Operation time

r-—r, T 7T "T17 "1 "T17. | T |1 T T

Total Operation

Tabell 12. Parametermeny del 4 (parameter inom parentes ar endast synliga med atkomstratterna "Service-Modus”)

17 Parameter, hvis indstilling afviger fra fabriksindstillingen.
18 Hvis mindst en ekstern flashhukommelse er tilsluttet en af USB-graensefladerne.
19 Endast synlig med > > # "None”
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Info (fortsattning)

System

L Machine Data
I Serien Nummer
I Company name
L Herstelldatum

L Module FW. Vers.

-

System version
System revision
System date
Operator panel
Ribbon unwinder
Ribbon rewinder
Material rewind
TPH power
BasiclO

810 1 20

810 2 2"

r - """ T T T T

Material pull
L Memory Data

I RAM memory size
Space for RAM disc
Storage media

Internal Flash

usB1 22

Spooler size
Space for Jobs
Max. Labellength

1
1
1
1
I usB2
|_
|_
|_
L

Custom defaults

Info (fortséattning)

L CPU board
I CPU identifier
FPGA version

Module name
MAC Address
Module part numb.
PCB part number
Serial number

Production date

r.-—T T T T T T T

Module type
L Operator panel
L Serial number
L Ribbon unwinder
I Module name
Module part numb.

Serial number

|_

|_

F  Production date
I CAN MAC address
L Module type

L Ribbon rewinder

I Module name

Module part numb.

Serial number
Production date

CAN MAC address

r T T T T

Module type

NOVEXX(
SOLUTIONS

Info (fortsattning)

L Material rewind

|_

I_
I_
I_
I_
L

Module name
Module part numb.
Serial number
Production date
CAN MAC address
Module type

L TPH power

|_

|_
|_
I_
I_
L

Module name
Module part numb.
Serial number
Production date
CAN MAC address
Module type

L BasiclO

|_

r.-—T T T T T

L

r.-—r | T T T T

Module name
Module part numb.

PCB part number
Serial number
Production date
CAN MAC address
Module type

810 129

Module name
Module part numb.

Serial number
Production date
CAN MAC address
Module type

Tabell 13. Parametermeny del 5 (parameter inom parentes ar endast synliga med atkomstratterna "Service-Modus”)

Endast med inmonterat 810-granssnitt.
Endast med ett inmonterat andra 810-granssnitt.

Om ett externt Flash-minne anslutits till ett av USB-granssnitten.
Om ett andra Flash-minne anslutits till det andra USB-gréanssnittet.

Utgava 3 - 9/2023
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Info (fortsattning)

Info (fortséattning)

L g0221 Measurements
I Module name I Ribb. rest length
I Module part numb. I Ribbon diameter
| Serial number I Ribb. rewinder @
Production date L Head temperature
I CAN MAC address
L Module type

L Material pull

|.

|.
|_
|_
|_
L

Module name
Module part numb.
Serial number
Production date
CAN MAC address
Module type

L Power supply

|_

|_
|_
|_
|_
L

Module name
Module part numb.
Serial number
Production date
Module type

Version

L Print head

|_

r.-—Tr | T T T T T

Module name
Module part numb.
Serial number
Production date
Module type
Resolution

Width

Resistance

NOVEXX(
SOLUTIONS

Tabell 14. Parametermeny del 6 (parameter inom parentes ar endast synliga med atkomstratterna "Service-Modus”)
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(XPM 94x) Oversikt parametermeny

NOVEXX(
SOLUTIONS

Tabellen nedan innehaller en dversikt dver strukturen for parametermenyerna och de dari ingaende

parametrarna.

Har beskrevs endast de i rétt skrivna parametrarna. De i svart skrivna parametrarna ar relevanta en-
dast for servicepersonalen och och beskrivs darfor i servicehandboken.

» Klicka pa respektive link (rod text) i tabellen, for att komma till beskrivningen fér parametern.

Favorites [*4

Parameter 1

Parameter 2

Parameter n

Print

Delete Job
Print contrast
Head pressure
X - Printadjust
Y - Printadjust

Print (fortsattning)

L Ribbon

-

Ribbon width
Ribbon Rew Tens.
Ribbon Unw Tens.
Color Side

I_
I_
|_
Print speed | Ribbon length
Delete Spooler | Outer ribbon @
Material L Inner ribbon @
| Label [ Ribbon autoecon. 27!
| Detect label length I Head down lead 128!
| Print method I Ribb. eco. limit
I Material type L ' Feed mode
| Punch offset Format
I Material length | Bar code multip.
| Material width F  UPC plain-copy
| Label sens. type I EAN Readline
I Punch mode I EAN sep. lines
F punch level 27] | Rotated barcodes
I Mat. end detect. L Print direction
L Rewinder Tension Feed speed
Voltage offset

Tabell 15. Parametermeny del 1 (parameter inom parentes ar endast synliga med atkomstratterna "Service-Modus”)

24 Anvandaren definierat parameterval, se kapitel Definition av favoriter pa sidan 59.
25 Endast med inmonterat foliespar alternativ

26 Endast med > > > ="0On”
27 Endast med > > > ="Manual”
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Optionen
P& detta stélle visas undermenyerna
med parametrar for tillval, om tillval ar

inmonterade i maskinen. Narmare de-
taljer se servicehandboken.

Sensor type

Keyboard

System
Language
Access authoriz.
(Operator password)
(Supervisor password)
(Service password)
Factory settings
Custom defaults
Setup Wizards
(Run Setup Wizard?)
Turn-on mode
Hardware Setup

F  (Printer type)

I Time zone

} Realtime Clock

L Head-sensor dist
Print Control

Miss. label tol.

T

Gap detect. mode
Max InitFeedback
Ribb. stretching
Singlestartquant
Reprint function
Ribbon end warn.
Ribbon warn stop
Error reprint
Single-job mode

Temp. reduction

r-—r T 7T "T17 "7 |17 T |"T° |“"T  "T1T

Print info mode

NOVEXX(
SOLUTIONS

Printer Language

Print Interpret.

EasyPlug Setting

T

r-—r 7T 7T T T T T T

ZPL Setting

r-r T T T Tr T1 T | T |71 T

Character filter
Character sets
EasyPlug errors
EasyPlug warning
Spooler mode
StandAlone Input
#VW/I Interface
Printer ID no.
(Command sequence)

(Ignore #IM cmd.)
[28]

Manual Calibrate
Darkness
Label Top
Left Position
Error Indication
Error Checking
Resolution
305 DPI Scaling
Image Save Path
Label Invert
Commands

| Format Prefix
| Control Prefix
| Delimiter Char
I Command PR
I Command AMT
I  Command AJM
L

Command *MD/~SD

Tabell 16. Parametermeny del 2 (parameter inom parentes ar endast synliga med atkomstratterna "Service-Modus”)

28 Endast synlig med >
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="ZPL Emulation”

49

Produktbeskrivning
Parametermeny



Bruksanvisning XPM/XDM 944/945/946

Interface

Print interface

Network

Tools
Diagnostic
F | (User modified)

NOVEXX(
SOLUTIONS

Tools (fortsattning)
Internal Flash

|‘ Copy From USB (29
L Delete Dir

|_

IP Addressassign

IP address

Net mask

Port address
DHCP host name

I_
I_
I Gateway address
I_
I_
L

Services

—_

r.-—Tr T 7T T T T T

WEB server
FTP server
Wi-Fi

(MQTT Broker)

(MQTT Broker IP) ¥
Time client

Time server IP 2

Time zone B2

Sync. interval (32]

Serial Port 1
I Baud rate
No. of data bits

Parity

Data synch.

I_
I_
| Stop bits
|_
L

Frame error

Drives

I DriveC
I Drive D
L Drive E

Home mode

| Parameter 1
L Parameter n
Store Parameters
Gen.Support Data

[30]

Log files delete *

L

E

| EasyPl. file log
F

I EasyPlug Monitor
L

EP Monitor Mode

Test

I Sensor test

L Print test

(Service)

I (Service done)
I (Head exchange)
F  (Roller exchange)

L (Serv. data reset)

(Adjustment)

(Sensor Adjust)
(Matend tolerance)
(Feedadjust label)
(Feed adjust)
(Forw feed rat.)
(Backw feed rat.)
(Ribbon feed adj.)
(Punch y calibr.)

(

r-—r T 7T T17 "1 T T T

Head idle adjust)

Tabell 17. Parametermeny del 3 (parameter inom parentes ar endast synliga med atkomstratterna "Service-Modus”)

29 Hvis mindst en ekstern flashhukommelse er tilsluttet en af USB-greensefladerne.
# "None”

30 Endast synlig med
31 Endast synlig med
32 Endast synlig med
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Info

Model ID

Status Printouts

|_

I_
I_
I_
I_
|_
L

Printer Status
Memory Status
Font Status
Service Status
Dottest endless
Dottest punched

Reference label

Statistics

L

r-—r - T "T17 T T |1 T T T

Print head

I Head run length
Head strobes
Total head moves
Operation time

Contrast distribution

i e e ey

Head pressure distribu-
tion

I Thermal distribution
L Print speed distribution
Head run length
Roll run length
Total head moves
Service operations

Head number
Roll number

Tot. mat. length
Tot. ribb. length
Head strobes

Operation time

Total Operation

Info (fortsattning)

System

L Machine Data
I Serien Nummer
I  Company name
L Herstelldatum

L Module FW. Vers.

-

System version
System revision
System date
Operator panel
Ribbon unwinder
Ribbon rewinder
Material rewind
TPH power
BasiclO

810 1 B

810 2 B4

L Material pull
L Memory Data

-

RAM memory size
Space for RAM disc
Storage media

Internal Flash
usB1 B9

usB2 ¢!
Spooler size
Space for Jobs

Max. Labellength

r.-—T T T T T T T T

Custom defaults

NOVEXX(
SOLUTIONS

Info (fortsattning)
L CPU board

T

r-T | T T | T T T T

CPU identifier
FPGA version
Module name
MAC Address
Module part numb.
PCB part number
Serial number
Production date

Module type

L Operator panel

L

Serial number

L Ribbon unwinder

I_
I_
I_
I_

I_

L

Module name
Module part numb.

Serial number

Production date

CAN MAC address
Module type

L Ribbon rewinder

T T T T

Module name
Module part numb.
Serial number

Production date
CAN MAC address

Module type

Tabell 18. Parametermeny del 4 (parameter inom parentes ar endast synliga med atkomstratterna "Service-Modus”)

33 Endast med inmonterat 810-granssnitt.

34 Endast med ett inmonterat andra 810-granssnitt.

35 Om ett externt Flash-minne ansiutits till ett av USB-granssnitten.
36 Om ett andra Flash-minne anslutits till det andra USB-granssnittet.
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Info (fortsattning) Info (fortséattning)
L TPH power L Material pull
I Module name I Module name

I Module part numb. I Module part numb.
} Serial number | Serial number
}  Production date | Production date
L L

CAN MAC address CAN MAC address

Module type Module type
L BasiclO L Power supply
I Module name I Module name
I Module part numb. I Module part numb.
| PCB part number | Serial number
} Serial number | Production date
| Production date I Module type
I CAN MAC address L Version
L Module type L Print head
L g0 137 ' Module name
I Module name I Module part numb.
I Module part numb. | Serial number
l  Serial number | | Production date
I Production date I Module type
I CAN MAC address I Resolution
L Module type F width
L g0 28 L ' Resistance
Module name Measurements
Module part numb. I Ribb. rest length

| Ribbon diameter
Production date I Ribb. rewinder @
CAN MAC address L

Serial number

Head temperature

r.-—T T T T T

Module type

Tabell 19. Parametermeny del 5 (parameter inom parentes ar endast synliga med atkomstratterna "Service-Modus”)

37 Endast med inmonterat 8l0-granssnitt.
38 Endast med ett inmonterat andra 810-granssnitt.
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Parameter-referens

Print contrast

Installningsomrade Forinst. Stegvidd Easy Plug
[1...110] % 65% 1 #!H, #PC2045
AKTA!

Parametern skrivkontrast paverkar omedelbart skrivhuvudets livslangd. Det gal-
ler: Ju hégre skrivkontrasten ar installd, desto Iagre ar skrivhuvudets livslangd.
Det galler annu mer for instéllningar éver 100%. Beakta darfor:

» Valj alltid den lagsta installningen, som fortfarande ger ett acceptabelt resul-
tat.

Head pressure

Instédllningsomrade Forinst. Stegvidd Easy Plug

[1,0...3,0] 2,0 0,1 #PC2045

Installning av trycket, med vilket skrivhuvudet pressas mot skrivvalsen (1=lagt tryck, 3=hogt tryck).

| Instéliningen motsvarar instéliningarna av vredet "I” till *IlI” pa &ldre maskiner. I
X - Printadjust

Instéllningsomrade Forinst. Stegvidd Easy Plug
[-15...15] mm 0,0 mm 0,1 mm #PC1020

Nollpunkten for utskriften forflyttas i relation till etikettkanten pa X-axeln, dvs. pa tvaren till materialet.
+ Maximal forskjutning bort fran etikettkanten: +15,0 mm

* Ingen forskjutning: 0,0 mm

» Maximal forskjutning mot etikettkanten: -15,0 mm

Andras instéliningen, under det ett skrivjob &r stoppat, beréknar skrivaren formatet med de &ndrade
vardena pa nytt.

Se upp med grafik som upprattades med ett easy-plug-kommando #YI, #YIR eller #YIB! Skjuts gra-
fiken genom andring av parametern ut Over etikettkanten gar den ,6verstaende” de-
len forlorad.
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Y - Printadjust

Instédllningsomrade Forinst. Stegvidd Easy Plug
[-15...15] mm 0,0 mm 0,1 mm #PC1021

Nollpunkten for utskriften forflyttas i relation till stansningspositionen pa Y-axeln, dvs. i matningsrikt-
ningen.

» Maximal férskjutning i matningsriktningen: +15,0 mm
* Ingen forskjutning: 0,0 mm
» Maximal férskjutning mot matningsriktningen: -15,0 mm

Andras instéliningen, under det ett skrivjob &r stoppat, beréknar skrivaren formatet med de &ndrade
vardena pa nytt.

Se upp med grafik som upprattades med ett easy-plug-kommando #YI, #YIR eller #YIB! Skjuts gra-

fiken genom andring av parametern ut Over etikettkanten gar den ,6verstaende” de-
len forlorad.
Print speed
(skrivhastighet)
Instéllningsomrade Forinst. Stegvidd Easy Plug
XDM/XPM 944: [4,0..16,0] Inch/s 8,0 Inch/s 0,2 Inch/s #PC1003, #PR

XDM/XPM 945: [4,0..14,0] Inch/s
XDM/XPM 946: [4,0..12,0] Inch/s

Skrivhastigheten (materialmatningen) kan anpassas till den anvanda folie/materialkombinationen, for
att optimera kontrasten och svartningsgraden for skrivbilden.

Delete Job

Instédllningsomrade Forinst. Stegvidd Easy Plug

- - - #ICA

Efter aktiveringen av funktionen (knapp 4) avbryter skrivaren bearbetningen av det aktiva skrivuppdra-
get.

Delete Spooler

Instéllningsomrade Forinst. Stegvidd Easy Plug
-- -- -- #ICA

Efter aktiveringen av funktionen (knapp 4) raderas alla skrivuppdrag som befinner sig i skrivar-spoo-
lern.
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Detect label length

(bestamma etikettlangd)

| Fungerar endast med ilagt etikettmaterial. I

Mater etikettlangden och dvertar vardet i parametern . Under méatningen forskjuts eti-
kettmaterialet med ca 2 etikettlangder.

Print method

Instéllningar Forinst. Stegvidd Easy Plug
Thermo transfer, Ther-  Thermo transfer -- #PC2018, #ER
mal printing

» Thermo transfer. Termotransfertryck (Sensorn for folieslut ar paslagen)

» Thermal printing: Termodirekttryck (Sensorn for folieslut ar avstangd)

Material type

Installningar Forinst. Stegvidd Easy Plug
Endless, Punched Punched -- #PC1005, #IM
Definition av det anvanda materialet, varvid man skiljer mellan dndlés-material och stansat material

(halstansningar, sjalvhaftande material med register-stansning). Den identifierade stansningspositio-
nen motsvarar etikettborjan.

» Endless: Nar material utan stansning ska anvandas.

* Punched: Nar material med stansning ska anvandas.

| Vérdet skrivs Gver vid sandningen av ett etikettformat av det motsvarande Easy Plug kommandot. ||

Material length

Instéllningar Forinst. Stegvidd Easy Plug
[5...max. etikettiangd % 100 mm 0,17 mm #PC1006, #IM

Materiallangden (etikettlangd) ar stansavstandet matt fran framkanten (bdrjan) pa en etikett till fram-
kanten pa nasta etikett.

| Vardet skrivs éver vid séndningen av ett etikettformat av det motsvarande Easy Plug kommandot. ||

Material width

Instéllningar Forinst. Stegvidd Easy Plug
6,0...max. bredd 1°! 100 mm 0,1 mm #PC1007, #IM

39 Den max. etikettlangden beror pa olika faktorer, t.ex. minneskonfigurationen.
40 Den max. bredden beror pa olika faktorer, t.ex. minneskonfigurationen.
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Nollposition for den vanstra kanten. Nar skrivaren arbetar i Line-Printer-mode kan andringar géras i
millimetersteg.

Label sens. type

(fotocelltyp)

Punched, Reflex Punched - #PC2015, #IM

* Punched: Genomlysnings -fotocell (for etiketter med genom- eller registerstansning (sjalvhaftande
etiketter))

» Reflex: Reflex-fotocell (for reflexmarken pa material-undersidan)
Installningen "Reflex” visas bara nar
— kombisensorn (tillval) ar monterad

— kombisensorn ar aktiverad (Options > Sensor type = "Combined sensor”)

Ribbon width

XDM/XPM 944: [25...110] mm 110 mm 1 mm #PC1033
XDM/XPM 945: [30...132] mm 132 mm
XDM/XPM 946: [30...164] mm 164 mm

Bredd pa den anvanda termotransfer-folien.

Color Side

inside, outside inside - #PC1049

* inside: Folierullen ar lindad med fargsidan inat

* outside: Folierullen ar lindad med fargsidan utat

Ribbon length

[300,0...1300,0] m 1000,0 m 0,1m #PC1038

Folieldngd for den anvanda folierullen. Folielangden star pa forpackningen till den nya folierullen. In-
stallningen ar nédvandig for en korrekt funktion av folieslut-varningen.

Outer ribbon @

(folie-ytterdiameter)
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[60,0...150,0] mm 100,0 mm 0,1 mm #PC1039

Ytter-& for den anvanda folierullen. Installningen ar ndédvandig for en korrekt funktion av folieslut-var-
ningen.

Inner ribbon @

(folie-innerdiameter)

[28,0...40,0] mm 33,0 mm 0,1 mm #PC1040

Inner-@ for den anvanda folierullen. Installningen ar nédvandig for en korrekt funktion av folieslut-var-
ningen.
| Inner-@ for folierulle = ytter-@ fér foliekérnal I

Ribbon autoecon.

On, Off Off - #PC2087

Genom tillkoppling av foliesparautomatiken i termotransfer-skrift stoppas matningen av folie mellan
skrivperioderna. Darigenom sparas folie speciellt for langa etiketter med liten yta som skrivs.

| Foliesparautomatiken bér aktiveras forst vid oskrivna omraden fran ca 10 mm langd. I
* On: Foliensparautomatik ar aktiverad

 Off: Foliensparautomatik ar inte aktiverad

Head down lead

| Endast med tillkopplad foliespar-automatik (~rint > Material > Ribbon > Ribbon autoecon. ="0n"). ||

[0,0..10,0] mm 0,0 mm 0,1 mm #PC2077

Bestammer det avstand, med vilket skruvhuvudet sanker sig fore forsta dot som ska skrivas. Funktio-
nen forbattrar skrivkvaliteten i borjan av ett skrivomrade vid aktiverat foliesparande.

Ribb. eco. limit

| Endast med tillkopplad foliespar-automatik (~rint > Material > Ribbon > Ribbon autoecon. ="0n"). ||

[2,0..100,0] mm 10,0 mm 0,1 mm #PC2019

Foliespargransen motsvarar den langd pa den skrivfria zonen pa etiketten, fran och med vilken folie-
sparautomatiken ska aktiveras.
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Feed mode
Instédllningsomrade Forinst. Stegvidd Easy Plug
Head up, Head down Head up -- #PC2058

* Head up: Under materialinitieringen och etikettmatningen forblir skrivhuvudet upplyft.

* Head down: Under materialinitieringen och etikettmatningen forblir skrivhuvudet nedsankt. Darige-
nom kan en hogre skrivprecision uppnas mellan den forsta etiketten och de efterféljande etiketterna
for kritiska etikettmaterial.

Ribbon end warn.

Instéllningsomrade Forinst. Stegvidd Easy Plug
[5,0...300,0] mm 25,0 mm 0,1 mm #PC2083

Installning av en kritisk folie-restlangd. Om folieforradet underskrider den installda 1angden, visas en...

* varning, nar > > ="0Off”
« ett felmeddelande nar > > ="0n"; Darutover stannar skriva-
ren

Darutover kan utgangssignalen Wwarning aktiveras pa ett kretskort av typen 8IO (tillval) (se parameter
> > > ).

Ribbon warn stop

Instéllningsomrade Forinst. Stegvidd Easy Plug

Off, On Off -- #PC2060

 Off: Skrivaren visar folievarning och stoppar inte.

» On: Skrivaren visar felmeddelande och stoppar efter den aktuella etiketten:

Status: 5110
Ribbon low

Temp. reduction

(Skrivhuvud-tremperaturreducering)

Instéllningsomrade Forinst. Stegvidd Easy Plug
[0...100]1% 20% 5% #PC2026

Sanker energitillférseln vid 6kande skrivhuvudtemperatur for att sédkerstalla en jdmn och god utskrifts-
bild.

Fdljande instéllningar finns:

* 0%: Ingen temperaturreducering.

* xx%: Upp till xx% temperaturreducering vid hett skrivhuvud.

Narmare, se kapitel Temperaturkompensation pa sidan 86.
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Definition av favoriter

Det finns mojligheten att 1agga till en menypunkt , som innehaller ett val av parametrar enligt
eget behov.

Favoritval i webpanelen

P N Favoriter fastlaggs i webpanelen i maskininstallnings-bilden. Fér detta maste operatéren med
ixpﬂﬁ service-roll vara inloggad i webpanelen.

Machine settings : Service 3, @ o'

READY Jobs: 0

0

MachineMenu > Print

ﬁ Delete Job

* Print contrast 50 %
Y Head pressure 20
¢ X - Printadjust 0.0/mm
* Y - Printadjust V0 mm

Figur 28: Maskininstallnings-bild i webpanelen. Stjarnorna till vanster bredvid parametrarna markerar favoriterna. Fylld stjarna
= parameter for favorit-meny vald.

» Klicka pa stjarnan bredvid parametern for att valja som favorit (se bild ovan).

Narliggande information

Maskininstallnings-bild pa sidan 38
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ANSLUTNINGAR

VARNING!
Maskinen anvander natspanning! Bertring med spanningsférande delar kan férorsaka
livshotande chockstrom och bréannskador.

» Kontrollera alltid att maskinen ar avstangd innan natkabeln ansluts.
» Anslut maskinen endast till ett enligt reglerna installerat och jordat vagguttag.
» Anslut endast apparater som uppfyller kraven for en ES1-krets enligt EN 62368-1.

AKTA!
Fara for skador pa maskinen genom bristfalliga tillbehor

» Anslut endast originaltillbehér

Figur 29: Anslutningar fér en XDM 94x (LH) med "Basic |10” (F-H) eller "Basic-USI” (K) och valfritt "8 10” (1, J)
granssnittskretskort.

Pos. Anslutning Anvandning
A Anslutning till elnatet Energiférsorjning
B  Natverksanslutning (Ethernet Overforing av skrivuppdrag fran en host (t.ex. PC);
10/100/1000) utlasning av servicedata; 6verforing av firmware;

mandvrering via web-server

C USB-granssnitt typ B (enhet) Overforing av skrivuppdrag fran en host (t.ex. PC);
utlasning av servicedata; 6verféring av firmware

D |2 USB-granssnitt typ A (vard) Anslutning av en USB-stick eller av instrument, t. ex.
tangentbord eller scanner

E  Seriellt granssnitt (RS232) Overféring av skrivuppdrag fran en host (t.ex. PC);
utldsning av servicedata; 6verforing av firmware

F | Startsensor Utléser cykeln for att skriva ut, donera, applicera;
lamplig fér en standardindustrisensor, t.ex. B. Novexx
N102106 eller N102109
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Pos. Anslutning

G Rulldiameter(RD)-sensor

H | Signalgranssnitt

I (Valfritt) Signalgranssnitt
J  (Valfritt) Signalgranssnitt
K  (Valfritt) Signalgranssnitt

Narliggande uppgifter

Anslutning till elnatet pa sidan 62

Narliggande information

Anslutning till en datahost pa sidan 63
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Anviandning

RD-sensorn ar integrerad i “Pro 300”
materialavrindaren; det signalerar slutet pa
materialrullen

Matar ut statussignaler som kan anvandas direkt med
Novexx N102104-signalstornet

Ytterligare applikatorsignaler eller for USI-signaler
Applikator- eller USI-signaler; t. ex. ansluta en applikator

Applikator- eller USI-signaler; t. ex. ansluta en applikator
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Fore drift

ELEKTRISKA ANSLUTNINGAR

Anslutning till elnatet

VARNING!
Maskinen arbetar med natspanning! Berdring av spanningsférande delar kan fororsa-
ka livshotande chockstrom och brannskador.

» Kontrollera alltid att maskinen ar avstangd, innan du ansluter natanslutningsledning-
en.

» Anvand maskinen endast med den natspanning som anges pa typskylten.
» Anslut maskinen endast till ett enligt reglerna installerat och jordat vagguttag.

Genomforandet

Ansluta néatanslutningsledningen:

1. Sakerstall att maskinen ar frankopplad (strombrytaren (A) i position "O”).

=7

2. Maskinen ansluts med den bifogade natanslutningskabeln (B) till ett vagguttag i det kommunala el-
natet (C).

Beroende pa leveranslandet kan natanslutningsledningen ha en annan stickkontakt for det
kommunala elnatet &n den som finns pa bilden.

Dra ur natanslutningsledningen:

3. (Valfri) Valfri laskabel: Tryck lasknappen (E, bild uppe) i pilens riktning och dra samtidigt ur kabeln
fran kontakten (D, bild uppe).

4. Standard kabel: Dra ur kabeln fran kontakten.
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Anslutning till en datahost

Skrivdata kan alternativt dverforas via ett av datagranssnitten:
» Ethernet

- USB

+ Seriellt granssnitt

Det dnskade datagrénssnittet avfragas efter den forsta tillkopplingen av maskinen av instéllnings-assi-
stenten. Forinstalld ar den automatiska identifikationen av datagranssnittet.

Installningen av granssnittet utan assistenten gors via parametern >

Figur 30: Datagranssnitten pa XDM 94x (A Ethernet, B USB, C RS 232).

» Forbind datagranssnittet med en i handeln vanligt forekommande datakabel med datahosten.
Beroende pa vilket granssnitt som valjs, maste eventuellt aven andra parametrar stallas in:

* Instéllningar for seriellt granssnitt: >

* Instéllningar for Ethernet-granssnitt: >

» Anropa natverks-installningsassistent > = "Network”, for att anropa alla re-
levanta parametrar automatiskt.

Alternativt till dverforing via en dataledning kan skrivuppdrag aven sparas pa ett externt minnesrme-
dium och anropas darifran.
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Ansluta startsensor

VARNING!
Maskinen arbetar med natspanning! Berdring med spanningsférande delar kan foror-
saka livshotande chockstrom och brannskador.

» Anslut maskinen till andra maskiner endast nar dessa uppfyller kraven hos ES1-
kretsar enligt EN 62368-1.

Utskriftsmatningen utléses i regel av en startsensor.
Var startsensorn ansluts beror pa med vilka granssnitt maskinen ar utrustad.

* XDM/XPM 94x med BasiclO:

» Startsensor till anslutning (bild ovan, A) (M12 4-Pin).
Artikelnummer for startsensorer:
— N102106 Universell produktstart-sensor med hallare och kabel

— N102109 Produktstart-sensor med reflektor for specifika produktformer och/eller reflekterande ytor
(t.ex. glas, runda produkter) med hallare och kabel

+ XDM/XPM 94x med Basic-USI:

» Startsensor till anslutning (bild ovan, A) (Sub-D 15).

Artikelnummer for startsensor: A2682

Fore drift
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STARTA OCH STANGA AV

Starta

» Stall maskinens strombrytare (A) pa ”1” (Till).

Efter tillkopplingen, under det att maskinen startar, visas féljande informationer:

NOVEXXK _, NOVEXXK _ NOVEXXK
SOLUTIONS SOLUTIONS SOLUTIONS

(N | Al W
\ 14,8 ﬁ?.ma.iaa.aa

A B C D

Figur 31: Vaxlande informationer pa indikeringen under starten: A Framstegsindikator, B Firmware-version, C Skrivartyp, D
(Tillval) IP-adress (om Ethernet har valts som datagranssnitt).

Ready EF {Al

& B T

Figur 32: Indikering "Ready” pa den driftsklara maskinen.

Stiénga av

» Stall maskinens strombrytare (A, bild uppe) pa "O” (Fran).

Vilolage
Foéra maskinen till vilolage (Standby):

» Tryck pa Till/Fran-knappen (A) pa mandverfaltet i ca 3 sekunder.

| 1vilolage kopplas motorstyrningen fran, CPU forblir tillkopplad. I
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Figur 33: Indikering i vilolage.

Avsluta vilolage:

» Tryck pa Till/Fran-knappen (A) pa mandverfaltet i ca 3 sekunder.

Varmstart

En varmstart gar snabbare an den kompletta Till-/Frankopplingen av maskinen, eftersom endast en
del av firmware startas péa nytt.

» Tryck samtidigt pa knapparna 1 + 2 + 3. Text:

» For att bekrafta tryck pa knappen \/

GRUNDINSTALLNINGAR

Grundinstallningar mid installnings-assistenten

Installnings-assistenten styr den automatiska avfragningen av grundinstallningarna i parametermenyn,
som ar essentiella for driften av skrivaren.

Efter den forsta tillkopplingen av skrivaren visas pa mandverfaltet fragan, om installnings-assistenten
ska startas (Run Setup Wizard?).

Efter valet av ,Yes" efterfragas parametrarna for de viktigaste grundinstallningarna i flera grupper. For
detta anropas de ifragavarande parametrarna automatiskt. Efter de grundldggande installningarna
t.ex. for spraket eller skrivar-granssnittet efterfragas alternativt (respektive ja/nej-fraga) natverks- och
utmatnings-installningar.

Vilka parametrar som anropas, beror ocksa pa valet i den féregaende parametern. Som sista steg vi-
sas en sammanfattning av de genomforda installningarna (bild nere), som maste bekraftas med ned-
tryckning av knapp.
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Summnary

Languace:

Engli=h FTF serwver:
Primt method: g}

Thermo transfer Dizpense Mode:
Ribboh widths: Real 1:1 mode

182 mm Dispensing mode:

Print inter{ace: fast

Automatic Start print modes
IF Addressassigh: Fulse falling

DOHCF Dispensing edoe:
Time client: short

off Applicator type:

HEE serwer:

0i t Di
o irect Dispense

X A

Figur 34: Sammanfattning av instéllningarna av assistenten (Exempel, sammanfogade med bildbearbetning, faktiskt maste
skrollas, for att se alla rader).

Gora instéllningar::

» Tryck pa V/-knappen.
Det sker en nystart och installningarna gors.

Férkasta instélliningar:

» Tryck pa x—knappen.

Darpa startar installningsassistenten pa nytt, tills antingen installningarna gors, eller "TRun Setup Wi-
zard?” svaras med "No”.

Valjs "No” for begynnelsefragan, startar installningsassistenten inte och avfragningen "Run Setup Wi-
zard?” gors inte heller efter en nystart. Darefter finns det fortfarande tva méjligheter att genomféra
grundinstaliningarna:
’ EXPERTS

A 4 Ringa upp och stélla in motsvarande parametrar manuellt.

« Starta installningsassistenten for hand (anropa parameter > )
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Drift

(XDM 94X) MATNINGSSCHEMAN

XDM 94x LH

Bild 35: Matningsschema for etikettmaterial (A) och termotransfer-folie (B) pa XDM 94x LH. C = vag fér med fargsidan utat
lindad folie.

XDM 94x RH

Bild 36: Matningsschema for etikettmaterial (A) och termotransfer-folie (B) pa XDM 94x RH. C = vag for med fargsidan utat
lindad folie.
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Zugehorige Aufgaben

Lagga i folie auf Seite 71
(XDM 94x) Lagga i nytt etikettmaterial auf Seite 78
(XPM 94x) Lagga i nytt etikettmaterial auf Seite 81

(XPM 94X) MATNINGSSCHEMAN

XPM 94x LH

Bild 37: Matningsschema for etikettmaterial (A) och termotransfer-folie (B) pa XPM 94x LH. C = vag fér med fargsidan utat
lindad folie.

XPM 94x RH

Bild 38: Matningsschema for etikettmaterial (A) och termotransfer-folie (B) pa XPM 94x RH. C = vag fér med fargsidan utat
lindad folie.
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Zugehorige Aufgaben

Lagga i folie auf Seite 71
(XDM 94x) Lagga i nytt etikettmaterial auf Seite 78
(XPM 94x) Lagga i nytt etikettmaterial auf Seite 81
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SATT IN OCH TA BORT FOLIEN

VARNING!
Skarpkantade klamplattor pa foliedorna!

Risk for skarsar pa handerna.

» Var forsiktig nar du drar pa/tar bort folierullen.

VARNING!
Skrivhuvudet kan bli hett vid drift!

» Var forsiktig vid berdring.

VARNING!
Risk for skador pa grund av rorliga och snabbt roterande delar.

» Bar vid arbeten med maskinen inte langt hangande héar, smycken, langa armar eller
liknande.

» Sakerstall fore ilaggningen av etikettrullen, att maskinen befinner sig i Offline-drift
(Text Home).

» Stang apparatens lock fore drift.

Lagga i folie

| Bilderna visar en XDM 944. Tillvagagangssattet &r dock detsamma fér alla XDM/XPM 94x. I

Innan du borjar

» Maskin ar stoppad (Text "Home”)

» Forbrukad folie avlagsnades

Ny folierulle enligt uppgifterna i tekniska data ligger beredd

Vid férsta bestyckningen: Tom pappkarna ligger beredd

 Varningarna for att satta in folien har Iasts och forstatts (se "Satt in och ta bort folien” pa sidan 71)

Genomforandet

1. Oppna frontlocket (A, bild nedan).
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2. Oppna skrivhuvud-tryckspaken (B, bild ovan).
3. Skjut tom pappkéarna pa folie-upprullningsdornen till anslag (A, bild nedan).

4. Skjut folierulle pa folie-avrullningsdornen till anslag (A, bild ovan).
Beroende pa lindningsriktningen for folien (fargsida inat eller utat), maste rullen laggas i olika:

— Fargsida inat: Rotationsriktning moturs (bilder)

— Fargsida utat: Rotationsriktning medurs

5. For folien under skrivhuvudet enligt bilden:
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6. AKTAI
Daligt skrivresultat vid veckbildning pa folien!

» Klistra absolut folien pa pappkarnan enligt beskrivningen (absolut inte
knyta folieanden runt pappkarnan - knuten skulle leda till veckbildning!)

Lagg i folien i maskinen enligt bilden. Fast foliednden med klisterremsor pa den tomma pappkar-
nan (bild nedan).

8. Stanga skrivhuvud-tryckspak och frontlock.
9. Starta maskinen.

10. Om folietypen anvands for forsta gangen: Gor foljande parameterinstallningar i menyn >
S .

— Ribbon width pa sidan 56
— Color Side pa sidan 56

— Ribbon length pa sidan 56
— Outer ribbon @ pa sidan 56

— Inner ribbon & pa sidan 57
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Narliggande information

(XDM 94x) Matningsscheman pa sidan 68
(XPM 94x) Matningsscheman pa sidan 69

Avlagsna forbrukad folie

| Bilderna visar en XDM 944. Tillvagagangssattet ar dock detsamma for alla XDM/XPM 94x. I

Innan du boérjar

» Maskin ar stoppad (Text "Home”).

 Varningarna for att satta in folien har lasts och forstatts (se "Satt in och ta bort folien” pa sidan 71)

Den har uppgiften

Nar en folierulle har forbrukats, maste folien pa upprullningsdornen avlagsnas. Att folien ar férbrukad,
ser man pa det motsvarande statusmeddelandet eller varningen p& maskinens mandverfalt. Om sig-
nallampor ar anslutna, tands dessa.

Genomforandet

1. Oppna frontlocket (A, bild nedan):

2. Oppna skrivhuvud-tryckspaken (B, bild ovan).
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3. Dra av rullen med den foérbrukade folien fran upprullningsdornen:

nen:

5. Rengor skrivhuvudet.

Och sedan da?

Lagg i ny folierulle.
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Anvanda flera foliesorter omvaxlande

| Bilderna visar en XDM 944. Tillvagagangssattet ar dock detsamma for alla XDM/XPM 94x. I

Innan du bérjar

Varningarna for att satta in folien har lasts och forstatts (se "Satt in och ta bort folien” pa sidan 71)

Den har uppgiften

For att omvéaxlande anvanda flera foliesorter, behdver du inte varje gang skara av, lagga i och ater fas-
ta folien pa folie-upprullaren.

Genomforandet
Det &r enklare sa hér:
1. Oppna skrivhuvud-tryckspaken.

2. Slapp spanningen pa folien mellan dornarna:

vudet:

| Férvara ofta anvand folie som rullpar. I
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llaggningen av ett annat rullpar gérs pa féljande sétt:
4. Folie som befinner sig mellan rullarna skjuts fran sidan under skrivhuvudet.

5. Skjut folierullarna pa foliedornarna och spann folien.
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SATT IN OCH TA BORT ETIKETTMATERIAL

VARNING!
Skrivhuvudet kan bli hett vid drift!

» Var forsiktig vid berdring.

VARNING!
Risk for skador pa grund av rorliga och snabbt roterande delar.

» Bar vid arbeten med maskinen inte langt hangande har, smycken, langa armar eller
liknande.

» Sakerstall fore ilaggningen av etikettrullen, att maskinen befinner sig i Offline-drift
(Text Home).

» Stang apparatens lock fore drift.

VARNING!
Risk for personskador genom etikettrulle som faller ner.

» Bar sakerhetsskor.

(XDM 94x) Lagga i nytt etikettmaterial

Innan du boérjar
» Maskin ar offline (Text "Home”)
» Upplindat barmaterial har avlagsnats

« Etikettmaterialet ar lindat med etikettsidan utat (om detta inte ar fallet, félj det annorlunda matnings-
schemat)

» Varningarna for lastning av etikettmaterial har lasts och forstatts (se "Satt in och ta bort etikettmateri-
al” pa sidan 78)

Avrullning och matning av etikettmaterialet och upprullning av barmaterialet pa XDM 94x beror pa
respektive systemmiljé och kan darfér inte beskrivas i denna handbok.

Genomforandet

1. Oppna frontlocket (bild nedan, pos. A).
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2. Oppna skrivhuvud-tryckspaken och dragvals-tryckspaken (bild ovan pos. B, C).

3. Tra materialet sasom bilderna visar genom skrivarmodulen (bilder nedan).

| Gula delar markerar materialvdgen genom maskinen. I
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4. Skjut materialbanan bakat, tills materialkanten ligger mot den bakre materialstyrningen (bild ne-
dan, B). Lossa den rafflade skruven under den framre materialstyrningen (A) och skjut fram mate-
rialstyrningen till den framre materialkanten. Dra ater till den rafflade skruven.

| Etikettmaterialet maste lata sig skjutas Iatt genom materialstyrningarna. I

6. Dra barmaterialet stramt bakat och stang de bada mottrycksspakarna.

7. Fast barpapper pa den harfor avsedda upplindningen.

Och sedan da?

Om etikettmaterialet skiljer sig fran det tidigare anvanda: Stall in etikettfotocellen.

Narliggande uppgifter

Stalla in etikettfotocell pa sidan 83
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Narliggande information

(XDM 94x) Matningsscheman pa sidan 68
(XPM 94x) Matningsscheman pa sidan 69

(XPM 94x) Lagga i nytt etikettmaterial

Innan du bérjar

» Maskin ar offline (Text "Home”)

» Etikettmaterialet ar lindat med etikettsidan utat (om detta inte ar fallet, félj det annorlunda matnings-
schemat)

» Varningarna for lastning av etikettmaterial har lasts och forstatts (se "Satt in och ta bort etikettmateri-
al” pa sidan 78)

Avrullning och matning av etikettmaterialet och upprullning av barmaterialet pa XPM 94x beror pa
respektive systemmiljé och kan darfor inte beskrivas i denna handbok.

Genomforandet

1. Oppna frontlocket (bild nedan, pos. A).

2. Oppna skrivhuvud-tryckspaken och dragvals-tryckspaken (bild ovan pos. B, C).
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3. Tra materialet sdsom bilderna visar genom skrivarmodulen (bilder nedan).
| Gula delar markerar materialvagen genom maskinen. I
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4. Skjut materialbanan bakat, tills materialkanten ligger mot den bakre materialstyrningen (bild ne-
dan, B). Lossa den rafflade skruven under den framre materialstyrningen (A) och skjut fram mate-
rialstyrningen till den framre materialkanten. Dra ater till den rafflade skruven.

| Etikettmaterialet maste lata sig skjutas Iatt genom materialstyrningarna. I

5. Stang skrivhuvud-tryckspaken.

Och sedan da?

Om etikettmaterialet skiljer sig fran det tidigare anvanda: Stall in etikettfotocellen.
Narliggande uppgifter

Stalla in etikettfotocell pa sidan 83

Narliggande information

(XDM 94x) Matningsscheman pa sidan 68
(XPM 94x) Matningsscheman pa sidan 69

INSTALLNING OCH OVERVAKNING

Stalla in etikettfotocell

Den har uppgiften

Installning av etikettfotocellen &r ndédvandig, nar
» maskinen tas i drift forsta gangen

+ ett materialbyte ager rum till bredare eller smalare material eller till material med olika stansform/-typ
Genomforandet

1. Oppna skrivhuvud-tryckspaken.
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2. Forskjut etikettfotocellen tvars dver skrivriktningen genom att vrida pa vridreglaget (A), tills sensor
(B) befinner sig mitt éver etikettluckan resp. dver stansningen.

| Sensom (B) befinner sig nagot tillbakasatt p4 fotocellhallaren. I

ik

3. Stang skrivhuvud-tryckspaken.

Narliggande uppgifter

(XDM 94x) Lagga i nytt etikettmaterial pa sidan 78
(XPM 94x) Lagga i nytt etikettmaterial pa sidan 81
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Installningar i parametermenyn

De i det féljande beskrivna anvandningsspecifika installningarna ingar som regel i skrivuppdraget och
maste sedan inte géras. Manuella installningar, som gjordes innan ett skrivuppdrag 6verférdes, skrivs
Over av installningarna i skrivuppdraget.

 Label pitch (etikettavstand) pa sidan 85

Material width (materialbredd) pa sidan 86

Material type (materialtyp) pa sidan 86

Print method (skrivférfarande) pa sidan 86

» Temperaturkompensation pa sidan 86

Label pitch (etikettavstand)

» Anropa bildskarmen ,Home".
A) Méta etikettavstand automatiskt:

» Tryck pa knapparna 3 + 4.

Figur 39: Etikettlangden mats.

Skrivaren transporterar etikettmaterialet framat, tills tvad markeringar for etikettbérjan har passerat eti-

kettfotocellen. Det faststallda etikettavstandet visas (bild nedan) och évertas i parametern >
> > . Dessutom stalls parametern > > > pa
"Punched”.

Figur 40: Indikering av det uppmatta etikettavstandet.

B) Mata in etikettavstandet manuellt:
1. Mat etikettavstandet (C).

2. Anropa > > > och mata in uppmatt varde i millimeter.
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Cc

Figur 41: Etikettmaterial (sjalvhaftande-etiketter) (A: Etikettband (barpapper), B: Etikett, C: Etikettavstand, D: Materialbredd)

Material width (materialbredd)

1. Mat bredden pa materialbanan (D) (inklusive barpapper).

2. Anropa > > > och mata in uppmatt varde i millimeter.

Material type (materialtyp)

| Blir genom automatisk matning av materiallangden automatiskt instélld pa "Punched”. I

» Stall > > > beroende pa anvand materialtyp in pa "Punched” eller
"Endless”.

Print method (skrivforfarande)

Skriva ut utan folie (termodirekt):
> > > > = "Thermal printing”.
Skriva ut med folie (termotransfer):

| 2 > > > ="Thermo transfer”.

Temperaturkompensation

Kontrasten for utskriften beror mycket pa skrivhuvudets temperatur. Denna stélls in via parametern
> eller i skrivdrift efter nedtryckning av knapp 2.

Om ett storre skrivjob ska skrivas ut med skrivaren, tilltar skrivhuvud-temperaturen - och darmed kon-
trasten - under utskrivandet. Desto starkare, ju stérre skrivuppdraget ar och ju hogre andel svart i ut-
skriftsbilden.

| extremfall kan denna uppvarmning leda till nersmetning av fina strukturer i utskriften, t.ex. av pa tva-
ren till skrivriktningen placerade streckkoder. For att forhindra detta, mater och korrigerar skrivhuvud-

styrningen standigt skrivhuvud-temperaturen. Forutsattning for detta ar, att parametern >
> ar installd pa ett varde > 0 (Forinstallning: 20%).
Temperaturkompensationen ar desto starkare, ju hdgre vardet pa parametern >
> ar installt (se bild nedan).
Parametrar Funktion
> Installning av kontrasten och darmed indirekt skrivhu-

vud-temperaturen (egentligen justeras utstyrningseffek-
ten for skrivhuvudet).
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Parametrar Funktion

> > Installning av korrigeringsfaktorn fér temperatur-kom-
pensationen. Ju hogre installningen valjs, desto starka-
re blir utstyrningseffekten reducerad vid uppvarmning av
skrivhuvudet.

Tabell 20. Parametrar for instéllning av temperaturkompensationen.

Drivkraft
skrivhuvud

100
%
80

60

0 IS
26 54 °C Skrivhuvudets
temperatur
Figur 42: Med aktiverad parameter > > reduceras utstyrningseffekten for skrivhuvudet

- och darmed indirekt kontrasten for utskriften. Reduceringen borjar fran en temperatur pa 26°C. Fran 54°C bibehalls
maximalvardet.

Avlédsningsexempel.

Eftersom etikettlayouten som ska skrivas ut innehaller mycket svart, ska temperaturreduceringen akti-
veras med 40%.

> > > = 40%.
Om nu skrivhuvud-temperaturen stiger éver 26 °C, sanks utstyrningseffekten automatiskt.

Avlasning av diagrammet ger resultatet: Med en given skrivhuvudtemperatur pa ca 40 °C reduceras
utstyrningseffekten till ca 80%; med en uppnadd temperatur pa 54 °C eller daréver reduceras den till
ca 60%.
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Overvakningsfunktioner

Foljande funktioner dvervakar driften av maskinen:
* Etiketter som saknas pa sidan 88

* Folieforrad pa sidan 88

* Folieslut pa sidan 89

» Materialslut pa sidan 89

Etiketter som saknas

En etikett som saknas pa etikettbandet stor normalt inte skrivdriften, ty etikettmatningen gar vidare tills
ater en etikettbérjan hamnar under etikettfotocellen.

Trots detta kan det i manga fall vara ndédvandigt att etiketter som saknas anmals. Genom installning
av funktionen > > utléses ett felmeddelande efter det att en etikett
saknas resp. efter det att flera etiketter saknas:

Status: 5001
No gap found

Skrivaren stoppar.

Folieforrad

Folieférradet visas under skrivandet som forblivande folielangd i meter (A):

Figur 43: Indikering av den forblivande folielangden (A, har: 735 m).

| Indikeringen kommer férst efter nagra varv av folierullen. I

For att kunna visa den forblivande folielangden sa noga som mdgjligt, maste nagra karnstorlekar for
den nya folierullen matas in:

» Stallin > > pa langden for folien i meter.
» Stallin > > pa ytter-& (D) for folierullen i millimeter.
» Stallin > > pa inner-J (d) for folierullen i millimeter.

Inner-@ folierulle = ytter-@ foliekarna! “

Forinstallningen motsvarar NOVEXX Solutions standardfolie 10287-600-xxx.
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®

Figur 44: Ytter(D)- och innerdiameter(d) for folierullen.

For att 6vervaka folieforradet, maste en kritisk folielangd stallas in. Underskrids denna langd, visas be-
roende pa installning en varning eller ett felmeddelande.

» Stall in > > pa den 6nskade kritiska folielangden i millimeter.
» Stall in > > pa det 6nskade beteendet:

» Off. Skrivaren visar folievarning och stoppar inte:

Primtingue. o
1 Job 20
36,1208
» n

Figur 45: Folievarning under ett skrivuppdrag: Bakgrunden ar gul, foliesymbolen blinkar.

» On: Skrivaren visar folievarning foljt av felmeddelandet och stoppar efter den aktuella etiketten:

Status: 5110
Ribbon low

Folieslut

Nar folierullen ar komplett avrullad, avrullningsdornen inte Iangre roterar med, visas meddelandet:

Status: 5008
Ribbon end

» Gor enligt beskrivning i kapitel ,Lagga i folie®.
Folieslut-identifikation kan vid behov, t.ex. for att skriva ut i termotryck, kopplas fran:

» Stall for detta parametern > > > pa "Thermal printing”.

Materialslut

Nar slutet pa en materialrulle har passerat stans-fotocellen, visas statusmeddelandet:

Status: 5002
Material end

» Oppna tryckspaken och dra materialslutet framat fran skrivaren.

Utgava 3 - 9/2023 89 Drift
Instalining och évervakning



Bruksanvisning XPM/XDM 944/945/946 NOVEXX((
SOLUTIONS

UTSKRIFT

Generera skrivuppdrag

Det finns tva vagar, att generera ett skrivuppdrag:
* Anvandning av Layoutsoftware

Som layoutsoftware kommer varje typ av software i fraga, som forfogar 6ver en skrivfunktion (t.ex.

textbearbetning). Battre lampad ar speciell etikettlayout-software, t.ex. NiceLabel (41 Forutsattning
ar en installerad skrivarrutin.

En passande skrivarrutin och en installationsanvisning dartill finns pa var websida 2] Rutinen sto-
der f6ljande Windows-operativsystem:

Vista / Windows 7 / Windows 8 / Windows 8.1 / Windows 10 / Windows 11 / Windows Server 2008 /
Windows Server 2008 R2 / Windows Server 2012 / Windows Server 2012 R2 / Windows Server
2016 / Windows Server 2019 / Windows Server 2022.

» Kodning av skrivuppdrag med Easy Plug

EXPERTS
A 4 Etikettlayouten definieras genom en foljid av kommandon, som skrivs i en textfil. Denna metod

forutsatter goda kunskaper i kommandospraket Easy Plug.

Overfor skrivuppdrag fran host med Layoutsoftware

Beskriver overférandet av ett skrivuppdrag fran en host-dator via en datakabel under anvandning av
Layoutsoftware.

Innan du boérjar

» Datagranssnitten till host-dator och skrivare ar forbundna med en lamplig datakabel
» Datagranssnittet ar passande installt i skrivarens parametermeny

 Layoutsoftware ar installerad pa hosten

Genomforandet
1. Valj passande datagranssnitt i layoutprogrammet.
2. Anropa sparad etikettlayout, resp. gestalta ny etikettlayout.

3. Starta skrivandet i Layoutprogrammet.

41 www.nicelabel.com
42 www.novexx.com
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Overféra skrivuppdrag fran host med kommandofil

Beskriver overférandet av ett skrivuppdrag fran en host-dator med hjalp av en textfil med Easy Plug-
kommandon ( "Kommandofil”) via en datakabel.

Innan du boérjar
» Datagranssnitten till host och skrivare ar forbundna med en lamplig datakabel

» Datagranssnittet ar passande installt i skrivarens parametermeny

Genomforandet
1. Anropa (Windows-) inmatningsfonster pa hostdatorn.
2. Vaxla till katalogen med kommandofilen.

3. (Valfri) Seriellt granssnitt: copy testjob.txt coml
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4. (Valfri) Ethernet/USB-granssnitt: copy testjob.txt \\Datornamn\Resursnamn
— Datornamn: Detta finner du under Windows 10 pa féljande satt:

& Tryck pa == -knappen. Startmenyn 6ppnar sig.

b. Skriv Systeminformation. Bekrafta med Enter-knappen. Fénstret "Systeminformation”
oppnar sig.

c. Sok iden hogra delen av fonstret posten "Systemnamn”. Teckenstrangen till hdger darom ar
datornamnet.

— Resursnamn: Resursnamnet star for en skrivare, som ar forbunden med en viss port - USB-por-
ten eller TCP/IP-porten. S& matar du in resursnamnet:

& Tryck pa == -knappen. Startmenyn 6ppnar sig.

b. Skriv Skrivare & Skanner. Bekrafta med Enter-knappen. Fonstret "Installningar > Skriva-
re & Skanner” dppnar sig.

c. Klicka pa onskat skrivarnamn.
d. Klicka pa "Hantera”.
e. Klicka pa "Skrivaregenskaper”.
f. Oppna ryttaren "Resurs” (bild nedan).
g. Mata i faltet "Resursnamn” in ett namn och satt bocken vid "Dela ut den har skrivaren”.
h. Klicka pa "OK”.
@ NOVEXX Solutions XDM 94x Properties X

Colour Management Security Druckereinstellungen Vorlagen

Sprache Barcode Schriften Befehlsschrift Uber

General Sharing Ports Advanced

3 You can share this printer with other users on your network.
The printer will not be available when the computer is
sleeping or turned off.

Share this printer
Share name: | NOVEXX Solutions XDM 94x

Render print jobs on client computers
[] List in the directory
Drivers
If this printer is shared with users running different versions

of Windows you may want to install additional drivers so
that the users do not have to find the print driver when they

connect to the shared printer.
Additional Drivers...

| OK | ‘ Cancel | ‘ Apply | Help

Figur 46: Inmatning av resursnamnet under Windows 10.
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Starta skrivuppdrag fran ett externt minnesmedium

Innan du borjar

 Skrivuppdraget ar sparat som fil pa ett externt minnesmedium (t.ex. USB-stick) i katalogen \For-
mats

* Filen har andelsen . for

* Minnesmediet maste vara tillordnat enhetsbokstaven c: (dvs. > > mas-
te vara installt pa det minnesmedium, pa vilket filen med skrivuppdraget befinner sig, alltsa "USB-
stick”)

Genomforandet

1. Koppla fran skrivaren.
2. Satt i minnesmediet i skrivaren.

3. Koppla till skrivaren.
Skrivaren visar texten ,Ready“ (cyan)

4. Tryck pa knapparna 2+4, for att vaxla till Standalone-drift.
Ett urvalsfonster for minnesmedier visas:

Choose storage med

Internal Flash

D v a

5. Valj minnesmedium och bekrafta.
Ett urvalsfonster med filer visar de skrivuppdrag som finns pa det valda minnesmediet:

Select file

A_Testetikett_Bl.for

B_Testetikett_BZ.for
C_Testetikett_B3.for

¥ v A

6. Valj skrivuppdrag med knapparna 2 och 3. Tryck pa knappen 4, for att ladda skrivuppdraget.
Ett ytterligare urvalsfonster visas. Som standard finns mdjligheten, att andra féreskriven skriv-
mangd i skrivuppdraget (bild till vanster). Beroende pa skrivuppdraget kan har ocksa finnas ytterli-
gare inmatningsfalt (bild till hdger).

I_Testetikett_BA1.f« novexx_BA1._for
Price: 123,98
Number: H10B538
Guantitufz |

X B o ¢ x B & o

Figur 47: Filval i Standalone-drift (till vanster: Standardfalt for fraga om skrivmangd; till héger: Fraga om ytterligare data)
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7. Tryck pa knappen 2, for att starta skrivuppdraget, utan att andra skrivmangden.
For andring av skrivmangden resp. andra inmatningsfalt, se bild nedan.

Om skrivaren fére vaxeln till Standalone-drift har visat texten "Ready”, startar utskrivningen ge-
nast.

8. Tryck pa knapparna 2+4, for att vaxla tillbaka till "/Ready”.

I_Testetikett_B1.fi

Quantity
(19 ]
C *¥0fj23456789
‘ v
Quantity
16 \ ]
Printing...
e ¥0f234567289 *
& < D>
Quantit
[1a1 ]
I *¥0fj23456789
& < D>
x @
Figur 48: Andring av skrivmangden i Standalone-drift.
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Starta och overvaka utskrift

Bilderna i detta kapitel visar mandverfaltet for en XDM 94x. Pa mandverfaltet till XPM 94x finns inte
ikonen Ii i

Skrivaren borjar att skriva ut, sa snart som féljande villkor ar uppfyllda:

+ Skrivaren ar tillkopplad
» Pa mandverfaltet kan man se texten ,Ready”

* Ett skrivuppdrag 6verfordes

A\
B D

Figur 49: Indikering under skrivandet (A: Redan utskrivna etiketter i det aktuella skrivuppdraget, B: Etiketter som ska skrivas
ut i skrivuppdraget, C: Antal skrivuppdrag i kon, D: Paus-knapp, stoppar skrivaren, E: (Valfritt) Namn pa utskriftsmaterialet, se
Easy Plug-kommandot #IM).

Om skrivaren fortfarande visar texten ,Home":

» Tryck pa knappen E for att vaxla till texten ,Ready” och for att bérja med skrivandet.

Exempel pa texter:

Figur 50: Skrivuppdrag med andl6s skrivmangd.

Figur 51: Stoppat skrivuppdrag. Tryck pa knappen 4, for att fortséatta.
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STANDALONE-DRIFT

Forutsattningar och funktion

Forutsattningar
» Externt minnesmedium (USB-stick)
» Computer, for att skriva pa4 minnesmediet

* (Tillval) Tangentbord, underlattar inmatningen av variabla data (se kap. Funktioner med externt tan-
gentbord pa sidan 98)

Funktionsbeskrivning
Standalone = engl. for ,ensamstaende”

| Standalone-drift kan skrivaren drivas utan datakabel till en host-computer. Skrivuppdragen sparas for
detta fran en computer till minnesmediet. Efter det att minnesmediet har satts i skrivaren, kan operato-
ren anropa skrivuppdragen vid behov. For detta anvander hen antingen knapparna pa skrivar-mano-
verfaltet eller ett till skrivaren anslutet tangentbord. Pa detta satt kan ocksa variabla data matas in.

Till Standalone-drift kan alltid vaxlas utifran ,normal”“ skrivardrift:
» Tryck pa knapparna 2+4.

Det kan vara till hjalp, att tanka sig tva konsoler, mellan vilka man kan standigt vaxla fram och tillbaka
genom att trycka pa knapparna 2+4.

Konsol ,,Normaldrift 6 Konsol ,,Standalone-drift*
Text ,Ready* Valja skrivuppdrag

Text ,Home" Mata in faltinnehall
Meddelandestatus Knapparna 2 + 4 | Mata in skrivméangd

Text ,Instélining* Starta skrivjobs

Felmeddelanden visas

Tabell 21. Funktioner och indikeringar i normaldrift och i Standalone-drift.

Egenskaper for Standalone-drift i korthet:

« Skriva ut utan computer-anslutning

» Datainmatning via mandverfalt eller tangentbord

» Lasa skrivuppdrag fran ett externt minnesmedium

* Inmatning eller valt av faltinnehall

Laddning av firmware fran ett externt minnesmedium
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Valja fil pa externt minnesmedium

Innan du borjar

* Filen ar sparad pa ett externt minnesmedium (t.ex. USB-stick) i katalogen \Formats
 Filen har en av andelserna . for (skrivuppdrag eller setup-fil) eller . s3b (firmware)

* Minnesmediet maste vara tillordnat enhetsbokstaven c: (dvs. > > maste
vara installt pa det minnesmedium, pa vilket filen med skrivuppdraget befinner sig)

Genomforandet
1. Koppla fran skrivaren.
2. Satti minnesmediet i skrivaren.

3. Koppla till skrivaren.
Skrivaren visar texten ,Ready“ (cyan)

4. Tryck pa knapparna 2+4, for att vaxla till Standalone-drift.
Ett urvalsfonster for minnesmedier visas:

Choose storage med

Internal Flash

D v a

5. Valj minnesmedium och bekrafta.
Ett urvalsfonster med filer visar de skrivuppdrag som finns pa det valda minnesmediet:

Select file

A_Testetikett_Bl.for

B_Testetikett_BZ.for
C_Testetikett_B3.for

¥ v A

6. Valj skrivuppdrag med knapparna 2 och 3. Tryck pa knappen 4, for att ladda skrivuppdraget.
Ett ytterligare urvalsfonster visas. Som standard finns mdjligheten, att andra foreskriven skriv-
mangd i skrivuppdraget (bild till vanster). Beroende pa skrivuppdraget kan har ocksa finnas ytterli-
gare inmatningsfalt (bild till héger).

I_Testetikett_BA1.f« novexx_BA1._for

it Price: 12398
Number: N10B8538
I

Buantity

x B a ¢ x B a o
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7. Tryck pa knappen 2, for att starta skrivuppdraget, utan att andra skrivmangden.
For andring av skrivmangden resp. andra inmatningsfalt, se bild nedan.

Om skrivaren fére vaxeln till Standalone-drift har visat texten "Ready”, startar utskrivningen ge-
nast.

8. Tryck pa knapparna 2+4, for att vaxla tillbaka till "/Ready”.

Funktioner med externt tangentbord

Lampligt tangentbord

Tangentbord med USB-anslutning ar lampliga.

Testa fore forsta anvandningen, om det planerade tangentbordet fungerar till skrivaren. “

» Stalla in tangentbordslayout: >

Tillordning knappar

Mandéverfalt-knapparna ar tillordnade enligt tabellen Funktionsknappar fér det externa tangentbordet.
Funktionsknapparna och de bada i tabellen inférda knappkombinationerna fungerar i normaldrift och i
Standalone-drift.

Knapp pa Knapp pa skrivaren Funktion
tangentbordet

Kontextbunden

m ul n mn
® ~ o o
N

. ingen Radera aktuellt skrivuppdrag
. 2+4 Véaxel mellan normal- och Standalone-drift

Foljande knappar och knappkombinationer fér det externa tangentbordet fungerar endast i Standalo-
ne-modus:

Knapp pa Funktion
tangentbordet

Radera tecken till vanster om valet

Bekrafta andring

Forkasta andring

Flytta teckenval at vanster

C o
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Knapp pa Funktion
tangentbordet
Flytta teckenval at hoger
Infoga valt tecken i teckenstrangen
Hopp till bérjan (t.ex. en urvalslista)
Hopp till slutet (t.ex. en urvalslista)
Snabbval

Nar ett tangentbord ar anslutet, kan en fil fran urvalslistan valjas genom inmatning av den forsta bok-
staven i filnamnet.

Exempel.

Efter vaxling till Standalone-modus och val av minnesmedium visas texten:

Select file
A_Testetikett_Bl.for

B_Testetikett_BZ.for
C_Testetikett_A3.for

¥ v A
En fil med namnet novexx. for ska anropas.

1. Tryck pa tangentbordet ner knappen for den forsta bokstaven till det sokta fil-namnet, har alltsa ,n“.
Text:

an

navexx.for
nioves .o
niovexx_Bl.for

] v A

Filtersymbolen ':L symboliserar den aktiverade filterfunktionen. Endast filnamn visas, som borjar

med ,,n“ (se bild ovan). Matas ett ytterligare tecken in, t.ex. ,0% visas endast filnamn, som borjar
med ,,no”“ (se bild nedan).

o, no

niovesEfor
nowes_Bl.for

£] W e ~
|| Man skilier pa stora/sma bokstaver! I

Upphava filterfunktionen: Tryck ner Esc-knappen eller Backspace-knappen.

2. Tryck ner Enter-knappen (eller F8), for att valja filen.
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Utférande av olika filtyper

Utforande av skrivuppdrag-filer

Filer med andelsen . FOR interpreteras som skrivuppdrag-filer.

Efter anrop av en skrivuppdrag-fil avfragas alla inmatningsfalt, som ar kdnnetecknade som sadana i
skrivuppdraget. Darefter avfragas skrivmangden. Sa snart som mangden ar bekraftad, utférs skrivupp-
draget. Fran och med har visas alla informationer till skrivuppdraget i konsolen ,Normaldrift*. Under ti-
den utfors pa nytt i konsolen ,Standalone” det redan valda formatet automatiskt och kraver darvid nya
inmatningar. Det tidigare inmatade innehallet visas nu som normalvarden.

Varje skrivuppdrag-fil far innehalla endast ett skrivuppdrag. Om en fil innehaller flera skrivuppdrag,
utfors endast det forsta skrivuppdraget.
Den automatiska nystarten av skrivuppdraget kan férhindras med féljande parameterinstéllning:

> > ="Off".

For skrivmangden kan ocksa en ensam "*” matas in. Skrivmangden ar da "oandlig”.

Utforande av firmware-filer

Filer med andelsen . tar interpreteras som firmware-filer.

P Att valja en firmware-fil betyder, att starta denna. Det ar ett betydande ingrepp i systemet och ut-
EXPERTS .. e . . . . o
A 4 fors darfor forst efter identitetsforfragan.

Automatiskt utféorande av en fil

[43]

Existerar pa minnesmediet i katalogen \FORMATS en fil med namnet DEFAULT.FOR "~ s& blir denna

fil automatiskt utford efter systemstarten.

Om dessutom en fil \AuTosTRT . FOR *4 finns i Root-katalogen, blir denna forst utférd. Men: Stan-
dalone-skrivuppdrag utfors korrekt endast, nar de ar sparade enligt ovanstaende beskrivning i kata-
logen \FORMATS.

43 Komplett skriven med stora eller sma bokstaver, t.ex. ,Default.for* ar inte tillatet
44 Alla skrivsatt tillatna
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Driftstorningar

ALLMANT OVER STATUSMEDDELANDEN

Indikering av statusmeddelanden

Under driften testas standigt, om en stoérning féreligger. Upptacks en storning, visas ett motsvarande
statusmeddelande i displayen.

Indikeringen av ett statusmeddelande pa mandverfaltet ar uppbyggt pa foljande satt:

A

E/ \

Figur 52: Exempel pa gestaltningen av statusmeddelanden

A | Statusnummer
Via statusnumret kan en beskrivning éver det upptradande felet hittas i kapitel Referens sta-
tusmeddelanden pa sidan 106: | exemplet &r det meddelandet 5001 No gap found pa sidan
106.

B  Statustext
Till varje statusnummer hor en statustext pa mandverfaltets sprak.

C | Kategori
Majliga kategorier ar bland andra Print error och formatfel

D Bock-symbol
Tryck ner knappen under symbolen for att bekrafta statusmeddelandet. Om denna symbol
saknas, maste maskinen startas pa nytt.

E | Barcode-symbol
Efter att ha tryckt pa knappen under symbolen visas en QR-code, som hanvisar till en kort
anvisning for att atgarda felet (detaljerad information se kapitel
Anropa felatgardande med smartphone pa sidan 105).

F | Bakgrundsféirg
Mojliga bakgrundsfarger ar: Rod (fel) och gul (varning)
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Varningar

Bakgrundsfarg = gul

Varningar informerar operatdéren om en handelse pa skrivaren. Meddelandet visas endast for kort tid i
displayen. Skrivaren fortsatter att skriva utan att anvandaren ingriper.

F1y Status: 1176

Format erropr
Max length: top

v

Figur 53: Exempel pa en varning

| En varning nar folien haller pa att ta slut kan aktiveras som tillval, se kapitel Folieforrad pa sidan 88. ||

USl-varningar

Darutdver finns det varningar, som utldses av signalgranssnittet: USI-varningar. Dessa visas som ex-
tra textrader i indikeringen "Ready” (bild nedan).

Ready EF {A]l
T35 0

Froductstartwarn

e

Figur 54: Exempel: USI-varning "Productstartwarn” (lkonen Ii | ar inte tillganglig pa XPM 94x).

Varningstext Orsak

Productstartwarn En ny startsignal har intraffat under det féregaende skriv-
utmatnings-férloppet

Tabell 22. Mgjliga USI-varningar, som utldses av ingangssignaler.
USI-varningar visas endast i indikeringen "Ready” och kan kvitteras endast dar.
Om flera varningar upptrader samtidigt, sparas de i en ko.

Kvittera USI-varningar:

» Tryck pa knapparna 2+3.

USI-statusmeddelanden

Dessa statusmeddelanden utldses av signalgranssnittet. De informerar om vissa signaler foreligger.
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Figur 55: Exempel pa ett statusmeddelande (lkonen 15 ar inte tillganglig pa XPM 94x).

Statusmeddelande Orsak
USI pause Signal usi.pause ar aktiv

USl feed Signal usi. feed ar aktiv

Tabell 23. Dessa USI-statusmeddelanden kan upptrada.

USI-statusmeddelanden visas endast i indikeringen "Ready”.

Samtidigt med USI-statusmeddelandena kan USI-varningar upptrada (se ovan). | detta fall visas var-
ningar med fortur.

Felmeddelanden

Bakgrundsfarg = réd

Felmeddelanden maste bekraftas av operatoren, eftersom den utldsande handelsen eller stérningen
aventyrar den normala driften. Till hdger nere i meddelandefonstret kan man se en bock-symbol ovan-
for knapp 4. Meddelandet visas i displayen sa lange, tills stérningen har atgardats och kvitterats med
knapp 4.

Spérrande felmeddelanden ar meddelande, som upptrader till féljd av graverande fel. | meddelan-
defonstret kan man inte se nagon bock-symbol, dvs. meddelandet kan inte bekraftas bara med ett
knapptryck. Feltillstandet kan avslutas endast genom en ,Varmstart® (Tryck pa knapparna 1+2+3) eller
genom frankoppling av skrivaren.

Allmant softwarefel

Upptradande av fel i firmware kan aldrig uteslutas helt. Sadana fel betecknas i felférteckningen som
LAllmanna softwarefel”. De kan endast atgardas av tillverkaren.

» Koppla fran skrivaren och efter 30 sekunder ater till. Om felet fortsatter att upptrada, kontakta var
tekniska service.

Easy plug fel
Fel i Easy Plug-coden kan sparas upp med féljande instéllning:
> > = "Strict handling”

Easy Plug-kommandot, som har férorsakat felet, visas efter ca 2 sekunder i den nedre displayraden.
Indikeringstexten ar maximalt 30 tecken lang och forskjuts automatiskt (scrollas).

Om ett enda tecken fororsakar felet, markeras detta tecken i indikeringstexten med ,>> <<*, for att lat-
tare kunna identifiera det.
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Obestamda fel

Manga fel kan ha flera orsaker. For att kunna faststalla orsaken till ett sadant fel, ar det viktigt, att det
kan reproduceras.

» Skicka foljande informationer sa fullstdndigt som mdgjligt till tillverkaren — helst som filer:
» Layout, resp. skrivuppdrag, hos vilken felet upptrader
» Parameterkonfiguration for skrivaren, nar felet upptrader

* Lodfil for skrivuppdraget tills felet upptrader

» Anvand parametern > > , for att spara den aktuella parameter-
konfigurationen.

» Anvand parametern > > , for att mata ut mottagna Easy Plug-da-
ta vid ett seriellt granssnitt. Alternativt kan en log-fil sparas for varje skrivuppdrag pa ett externt min-
nesmedium ( > > ).

Var tekniska support kommer att bemdéda sig, att finna en I16sning, genom att den satta sig in i den si-
tuation, som leder till felet.

Ej inforda meddelanden

&EF\E De har ej inférda meddelandena géller stérningar, som inte kan atgardas av mandverpersona-
A 4 len

» Ring servicetekniker.
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ANROPA FELATGARDANDE MED SMARTPHONE

NOVEXX( NOVEXX(

SOLUTIONS SOLUTIONS

ERROR

The material is inserted
Material inserted Incorrectly incorrectly and the label

sensor cannot detect the
punch/gap/reflex mark

Wrong sensar position .
1. Check if the labels are on the correct side

of the label web,

Wrong label material

2. (Label material with reflex marks) Check, if
the reflex marks are on the bottomn side of

Wraong label pitch

Figur 56: Nar felmeddelandet uppvisar en barcode-symbol (A), kan anropas via en QR-code (B) till en anvisning for
felatgardande (C) pa smartphone.

Denna funktion ar momentant endast tillganglig for de viktigaste fér maskinoperatéren relevanta fel-
meddelandena. Ytterligare beskrivningar kommer att folja med kommande firmware-versioner.

Genomforandet

1. Tryck ner knappen under barcode-symbolen (A).
En QR-code visas (B).

2. Skanna QR-code med smartphone.
En websida med en eller flera anvisningar for felatgardande visas pa smartphone (C).

Om flera fellésningar visas, ar de ordnade efter relevans, 16sningen for det mest sannolika felet
star langst upp.

Till att bérja med visas endast engelska texter. Kommande firmware-versioner kommer aven att
stodja ytterligare sprak.

3. Nudda vid en av fellésningarna.
En anvisning for atgardande av felet visas.
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5001 No gap found

Ingen stansning hittad.

lllustrerad beskrivning (engelska) for felsokning: klicka har eller

skanna QR-koden:

Felet kan ha foljande orsaker:

Orsak

Etikettfotocellen ar i felaktig position.

Olampligt material ilagt. Ingen stans finns eller kan
identifieras.

Material felaktigt ilagt. Stansning pa fel sida.
Felaktig etikettlangd installd.

Etikettfotocellen ar nedsmutsad.

Folie felaktigt ilagd. Folie forloper under etikett-
fotocellen.

Etikett-fotocellen ar inte tillrackligt kanslig.

Etikett-fotocellen ar defekt.

NOVEXX(
SOLUTIONS

REFERENS STATUSMEDDELANDEN

» Stall in positionen for etikett-fotocellen riktigt
(se bruksanvisning, kap. ,,Drift* > ,Stalla in och
Overvaka“ > ,Stalla in etikettfotocell).

Atgard

» Anvand stansat etikettmaterial.

» Lagg i materialet med riktig sida.

EXPERTS
A 4 » Kontrollera stansnings-definition i

skrivuppdraget (Easy Plug: #IM).

» Kontrollera instéllning av etikettldngden i pa-
rametermenyn ( > > >

)

» Rengor etikettfotocellen.

» Lagg i folien riktigt.

EXPERTS
A 4 » Kontrollera kanslighets-instaliningen

for etikett-fotocellen.

EXPERTS

A 4 > Etikett-fotocellen maste ersattas.

Efter bekraftelse med knapp 4 forskjuts materialet automatiskt och nasta stansning soks.

5002 Material end

Det finns inget etikettmaterial i den bakre materialstyrningen, som innehaller materialslut-sensorn.

lllustrerad beskrivning (engelska) for felsokning: klicka har eller

skanna QR-koden:
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Méjliga orsaker

Etikettmaterialet ar slut, dvs. att bakre anden pa
materialbanan har uppnatt den gula materialstyr-
ningen i skrivarmodulen

Etikettmaterialet I6per utanfor den bakre material-
styrningen, som innehaller materialslut-sensorn

5008 Ribbon end

Loésningar

» Lagg i ny rulle etikettmaterial

» Lagg i etikettmaterialet riktigt i materialstyr-
ningen. Kontroller bredd-installningen for mate-
rialstyrningen.

Folie-avrullningsdorn roterar inte langre. Detta kan ha olika orsaker:

lllustrerad beskrivning (engelska) for felsdkning: klicka har eller

skanna QR-koden:

Mojliga orsaker
Folierullen ar forbrukad.

Folien sattes inte in pa ratt satt.

Folierullen ligger 16st pa avrullningsdornet.

Folien fastnar pa skrivarhuvudet.

Folie ar trasig.

5063 Press roll

Losningar
» Sattien ny folierulle.

» Ta bort folien helt och hallet och satt in den
enligt matningsschema.

» Kontrollera att folierullens karna har ratt inner-
diameter. Om inte, anvand en annan folierulle
med [dmplig diameter.

EXPERTS
A 4 » Justera fjaderplattorna pa avrulinings-

dornet sa att rullkarnan sitter stadigt pa plats.

1. Ta bort folien.
2. Rengor skrivarhuvudet.
3. Satt tillbaka folien.

» Satt tillbaka folien.

Béarpapper-tryckrullen ar inte fullstandigt stangd. Oppnandet av tryckrullen leder till radering av alla
eventuellt vantande felmeddelanden (t.ex. folieslut) och till omedelbar indikering av , Tryckrulle® felet.
Nar tryckrullen lases kvitteras felmeddelandet automatiskt.

lllustrerad beskrivning (engelska) for felsokning: klicka har eller

skanna QR-koden:

» Stang tryckrulle-spaken.

| Ett visst motstand maste dvervinnas, tills spaken gar in i ratt lage. I
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5074 Print module open
Skrivhuvud-tryckspaken ar inte (fullstandigt) stangd.

lllustrerad beskrivning (engelska) for felsokning: klicka har eller
skanna QR-koden:

» Stang skrivhuvud-tryckspaken.

| Ettvisst motstand maste Gvervinnas, tills spaken gar in i ratt lage. I

5110 Ribbon low

Diametern for folierullen har underskridit den installda varnings-diametern (se > >
)-

Meddelandet utléses genom upptradandet av en folie-varning, nar samtidigt féljande installning ar ak-
tiv: > > ="0n".

» Kvittera genom att trycka pa knappen \/ tryck pa Feed-knappen, for att fortsatta med skrivandet.

5302 Ribbon movement

Rorelsefel i samband med folieupp- eller folieavrullningen, dvs. minst en av foliedornarna vrider sig in-
te riktigt eller dver huvud taget inte.

Majliga orsaker Atgird

Folien inte riktigt ilagd » Kontrollera folieférloppet. Om nédvandigt, l1agg i folien
riktigt.

Parameter for foliens fargsida inte » Stalla in parameter > > >

riktigt installd riktigt

6033 Print Head not supp.

(skrivhuvud stdds inte)
Det valda resp. identifierade skrivhuvudet stdds inte for denna maskin.

» Montera passande skrivhuvud.

6034 P. Head missing or defect

Skrivhuvudet saknas eller ar defekt.

» Montera skrivhuvud resp. byta ut.

6036 Print Head not authenticated

Ett frammande, ej berattigat skrivhuvud identifierades (skrivhuvud kommer inte fran NOVEXX Solu-
tions).

» Byt ut skrivhuvudet mot ett skrivhuvud fran NOVEXX Solutions.

6037 Print Head not programmed

Skrivhuvudet har ett ej programmerat crypto chipp.
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» Lat programmera crypto chippet eller byt ut skrivhuvudet mot ett skrivhuvud med programmerat
crypto chipp.

9028 System Exception

Allmént softwarefel
» Folj anvisningarna i avsnitt Allmant softwarefel pa sidan 103.

Driftstoérningar
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Rengoring

ANVISNINGAR TILL RENGORINGEN

VARNING!

A Vid underhalls- och rengoéringsarbeten kan farliga situationer uppsta. Genom mekanisk
eller elektrisk inverkan kan det handa olyckor, nar de tillhdrande sakerhetsanvisningar-
na inte respekteras!

» Stang fore rengdring resp. underhall av maskinen och dra ur natkabeln!
» Lat under inga omstandigheter vatska rinna in i maskinen!

» Spruta inte med sprayburkar eller sprays pa maskinen! Anvand en med rengdrings-
medel fuktad trasa!

» Reparationer pa maskinen far endast utféras av utbildade servicetekniker!

| Foliande rengdringsanvisningar avser alla XDM 94x, men géller i samma utstréckning for XPM 94x. ||

Rengoéringsmedel

AKTA!
Skada pa skrivaren av starka rengéringsmedel.

» Anvand aldrig rengdéringsmedel som kan skada eller forstora lack, markning-
ar, display, typskyltar, elektriska komponenter etc.!

» Anvand aldrig rengdéringsmedel med slipeffekt eller som |I6ser upp syntetma-
terial!

» Anvand aldrig sura eller alkaliska I6sningar!

Nedsmutsad del Rengoringsmedel Artikelnummer
Rengdringsstift 95327
Skrivhuvud
Alkohol, isopropyl-alkohol, tvattbensin -
Gummivals (skrivvals, dragvals, ...) | Valsrengéringsmedel 98925
Alkohol, isopropyl-alkohol, tvattbensin --
Brytrullar
Etikettldsningsspray A103198
Kapa Neutralt rengéringsmedel av standardtyp, --

alkohol, isopropyl-alkohol

Tabell 24. Rekommenderade rengdringsmedel

Rengoringsintervall

» Rengdr maskinen regelbundet.
Hur ofta beror pa foljande faktorer:
* Driftsvillkor

* Daglig driftstid

* Anvand etikettmaterial-/foliekombination
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Allman rengoring

Speciellt i omradet kring skrivmekaniken samlar sig dammpartiklar.
» Avlagsna dammpartiklar med en mjuk pensel eller en dammsugare.

» Rengdr kapan med en trasa och neutralt rengéringsmedel av standardtyp.

RENGORING SKRIVHUVUD

Figur 57: A: Skrivhuvud, B: Termolist pa skrivhuvudet

VARNING!
Risk for brannskador. Skrivhuvudet blir hett under drift.

» Lat skrivhuvudet svalna fore berdring.
» Var forsiktig vid beroring.

AKTA!

Mojlig skada pa skrivhuvudet genom elektrostatisk urladdning eller kontakt med
skarpa kanter.

» Skydda skrivhuvudet vid alla underhalls- och rengdringsarbeten for
elektrostatisk urladdning! Anvand ESD-skyddsutrustning!

» Beror inte termolisten med blotta handerna!

» ROr aldrig vid termolisten med vassa féremal!

Om ingen professionell ESD-skyddsutrustning (ESD-armband, ESD-skor, ...) star till férfogande:

» Ladda ur den egna kroppen fore berdring av skrivhuvudet, t.ex. genom berdring av ett jordat fore-
mal (t.ex. varmeelement) i din omgivning!

Genomforandet

1. Stang av maskinen.

Utgava 3 - 9/2023 111 Rengdring

Rengdring skrivhuvud



Bruksanvisning XPM/XDM 944/945/946 NOVE XX((
SOLUTIONS

2. Oppna frontlocket (A, bild nedan).

3. Oppna skrivhuvud-tryckspaken (B, bild ovan).
4. (Valfri) Slapp efter pa foliebanan och skjut den at sidan vid skrivhuvudet.

5. Fukta en luddfri trasa med rengéringsmedel och torka av termolisten (A) darmed (B).

| Férlampliga rengéringsmedel, se tabellen i kapitlet "Anvisningar til rengéringen”. I

6. (Alternativt) Torka av termolisten med rengdringsstift.

Narliggande information

Anvisningar till rengéringen pa sidan 110
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RENGORING GUMMIVALSAR

Figur 58: Position for gummivalsarna: A Skrivvals, B Matningsvals, C Dragvals, D Folievals (tillval, pa maskiner med
foliesparfunktion)

Genomforandet
1. Stang av maskinen.

2. Oppna frontlocket (A, bild nedan).

3. Oppna huvud-tryckspaken (B, bild uppe) och dragvals-spaken (C, bild uppe).
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AKTA!

Fara for skada pa valsen.

» Anvand aldrig kniv eller féremal med vassa kanter for rengéring av valsar-
na!

Fukta en dammfri trasa (A) med valsrengéringsmedel och torka av valsen (B) darmed pa maski-
nens undersida. Vrid valsen for hand stegvis, tills den ar komplett rengjord.

Figur 59: Brytaxlar och -rullar pa XDM 94x.

Vid brytstallena for etikettmaterialet samlas med tiden klisterrester, som maste avlagsnas. Detta galler
speciellt, om brytstallet har kontakt med materialbanans etikettsida.

Genomforandet

Fukta en trasa med alkohol och torka av brytaxlarna resp. -rullarna darmed.

Vid kraftigare nedsmutsning fukta trasan med etikettldsningsmedel. Folj sakerhetsanvisningarna
fran tillverkaren pa etiketten!
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(XDM 94X) RENGORING AV TRYCKRULLARNA VID
DRAGVALSEN

Tryckrullarna vid dragvalsen kan latt rengoras i utfallt tillstand. Alternativt kan tryckrulle-spaken
monteras ur fér rengdringen.

Genomforandet

1. Stoppa maskinen.

2. Oppna dragvals-tryckspaken.

Narliggande uppgifter

(XDM 94x) Montera ur tryckspaken pa dragvalsen pa sidan 125
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RENGORING FOLIEVAG

Figur 60: Folie-brytstallen pa XDM 94x (A: brytaxlar, B: klack pa skrivhuvudet, C: Brytrulle (tillval, endast maskiner utan
foliespar-funktion)).

Vid brytstallena for termotransferfolien samlas med tiden rester av vax/harts, som maste avlagsnas.

Beroende pa maskinens utrustning finns en gummivals (med foliesparfunktion) eller en brytrulle i
metall (utan foliesparfunktion) vid pos. C. For rengdringen av gummivalsen, se motsvarande kapi-
tel).

Genomforandet

Fukta en trasa med alkohol och torka av brytstallena darmed.

RENGORING ETIKETTSENSOR

Genomforandet

Rengbring vid latt nedsmutsning:

1. Oppna frontlocket.

Oppna skrivhuvud-tryckspaken.

Avlagsna etikettmaterial fran skrivarmodulen.

A »© N

(Valfri) Slapp efter pa foliebanan och skjut den at sidan vid skrivhuvudet.
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5. Blas ur en spalt i sensorgaffeln (A) med tryckluft.
| Sensorn befinner sig i slutet av sensorgaffeln. I

Reng6bring vid kraftig nedsmutsning:

6. Skruva ur skruven (A).
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8. Flytta fotocellgaffeln helt utat genom att vrida pa installningsknappen (A).

L

9. Lyft forsiktigt dvre delen av fotocellgaffeln (B, bild ovan).

10. Fukta trasa eller bomullspinne med alkohol (C, bild ovan) och torka darmed &ver fotocellen i slutet
av fotocellgaffeln.

11. Skjut vid ihopséattningen ater styrprofilen genom styrningen pa fotocellgaffeln (A) och satt den med
den bakre anden ater pa tappen (B) i grundplattan.
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RENGORING MATERIALANDE-SENSOR

Materialande-sensorn (A) befinner sig i den inre materialstyrningen (B). Rengdringen av sensorn fran
material och dammrester ar nédvandigt med regelbundna intervall. Rengoéringsintervallen beror pa det
anvanda materialet.

Genomforandet
1. Oppna frontlocket.
Oppna skrivhuvud-tryckspaken.

Avlagsna etikettmaterial fran skrivarmodulen.

ol

Rengor materialande-sensorn (A) med tryckluft.

5. (Om erforderligt) Lat vid kraftig nedsmutsning montera ur materialstyrningen av en servicetekniker
och rengor sensorn dessutom med alkohol och dammfri trasa.
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Underhall

BYTA UR GUMMIVALSAR

Gummivalsarna ar fastsatta med en bajonett-koppling och kan bytas ut utan verktyg. Denna beskriv-
ning galler for foljande valsar (se bild):

Figur 61: A Skrivvals, B Matningsvals, C Dragvals (endast pa XDM 94x)

Genomforandet
Montera ur vals:
1. Stang av maskinen.

2. Oppna frontlocket (A).

3. Oppna skrivhuvud-tryckspaken (B, bild uppe) och dragvals-tryckspaken (C, bild uppe, endast pa
XDM 94x).

4. (Valfri) Avlagsna etikettmaterial fran skrivarmodulen.
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5. Tryck in vals (A) kraftigt till anslag, vrid sedan at vanster och dra ut.

Nar maskinen ar frankopplad, - vilket den ska vara - vrider sig kopplingarna med. Skrivvalsen
kan latt bli blockerad, genom att man haller fast matningsvalsen och omvant. Vrid dragvalsen
sa snabbt som mdjligt at vanster, for att utnyttja massans troghet.

Inmontering:

6. Skjut vals (A) genom den yttre lagerplattan.

7. Vrid valsen sa att stalstiftet (B, bild uppe) till slut griper in i ppningen pa bajonett-kopplingen.
8. Tryck in valsen kraftigt till anslag och vrid sedan till anslag at hoger.

Videohandledning
Klicka har.

Utgava 3 - 9/2023 121 Underhall
Byta ur gummivalsar


https://youtu.be/WkQkqpM1ISE

Bruksanvisning XPM/XDM 944/945/946 NOVE XX((
SOLUTIONS

BYTA UT SKRIVHUVUD

Figur 62: A: Skrivhuvud, B: Termolist pa skrivhuvudet

VARNING!
Risk for brannskador. Skrivhuvudet blir hett under drift.

» Lat skrivhuvudet svalna fore beréring.
» Var forsiktig vid berdring.

AKTA!

Mojlig skada pa skrivhuvudet genom elektrostatisk urladdning eller kontakt med
skarpa kanter.

» Koppla fran maskinen pa huvudstrombrytaren foére urmonteringen av skrivhu-
vudet!

» Skydda skrivhuvudet vid alla underhalls- och rengéringsarbeten for
elektrostatisk urladdning! Anvand ESD-skyddsutrustning!

» Beror inte termolisten med blotta handerna!
» ROr aldrig vid termolisten med vassa féremal!

Om ingen professionell ESD-skyddsutrustning (ESD-armband, ESD-skor, ...) star till férfogande:

» Ladda ur den egna kroppen fore berdring av skrivhuvudet, t.ex. genom berdring av ett jordat fore-
mal (t.ex. varmeelement) i din omgivning!

Tank pa foljande innan du bestaller ett ersattningsskrivhuvud:

+ Skrivhuvudet for XDM/XPM 945 skiljer sig at for LH- och RH-versionen av maskinen!

+ Byt fran ett 5"-skrivhuvud till ett 6"-skrivhuvud eller vice versa pa XDM/XPM 945/946:
— Mojligt utan problem med LH-maskiner, skrivhuvudet identifieras automatiskt

— Ej mdjligt med RH-maskiner

Genomforandet
Montera ur skrivhuvud:

1. Koppla fran maskinen vid huvudstrombrytaren.
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2. Oppna frontlocket (A, bild nedan).

3. Oppna skrivhuvud-tryckspaken (B, bild ovan).
4. (Valfri) Slapp efter pa foliebanan och skjut den at sidan vid skrivhuvudet.

5. Lossa den rafflade skruven (A) och dra av skrivhuvudet (B) framat.
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Montera i skrivhuvud:

6. Positionera skrivhuvudet med halen (A) pa tapparna (B). Tryck skrivhuvudet forsiktigt med stick-
kontakterna pa baksidan i stickforbindelserna (C).

7. Dra at den rafflade skruven (D, bild ovan).

Och sedan da?

En installning av skrivhuvudmotstandet eller skrivhuvudbredden ar inte nédvandigt pa XPA 93x, ef-
tersom skrivhuvudet ar utrustat med ett minnes chip, pa vilket alla for driften relevanta data finns spa-
rade.

Med hjalp av dessa sparade skrivhuvuddata kan maskinstyrningen kanna igen, om det ar den riktiga
skrivhuvudtypen. Ar detta inte fallet, visas felmeddelandet:

6033
Print Head not supp.

Om inget skrivhuvud eller ett defekt skrivhuvud ar inmonterat, visas felmeddelandet:

6034
P. Head missing or defect

Videohandledning
Klicka har.
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(XDM 94X) MONTERA UR TRYCKSPAKEN PA
DRAGVALSEN

Tryckspaken kan monteras ur utan verktyg.

Genomforandet

1. Oppna dragvals-tryckspaken (A).

2. Lossa den rafflade skruven (B, bild ovan) sa mycket, tills den kompletta tryckspaken later sig dras
av fran axeln.

3. Dra av tryckspaken.
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4. I|hopsattning:

a) Skjut spaken pa axeln, men annu inte till helt bak.

b) Vrid spaken sa att anslaget (A) pa spaken befinner sig till vanster om tappen (B).

c) Dra at den rafflade skruven endast helt latt. Flytta nu spaken latt pa axeln och kann darvid, nar
den rafflade skruven griper i sparet (B, bild uppe) pa axeln. Dra at den rafflade skruven.

| Den rafflade skruven maste gripa i sparet pa axeln (B, bild uppe). I
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Appendix

EU-FORSAKRINGAR

EU-forsdakran om overensstammelse
(Oversattning av originalversion)
Harmed forklarar

Novexx Solutions GmbH
Ohmestralde 3

D-85386 Eching
Tyskland

att den nedan betecknade maskinen ar sa konstruerad och byggd, att den uppfyller de grundldggande
sakerhets- och halsoskyddskrav i nedan ndmnt direktiv:

Modeller XDM 944 /| XDM 945 / XDM 946
XPM 944 | XPM 945 /| XPM 946
Allman beteckning Etikettskrivarautomat
Tillampligt EU-direktiv 2014/30/EU (EMV)
2011/65/EU (RoHS)
Tillampade harmoniserade EN 55032 : 2015
standarder, specielit EN IEC 61000-6-2 : 2019

EN 61000-3-2 : 2014
EN 61000-3-3 : 2013

Y 3

Eching, den 19.12.2022 Alfredo Sansone
Head of Supply Chain and
Operations and Compliance

Utgava 3 - 9/2023 127 Appendix
EU-férsakringar



Bruksanvisning XPM/XDM 944/945/946

NOVEXX(
SOLUTIONS

EU-forsakran for inbyggnad
(Overséttning av originalversion)

Harmed forklarar

Novexx Solutions GmbH

Ohmestralie 3
D-85386 Eching

Tyskland

att den nedan betecknade delvis fullbordade maskinen ar sa konstruerad och byggd, att den uppfyller
foljande sakerhets- och halsoskyddskrav i direktivet 2006/42/EG bilaga | (se tabell ,Bilaga till férsakran

for inbyggnad®).

De relevanta tekniska dokumentation enligt bilaga VII del B i direktivet 2006/42/EG upprattades. Vi ar
fast beslutna att ge dokument till en motiverad begaran till de nationella myndigheterna. Den ska san-

das i elektronisk form.

Den betecknade delvis fullbordade maskinen dverensstammer med bestammelserna i direktivet
2014/30/EU (EMC) och i direktivet 2011/65/EU (RoHS).

Den betecknade delvis fullbordade maskinen far tas i drift, forst nar det faststallts att den maskin, i vil-
ken den delvis fullbordade maskinen monterades, uppfyller bestammelserna i direktivet 2006/42/EG.

Modeller

Allman beteckning
Tillampligt EU-direktiv

Tillampade harmoniserade
standarder, specielit

Person som ar befullméktigad
att sammanstilla den tekniska
dokumentationen

Eching, den 20.9.2023
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XDM 944 / XDM 945 / XDM 946
XPM 944 | XPM 945 / XPM 946

Etikettskrivarautomat
2006/42/EG (maskindirektiv)

EN ISO 12100 : 2010
EN IEC 62368-1 : 2020/A11 : 2020
EN 415-2 : 1999

Novexx Solutions GmbH
(Adress se ovan)

3 3

Alfredo Sansone
Head of Supply Chain and
Operations and Compliance
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Bilaga till forsakran for inbyggnad
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Lista 6ver de i den angivna produktens férsékran for inbyggnad anvénda grundlaggande sékerhets-
och halsoskyddskraven fér konstruktion och byggnad av maskiner och éverensstdmmelse med dessa.

Nummer
bilaga |

1.1

1.1.2.
1.1.3.
1.1.4.
1.1.5.

1.1.6.
1.1.7.
1.1.8.
1.2

1.2.1.
1.2.2.
1.2.3.
1.24.

1.2.41.
1.2.4.2.
1.2.4.3.
1.2.4.4.
1.2.5.
1.2.6.
1.3.

1.3.1.
1.3.2.
1.3.3.

1.3.4.

1.3.5.
1.3.6.

1.3.7.
1.3.8.

Utgava 3 - 9/2023

Beteckning

Allmant

Principer for integration av sdkerheten
Material och produkter
Belysning

Konstruktion av en maskin i syfte att
underlatta hanteringen

Ergonomi
Arbetsstationer
Saten

Styrsystem

Ett styrsystems sakerhet och tillforlitlighet
Mandverdon

Start

Stopp

Normalt stopp

Stopp under driften
Nodstopp

Montering av maskiner

Val av styr- och funktionssatt
Fel i kraftférsorjningen

Skydd mot mekaniska riskkallor

Risk for forlust av stabilitet
Risk for brott under drift

Risker orsakade av fallande eller utkastade
foremal

Risker i samband med ytor, kanter eller
vinklar

Risker med kombinerade maskiner

Risker i samband med variationer i
funktionssatt

Risker i samband med rorliga delar

Val av skyddsatgard mot risker som orsakas
av rorliga delar

129
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Nummer
bilaga |

1.3.8.1.
1.3.8.2.

1.3.9.
1.4.

1.4.1.
1.4.2.

1.4.21.
1.4.2.2.

1.4.2.3.
1.4.3.
1.5.

1.5.1.
1.5.2.
1.5.3.
1.54.
1.5.5.
1.5.6.
1.5.7.
1.5.8.
1.5.9.
1.5.10.
1.5.11.
1.5.12.
1.5.13.
1.5.14.
1.5.15.
1.5.16.
1.6.

1.6.1.
1.6.2.

1.6.3.

Beteckning

Rdorliga transmissionsdelar

Rorliga delar som ingar i sjalva anvandningen

Risk for okontrollerade rorelser

Krav pa egenskaper hos skydd och
skyddsanordningar

Allmanna krav
Speciella krav for skydd

Fasta skydd
Forreglande dppningsbara skydd

Installbara skydd som begransar atkomlighet
Speciella krav for skyddsanordningar

Risker pa grund av andra riskkéllor

Elektrisk matning

Statisk elektricitet

Kraftférsorjning med annat an elektricitet
Monteringsfel

Extrema temperaturer

Brand

Explosioner

Buller

Vibrationer

Stralning

Yttre stralning

Laserstralning

Utslapp av riskfyllda material och @mnen
Risk for att bli instangd i en maskin

Risk for att halka, snubbla eller falla
Blixtnedslag

Underhall

Underhall av maskiner

Tilltrade till arbetsstationer och servicestallen
som anvands for underhall

Frankoppling av kraftkallor

45 Inbyggnad av systemintegratorn
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Overens- Anmirkning

stammer

X

X X X X X X

Skyddsanordning

nod-vandig [43]
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Nummer Beteckning Ej an- Overens- Anmirkning
bilaga | vandbar stammer
1.6.4. Operatdrsingripanden X
1.6.5. Rengoring av inre delar X

1.7. Information

1.7.1. Information och varningar pa maskinen X
1.7.1.1. Information och informationsanordningar X

1.7.1.2.  Varningsanordningar X

1.7.2. Varning for kvarstdende risker X
1.7.3. Méarkning av maskiner X
1.7.4. Bruksanvisning X
1.7.4.1.  Allmanna principer for utformningen av X

bruksanvisningen

x

1.7.4.2. Bruksanvisningens innehall

x

1.7.4.3. Saljstodsmaterial

LICENSER SOM ANVANDS

Oppen killkodsprogram

Detta etikettskrivarautomat anvander programvara med 6ppen kallkod. En katalog 6ver de programva-
rubibliotek som anvands och licenserna som anvands lagras i maskinen och kan laddas ner med en
webblasare:

» Ange foljande adress i webblasaren:

http://<hostname>/licenses.zip

<hostname> = Maskinvardnamn eller IP-adress “

Webbservern maste vara aktiverad ( > > > ="0n").

Licensen.zip-filen innehaller ett antal underkataloger, var och en uppkallad efter ett programbibli-
otek som anvands. Varje underkatalog innehaller 6ppen kallkodslicens som ar relevant for respektive
programvara.

Utgava 3 - 9/2023 131 Appendix
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Index over parameternamn och statusmeddelanden

Siffror P

5001 No gap found 106 Print contrast (skrivkontrast) 53
5002 Material end 106 Print method 55

5008 Ribbon end 107 Print speed 54

5063 Press roll 107

5074 Print module open 108 R

5110 Ribbon low 108

5302 Ribbon movement 108 Ribb. eco. limit 57

6033 Print Head not supp. 108 Ribbon autoecon. 57

6034 P. Head missing or defect 108 Ribbon end warn. 58

6036 Print Head not authenticated Ribbon length (folielangd) 56
108 Ribbon warn stop 58

6037 Print Head not programmed 108
9028 System Exception 109

T
C Temp. reduction 58
Color Side (fargsida) 56

X
D X - Printadjust 53

Delete Job (radera job) 54
Delete Spooler (radera spooler) 54 Y
Detect label length 55 Y - Printadjust 54

F

Feed mode 58
Foil Width (foliebredd) 56

H

Head down lead 57
Head pressure (huvudtryck) 53

Inner foil diamet. 57

L
Label sens. type 56

M

Material length (materiallangd) 55
Material type (materialtyp) 55
Material width (materialbredd) 55

0

Outer foil diamet. 56
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