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Vanligen beakta

ALLMANNA ANVISNINGAR

Bruksanvisningens giltighet och garanti

Innehall

Den fullstdndiga bruksanvisningen for skrivarmodulen PEM och skrivarautomatmodulen DPM be-
star av foljande delar:

Handbok Malgrupp Media Tillganglighet
Mandver-

Bruk isni kri

uksanvisning personalen Utskrivet Levetans med
: o maskinen

Monteringsanvisningar User-Doku-CD

Servicehandbok Service- Maste bestall
personalen  Service-Doku-CD aste bestalias

Reservdelskatalog separat

a) Endast for certiefierad och kvalificerad servicetekniker och for OEM-kunder.

Den foreliggande bruksanvisningen galler endast de ovan namnda maskintyperna. Den visar kor-
rekt hanterig och instélining av maskinen.

Forutsattning for hantering och instalining ar korrekt installation och konfiguration av maskinen.

Informationer dver den erforderliga kvalifikationen for detta: Se kapitel Information och
kvalifikation [1 pa sidan 10.

Informationer for installation och konfiguration: Se servicehandboken.

For tekniska fragor som ej beskrivs i denna bruksanvisning:

=> Folj etikettautomatens servicehandbok

eller

=> Tillkalla servicetekniker fran var samarbetspartner.

Var samarbetspartners kundservice star speciellt till forfogande for konfigurationsinstallningar samt
vid stérning.

Teknisk niva

Teknisk niva: 10/2020

Programversioner: 6.75 SR2

Ansvar
NOVEXX Solutions férbehaller sig ratten att:

« utféra konstruktions-, komponent- och programféréandringar samt anvanda likvardiga kompo-
nenter som motsvarar den tekniska utvecklingen istéllet for angivna delar.

 andra informationen i denna bruksanvisning.
En forpliktelse att utfora dessa férandringar pa tidigare levererade maskiner ar utesluten.
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Upphovsratt

Alla rattigheter till denna bruksanvisning och dess bilagor finns hos NOVEXX Solutions. Kopiering,
atergivning eller spridning av innehall pa annat satt, aven av delar av denna bruksanvisning, far en-
dast ske efter skriftlig tillatelse.

Tryckt i Tyskland

Manufacturer

Novexx Solutions GmbH
Ohmstralie 3

D-85386 Eching

Tel.: +49-8165-925-0
Fax: +49-8165-925-231

www.novexx.com [}

Presentation och information

Teckenforklaring
Olika typer av information anvands for att underlatta Iasbarhet och dversikt.
=> Hanteringsanvisning, ordningsféljd inte foreskriven
1. Numrerade hanteringsanvisningar, instruerande text
2. Respektera ordningsféljden!
- Speciell anvisning for utférande. Observeral!
® Beskrivning av en felorsak i referensen till felmeddelandena.
» Upprékning av egenskaper
* Ytterligare egenskap

7 N Expert-symbolen kénnetecknar aktiviteter som forbehalls kvalificerad och speciellt skolad
iPERT‘S personal.

e | Info-symbolen kénnetecknar anvisningar och rekommendationer samt ytterligare informa-
] tioner.
Hanvisningar betraffande faror och risker

Viktiga anvisningar, som ovillkorligen maste beaktas, visas sarskilt tydligt:

VARNING!
A En varningsanvisning pekar pa risker som kan leda till svara personskador eller dodsfall! Anvis-
ningen innehaller sdkerhetsatgarder for skydd av utsatta personer.

=> Anvisningarna maste ovillkorligen féljas.

AKTA!

En anvisning till uppmarksamhet pekar pa risker som kan leda till materiella skador el-
ler till personskador (lattare skador). Uppmaningen innehaller anvisningar fér undvi-
kande av skador.

=> Anvisningarna maste ovillkorligen foljas.
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Bilder

Vid behov illustreras texterna med bilder. Kopplingen till en bild visas med ett i [hakparentes] skrivet
bildnummer. Stora bokstaver efter ett bildnummer, t.ex. [12A], visar pa motsvarande position i bild-
en.

Normalt sett avbildas maskinen i hogerversion. Vansterversionen avbildas endast nar skillnaden
maste fortydligas.

Knappsymboler

Knapparna pa mandverfalt visas som text, t.ex. "Press ONLINE key".

Parametrar

Parametrar i parametermenyn visas i form av MENYNAMN > parameternamm med gra text.

9 Vanligen beakta
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FOR DIN SAKERHET

Korrekt anvandning

Etikettskrivarautomatmoduler (serie DPM) ar avsedda for att skriva och mata ut sjalvhaftande eti-
ketter i termodirekt- eller termotransferforfarande.

Etikettskrivarmoduler (serie PEM) ar avsedda for att skriva ut sjalvhaftande etiketter i termodirekt-
eller termotransferforfarande.

De enskilda versionerna i modulerna (DPM/PEM 4, DPM/PEM 5, DPM/PEM 6) skiljer sig genom
den maximala skrivbredden.

DPM och PEM ar avsedda for integrering i en stérre anlaggning, t.ex. en férpackningsanlaggning.
Monteringen gors i en ram, t.ex. i urtaget med motsvarande matt i en grundplatta. Fér bada modu-
lerna maste avrullning och matning av etikettmaterialet styras externt. Pa DPM maste ocksa upp-
rullningen av barmaterialet styras externt.

Olika kombinationer av termotransferfolier och etikettmaterial, som maste foreligga i rullar, kan an-
vandas.

Etikettmaterialet maste vara stansat, dvs. de sjalvklistrande etiketterna, separerade genom stans-
ningar, haftar atskilda pa ett barmaterial. Etiketterna far endast hafta sa starkt att de later sig lossas
nar materialet bryts dver en skarp kant.

En annan anvandning eller en anvandning utéver denna géaller som ej foreskriftsmassig.

For skador som kan aterforas till en ej féreskriftsmassig anvandning av maskinen, évertar NOVEXX
Solutions ingen form av ansvar.

Information och kvalifikation

Sakerstall nodvandig behorighet

=> Lat endast instruerad och behorig personal hantera, stélla in och utfora service pa maskinen.

=> Lat endast kvalificerad och lampligt skolad fackpersonal (servicetekniker) eller kundtjansten ut-
fora servicearbeten.

—> Bestam tydliga regler fér hantering och service av maskinen och félj dessa konsekvent.
=> Utbilda ocksa personalen regelbundet i arbetssakerhet och miljévard.

Behorighet for hantering
Instruktionen av maskinoperatérerna maste sakerstalla:
« att mandverpersonalen kan anvanda maskinen sjalvstandigt och riskfritt.
» samt sjalva kan avhjalpa mindre driftsstorningar (t.ex. pappersstockning).
=> Instruera minst 2 personer for hanteringen.
=> Ha tillracklig mangd etikettmaterial till hands for text och instruktion.
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Installationen av skrivarautomaten och servicearbeten pa maskinen kraver kvalificerade
ExPERTS  kunskaper. Endast specialutbildad servicepersonal kan bedéma de arbeten som ska utfo-
ras och upptacka majliga faror.

» Genom en specialistutbildning forvarvade kunskaper i mekanik och elektronik (i Tyskland t.ex.

utbildning till mekatroniker).

» Deltagande i en teknisk kurs éver den motsvarande etikettautomaten hos tillverkaren.

 Servicepersonalen maste kanna till hur etikettautomaten fungerar.

» Systemintegratorn maste kanna till hur den anlaggning fungerar, i vilken etikettautomaten ar in-

tegrerad.

Arbetsuppgifter
Montera in maskinen

ansluta

stélla in

starta/stanga av
Lagga i/byta material/folie
Anvandningsrelaterade installningar
Atgarda mindre driftsstérningar 2
Rengoéra maskin
Atgarda stérre driftsstérningar b
Installningar pa elektronik/ mekanik
Reparationer

@ Handbok:

[Tab. 1] Exempel pa uppdelningen av arbetsuppgifter pa olika kvalificerad personal.

a) t.ex. stérningar vid detektering av etiketterna

b) t.ex. feletiketteringar

Beakta informationer

Systemintegrator

X

X X X X X X

Servicehandbok

Operator Serviceperson
X X
X X
X X
X X
X X
X
X
X

Servicehandbok,

Bruksanvisnin
txsanvisning reservdelskatalog

VARNING!
A En saker och effektiv drift av etikettenautomaten kan endast garanteras om all nédvandig infor-

mation efterlevs!

=> Las noggrant igenom denna bruksanvisning innan idrifttagning och beakta alla anvisningar.
—-> Beakta ytterligare sékerhets- och varningsanvisningar pa etikettautomaten.
=> Endast fackpersonal far hantera etikettautomaten och stalla in den.

Produktansvars- och garantiansprak kan endast goras gallande nar maskinen anvants enligt an-

visningarna i bruksanvisningen.

12/2024 | 00
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Hall informationerna tillgéngliga

Forvara denna bruksanvisning

=> vid maskinen sa att maskinoperatdren har tillgang till informationerna.

=> Informationen ska alltid vara Iasbar.

=> Avyttras maskinen ska bruksanvisningen medfélja och lamnas vidare till nasta agare.

=> Sdkerhets- och varningsanvisningar pa maskinen ska vara rena och kunna lasas. Ersatt skyltar
som saknas eller &r skadade.

Maskinens driftssakerhet

Korrekt anvandning

=> Anvand maskinen endast enligt uppgifterna i kapitel Korrekt anvandning [ pa sidan 10.

Skydd mot skador fororsakade av elektrisk strom

VARNING!
A Maskinen anvander natspanning! Beréring med spanningsférande delar kan fororsaka
livshotande chockstrém och brannskador.

Maskinen ar endast fullstandigt skild fran elnatet nar natkontakten ar lossad.
=> Se till att natuttaget ar lattatkomligt
=> Sténg av maskinen och lossa natkabeln vid fara.

Installera:
=> Ta maskinen i drift endast nar kapan ar korrekt monterad.

=> Maskinen far endast anslutas av auktoriserad fackpersonal som kanner till darmed férbundna
risker.

=> Anslut maskinen till andra maskiner endast nar dessa uppfyller kraven hos SELV-kretsar
(sakerhet klenspanningskrets) enligt EN 60950.

=> Hall maskinens On/Off-brytare tillganglig.

Rengoring:
=> Stdng av maskinen och dra ur kontakten fére rengéring och skotsel.
=> Hall maskinen torr.

=> Har vatska trangt in i maskinen sa stédng genast av den och skilj den fran natet. Tillkalla ser-
vicetekniker.

AKTA!
For hog eller for lag spanningsforsorjning kan skada maskinen.
—> Anvand maskinen endast med den natspanning som anges pa typskylten.

=> Kontrollera att den natspannning som ar installd pa maskinen éverensstammer
med det lokala spanningsnatet.

12/2024 | 00 12 Vanligen beakta



Bruksanvisning DPM / PEM NOVEXX((
SOLUTIONS

Skydd mot skadpr pa grund av mekanisk paverkan

A VARNING!

Risk for skador pa grund av rérliga och snabbt roterande delar!

=> Respektera sakerhetsavstandet till en maskin som gar.
=> Grip aldrig i en maskin som gar.
=> Sténg av maskinen fére mekaniska installningsarbeten.

=> Hall omradet runt rorliga delar fritt &ven nar maskinen inte arbetar om det finns risk for att den
kan startas.

Indragningsrisk!

=> Bar inte slips, 10s kladsel, smycken, klockor eller liknande féremal pa kroppen i narheten av
arbetande maskin.

=> Bar inte langt har I6st utan anvand harnat.

Klamrisk vid utmatningskanten pa grund av produkterna pa matningsanordningen!

=> Vidror aldrig omradet mellan produkt och utmatningskant nar maskinen arbetar eller ar klar
att startas.

=> Under drift far skyddsanordningar absolut inte tas bort eller kringgas.
Risk for att snubbla!

=> Dra anslutningskablar och pneumatikslangar (om sadana finns) sa att ingen kan snubbla dver
dem.

Innan varje pabdrjad produktion

Ataganden for driftansvarig och servicepersonal

=> Sakerstall féljande forutsattningar enligt uppgifter i servicehandboken:
» Maskinen ar korrekt uppbyggd och har konfigurerats enligt anvisning.
» Alla nédvandiga sakerhetsanordningar ar installerade.
» Maskinen har genomgatt minst en testkorning tillfredstallande.
* Maskinen ar ansluten till elnatet.

=> Stall nédvandig personlig skyddsutrustning till forfogande for maskinoperatérer, t.ex. harnat.
Kontrollera att skyddsutrustningen anvands pa ratt satt.

Ataganden hos personal som arbetar med maskinen

=> Kontrollera att sékerhetsanordningar fungerar oklanderligt.

=> Kontrollera om maskinen uppvisar skador. Anmal omgaende faststallda fel.

=> Anvand personlig skyddsutrustning pa korrekt satt, bar t.ex. harnat.

=> Ta bort material och foremal som inte behdvs fran maskinens arbetsomrade.

=> Kontrollera att endast behoériga personer uppehaller sig inom maskinens arbetsomrade.
=> Sakerstall att ingen utsatts for risk av den startande maskinen.
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Varningsanvisningar pa maskinen

AKTA!

NOVEXX(
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Varningsanvisningar pa maskinen innehaller viktig information for arbetande personal.

—> Ta inte bort varningsanvisningar.

=> Ersatt saknade eller byt ut olasliga varningsanvisningar.

[1] Varningsanvisning pa DPM/PEM (fig.: DPM)

[2] Varningsanvisning pa DPM/PEM (fig.: PEM)

14
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Varningsanvisning Innebérd Delnummer

Varningsanvisningen “klampunkt® varnar for risk for in-

Q
@ dragning vid rorliga delar pa maski-nen. AS346
Varningen "Het yta” varnar for férbranningsrisk vid ber-
v S . . A5640
oring av ytan. Lat instrumentet svalna fore beréringen.
Den bla etiketten “Las handbok” innebar att man ska lasa
o A5331
/ bruksan-visningen.

[Tab. 2] Innebdrd av varningsanvisningen.
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Produktbeskrivning

OVERSIKT

Konstruktion

Modulerna DPM (Dispensing Print Module) och PEM (Print Engine Module) kan erhallas i versio-
nerna DPM/PEM 4, DPM/PEM 5 och DPM/PEM 6, som skiljer sig genom bredden pa skrivhuvudet:

» DPM/PEM 4: Skrivbredd 4“ (106 mm)
» DPM/PEM 5: Skrivbredd 5* (127 mm)
* DPM/PEM 6: Skrivbredd 6“ (160 mm)

RH/LH

Varje DPM/PEM-modul kan erhallas som hégerhand(RH)- eller vansterhand(LH)-version [3]:

 DPM/PEM RH: Etiketten kommer ut till héger ur maskinen.
 DPM/PEM LH: Etiketten kommer ut till vdnster ur maskinen.

LH RH

[3] DPM/PEM LH och RH.

Konfigurationer
DPM/PEM-moduler kan i flera avseenden anpassas till kundens krav:

Kannetecken Anpasshing

Matarriktning for produkterna ~ Val av konstruktionstyp: LH / RH

Monteringslage for maskinen  Horisontal / vertikal (for etikettering uppifran resp. fran sidan)

Applicering av etiketten
(endast DPM)

[Tab. 3] Médjligheter till konfiguration av DPM/PEM.

Direkt utmatning eller applicering med hjalp av applikator

12/2024 | 01 16 Produktbeskrivning
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Funktionssatt
DPM och PEM ar moduler. Foér att kunna fungera, maste de integreras i en systemomgivning, som
pa lampligt satt matar etikettmaterial och leder bort férbrukat barmaterial (DPM) resp. skrivet eti-
kettmaterial (PEM).

DPM

Huvudfunktionen for skrivarautomatmodulen DPM bestar i att skriva och mata ut sjalvhaftande eti-
ketter. Skrivandet sker i termotransfer- eller i termodirektforfarande. Med "utmatning" menas los-
sande av etiketten fran barpapperet. Etiketterna matas ut, genom att etikettbandet dras 6ver en
(utmatnings)kant med liten radie. Med hjalp av en tryckrulle klistras den utmatade etiketten direkt
pa produkten av utmatningskanten.

Forlopp vid skrivning och utmatning i detal;:

« Ett skrivuppdrag 6verfors till maskinen (via datagranssnitt eller fran minneskort) och interprete-
ras. Darefter ar maskinen skrivberedd.

» Maskinen skriver och matar ut en etikett, sa snart som en startsignal intraffar (t. ex. fran en ex-
tern produktfotocell vid ett matningsband). Etiketten appliceras av utmatningskanten med hjalp
av en tryckrulle pa den forbifarande produkten [4].

[4] DPM integrerad i en skrivarautomatmaskin av typ ALX 92x, som
matar etikettmaterialet och ater rullar upp barmaterialet.

12/2024 | 01 17 Produktbeskrivning
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PEM

Huvudfunktionen for skrivarmodulen PEM bestar i att skriva ut kartong- eller sjalvhaftande etiketter
med hog hastighet. Skrivandet sker i termotransfer- eller i termodirektférfarande. Det utskrivna eti-
kettmaterialet bearbetas vanligen vidare pa féljande satt:
» Mellanlagring av det utskrivna materialet i en buffertslinga. En efterlagrad, med PEM kopplad
enhet matar ut och applicerar etiketterna. Typisk anvandning: Skrivarautomatmaskin av typ
ALX 73x [5].

» Upprullning av det utskrivna materialet. Den skrivna materialrullen I&ggs in i en etikettautomat,
som matar ut och applicerar etiketterna oberoende av skrivningen.

(3]

[6] Anvandning med tva PEM-moduler for tvafargad utskrivning.
Mellan de bada PEM:s befinner sig en buffertslinga. Till
vanster rullas det utskrivna materialet upp.

18 Produktbeskrivning



Bruksanvisning DPM / PEM NOVEXX((

SOLUTIONS

Manoverdelar

«—-—xTo@m
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Mandoverdelar till DPM (har integrerad i en ALX 92x).

Mandverfalt

For installningar i parametermenyn och for indikering av drifttillstand och felmeddelanden.
Frontlock

Halls 6ppet av gastryckfjader. Inre: llaggningsschema som visar material- och folieférlopp.
Folie-avrullningsdorn

Tar upp folierullen.

Folie-upprullningsdorn

Lindar upp den forbrukade folien.

Materialstyrningar

Styr materialbanan pa bada sidorna. | materialstyrningens inre befinner sig fotocellen for
materialslut.

Skrivhuvud

Tryckspak

Installningshjul for etikettfotocellen
Installningsknapp for skrivhuvudets tryck
Lasspak for tryckrullen pa dragvalsen
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Manoverdelar till PEM (har i en ALX 73Xx).

Mandverfalt skrivare

For installningar i parametermenyn och for indikering av drifttillstand och felmeddelanden.
Frontlock

Halls 6ppet av gastryckfjader.

Folie-avrullningsdorn

Tar upp folierullen.

Folie-upprullningsdorn

Lindar upp den férbrukade folien.

Materialstyrningar

| materialstyrningens inre befinner sig fotocellen fér materialslut.
Skrivhuvud

Tryckspak

Installningshjul for etikettfotocellen

Installningsknapp foér skrivhuvudets tryck
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Manoverfalt

For displaytexterna finns olika sprak att valja pa. Anvisning for sprakval: Se Installningar i
parametermenyn [ pa sidan 61.

9]
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ERROR @

APPLY ONLINE FEED PROG

Mandverfalt till DPM.

Till/Fran-knapp

Startar eller stanger av maskinen. Hall for detta knappen nedtryckt langre an 2 sekunder. For-
utsattning: Strombrytaren ar tillkopplad (position "I").

Driftslysdiod

Lyser gron nar maskinen ar pa.
Fellysdiod

Lyser réd vid fel.

Display

Visar driftstillstdnd, parametrar, instéllningsvarden och felmeddelanden. Texten beror pa ma-
skinens driftstillstand och beskrivs i kapitlet Driftstyper [J pa sidan 35.

Knappar

Knapparnas funktioner beror pa maskinens driftstillstand och beskrivs i kapitlet Driftstyper [ pa
sidan 35.
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Anslutningar

VARNING!
A Fara for stromstot.

=> Anslut endast apparater som uppfyller kraven for en SELV-krets (sakerhets-lagspannings-
krets) enligt EN 60950.

FORSIKTIGT!
Fara for skador pa maskinen genom bristfalliga tillbehor.
—> Anslut endast originaltillbehdor.

©

z 2

— . " N M

[10] Anslutningar till en DPM (RH).

A Nétverksanslutning (ethernet 10/100); anvandning: éverforing av skrivuppdrag fran en host
(t.ex. PC); utlasning av servicedata; dverforing av firmware; mandvrering via web-server

B Seriellt grénssnitt (RS232); anvandning: Overforing av skrivuppdrag fran en host (t.ex. PC); ut-
lasning av servicedata; overfoéring av firmware

C USB-instrumentgrdnssnitt (2x); anvandning: Anslutning av en USB-stick eller av instrument, t.
ex. tangentbord eller scanner

D USB-grénssnitt typ A (host); anvandning: Overféring av skrivuppdrag fran en host (t.ex. PC);
utlasning av servicedata; 6verféring av firmware

E Kortfack fér SD-kort; anvandning: sparande/inlasning av skrivuppdrag, servicedata eller
firmware

F Anslutning till elnétet

G (Option) parallellt grénssnitt (Centronics); anvandning: Overféring av skrivuppdrag fran en host;
utldsning av servicedata; 6verféring av firmware

H Signalgrénssnitt (USI); valfritt med 5V eller 24 V signalspanning; anvandning: Utlésning av ut-
skrivnings(-utmatnings)-processen (startsignal); styrning av applikatorer eller scannrar; avfrag-
ning av driftstillstand

I (Option) seriellt grénssnitt (RS232 eller RS422 eller RS485); anvéandning: Overforing av skriv-
uppdrag fran en host; utlasning av servicedata; 6verféring av firmware

J  (Option) anslutning av varvtalsgivare fér automatisk hastighetsanpassning (APSF)
K (Option) anslutning for ett externt manéverfélt (se Externt mandverfalt [ pa sidan 33)
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TEKNISKA DATA

Dimensioner

Matt
Mattblad i DXF-format finns pa dokumentations-CD i parmen "\Labeller_and_PandA\Dimensional
Drawings".
261,4 (6")
2455 221,7 207,4 (4/5)
il © :
h @
I | q
Ie] o © ©
g8 88| [
i
i ]
4
131,30
223
%
iy
11,50
8l 2 2
SHE— =

[11] Dimensioner fér DPM/PEM som vansterversion.

Vikt
Maskin Vikt
DPM/PEM 4“/5% 17kg
DPM/PEM 6° 18kg

[Tab. 4] Vikt for DPM/PEM

Anslutning, maskindata

Kapslingsklass
[

Natspanning
100-240V (AC)
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Natfrekvens
60/50 Hz

Stromforbrukning
2,0-0,6A

Indragningsskraft / Utdragningskraft

Utdragningskraft

p ~——— Indragningsskraft

[12] In-/utdragningskraft vid en PEM.

i Skillnaden mellan in- och utdragningskraft far maximalt uppga till 9 N.
mm Dragkrafterna i etikettbanan maste vara sa likformiga som méjligt

Exempel: Avrullaren bromsar med 10 N. Sedan far upprullaren dra med 1 N till 19N (férutsatt att
barmaterialet haller for dragkraften).

Etikettmaterial

Materialtyper

» DPM: Alle gangigen Selbstklebematerialien, geeignet fiir das Bedrucken im Thermodirekt- oder
Thermotransferverfahren.

« PEM: Alle géngigen Karton- 1, Plastik- 2 und Selbstklebematerialien, geeignet fiir das Be-
drucken im Thermodirekt- oder Thermotransferverfahren.

Materialmatt

- —————————1
A A A
-
i == Rty
Cc
-y
] = S

[13] Materialmatt:
A Materialbredd
B Etikettbredd
C Etikettlangd

1) bis 240 g/m?
2) PE,PP,PVC, PA
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DPM/PEM 4/5 16-136
5-1000
DPM/PEM 6 16-190
[Tab. 5] Etikettdimensioner i mm.
Stansar / Reflexmarken
L] =
[ R ———
Fﬂ;L
4
E*——mm————-
] T

[14] Stansar pa olika materialtyper.
Stansposition
Reflexmarken-position
Stanslangd

Stansbredd
Reflexmarken-langd
Reflexmarken-bredd

TMOO W >

DPM/PEM 4/5 2-80 mm

0,8-14 mm min. 4 mm

DPM/PEM 6 2-100 mm

[Tab. 6] Stansdimensioner

PEM 4/5 2-80mm

4 mm min. 12 mm

PEM 6 2-100mm

[Tab. 7] Reflexmarken-dimensioner

Effektdata

Skrivhuvud
 Skrivarteknologi: Termodirekt- eller termotransfertryck
 Skrivhuvudtyp: "Corner Edge"
» Skrivhuvud-parametrar:

DPM/PEM 4 106
DPM/PEM 5 12,0 300 127
DPM/PEM 6 160

[Tab. 8] Skrivhuvud-parametrar
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Skrivhastighet
Maskinen Skrivhastighet Skri\_/hastighet
(mml/s) (inchls)
DPM/PEM 4
50-400 2-16
DPM/PEM 5
DPM/PEM 6 50-300 2-12

[Tab. 9] Oversikt Skrivhastighet.

Hastighetsstyrning: Fast instéllning eller automatisk hastighetsanpassning via varvtalsgivare
(granssnitt = valfritt).

Etikett-fotocell

DPM/PEM: Sjalvinitierande genomlysningsfotocell for stansat etikettmaterial.

PEM: (tillval) Genomlysnings/reflexfotocell (Kombifotocell, kdnner igen bade stansningar och aven
reflexmarken).

Installningsomrade [15c]:
+ DPM/PEM 4/5: 2-80 mm
« DPM/PEM 6: 2-100 mm
Stansposition och -storlek se Stansar / Reflexmarken [ pa sidan 25.

Etikettfotocell Stan

N /

a

Etikettmaterial

w

c
b

Z0211.cdr

[15] Instaliningsomrade for etikettfotocellen.

Max. skrivlangd
Den maximala skrivlangden beror pa féljande faktorer:
« Skrivartyp
 Skrivaruppldsning
* Firmwareversion
» Parameterinstallningar for minnesuppdelning
(t.ex. SYSTEM PARAMETER > Free store size)
Skrivprecisionen
* | skrivriktningen (Y-riktning):
Beroende av skrivpositionen. Skrivprecisionen uppgar i hdjd med stanspositionen till £ 0,5 mm.

Med skrivpositionens tilltagande avstand till stansen avtar skrivprecisionen dessutom med
max. £ 1% av avstandet [16].

 Tvars 6ver skrivriktningen (X-riktning): £ 0,5 mm.
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\

i

1
Stansposition 1 i
| I

Skrivposition 1

Skrivposition 2

-

Etikettmaterial

IOVEXXK(
DLUTIONS

[16] Skrivprecisionens beroende av skrivpositionen pa etiketten.

Utmatnigsmodus
1:1 och 100%ig skrivbar.
Ej skrivbara omraden:

* 1 mm fran den framre etikettkanten (1.a kanten i matningsriktningen)

* 1 mm fran remskanten (héger kant i matningsriktningen)

Interpreter

Easy Plug, Line Printer, Hex Dump, MLI™

Teckensnitt

» 17 teckensnitt med fast storlek (fixfonts), inklusive OCR-A och OCR-B
« 3 skalféranderliga fonts (Speedo Fonts)

* Truetype-Fonts stdds

» Med tillval kan truetype-, speedo- och fixfonts sparas pa ett minneskort

Teckenmodifiering

« Skalandring i X/Y-riktning till faktor 16
» Rotation:

— Interna teckensnitt, barcodes, linjer och grafik med 0, 90, 180, 270°

— Truetype-fonts stegl6st fran 0 till 359,9°

27
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Barcodes

Codabar Code 128 A, B, C
Code 128 Code 128 UPS
Code 128 Pharmacy ITF

Code 2/5 Matrix MSI

Code 2/5 Interleaved EAN 8

Code 2/5 5-streck EAN 13 bilaga 2
Code 2/5 Interleaved Ratio 1:3 EAN 13 bilaga 5
Code 2/5 Matrix Ratio 1:2,5 EAN 128

Code 2/5 Matrix Ratio 1:3 Postcode (styr- och identcode)
Code 39 UPC A

Code 39 Extended UPCE

Code 39 Ratio 2,5:1 Code 93

Code 39 Ratio 3:1
Alla barcodes ar fritt skalféranderliga i 30 bredder och i héjdled

Tvadim. barcodes

Data Matrix Code (kodad enligt ECC200)
Maxi Code

PDF 417

Codablock F

Code 49

QR Matrix Code

GS1 Databar & CC Barcodes
Reduced Space Symbology (GS1 Databar) och Composite Component (CC) Barcodes:

GS1 Databar-14 UPC-A + CC-A/CC-B

GS1 Databar-14 truncated UPC-E + CC-A/CC-B

GS1 Databar-14 stacked EAN 13 + CC-A/CC-B

GS1 Databar-14 stacked omnidirectional EAN 8 + CC-A/CC-B

GS1 Databar limited UCC/EAN 128 + CC-A/CC-B
GS1 Databar expanded UCC/EAN 128 + CC-C

Termotransferfolie

Folietyp

For termotransferfolien ges foéljande rekommendation:
 Foliens baksida maste vara antistatisk och friktionsminskande beskiktad (backcoating).
» Folier maste vara specifierade for "Near Edge Type" skrivhuvuden.
* Folier bor vara lampliga for skrivhastigheter upp till 12 inch/sec (300 mm/s).
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Rulle
Parameter Matt
Yiter-@ max. 110 mm '’
) . 25,4 mm (1)
Kérna inner-& 9
40,2+0,2mm (1,6%)
Bredd 3 20-140mm

[Tab. 10] Dimensioner anvandbara folierullar.

1) Motsvarar 1000 m standardfolie av typ 10297-1000-xxx med
40,2 mm foliekarna.

2) Med foliekarnadapter (tillbehor)

3) Generelltgaller: Termotransferfolien maste éverlappa etiketten som
ska skrivas pa bada sidorna med respektive 2 mm.

AKTAL! - Nar det skrivs med stora folierullar (I6plangd pa 1000 m) och samtidigt aktiver-
ad foliesparande finns risken att folien brister.

=> Observera begransningar enligt (Tab. 12) och (Tab. 13).

Foliespar-automatik

| normal skrivdrift flyttas folien gemensamt med etikettmaterialet. Foliespar-automatiken stoppar fo-
liematningen 6ver oskrivha omraden pa etiketten och sparar darigenom folie [17].

Etikett

S SE— ___— Lyfta skrivhuvud upp

Etikett- Folieforbruk- )
Iar|1ged ningen TeXtTeXtTe— Utskrift
I "~ Sinka skrivhuvud

Matning riktning

[17] Folieférbrukningen for etiketter med litet skrivomradet vid tillkopplad foliespar-automatik. Folieférbrukningen ar nagot
hogre an langden for det skrivna omradet.

Foliespar-effekten beror pa skrivhastigheten. Orsaken for detta ar skrivhuvudets upp- och nerrérel-
se och accelerationen resp. fordréjningen av folien. Generellt galler att vid skrivande med hog has-
tighet mindre folie sparas an vid lag hastighet, se Tab. 11.

Vid snitt- och utmatningsférlopp kan foliespar-effekten ocksa vara ogynnsam.

Aktiveringen av foliesparandet sker via parametern
SYSTEM PARAMETER > Ribbon autoecon..

Det minsta avstandet mellan tva skrivzoner, fran vilket foliespar-automatiken ska vara verksam,
stélls in via parametern SYSTEM PARAMETER > Ribb. eco. limit.
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s Beakta minsta langd for det oskrivna omradet, se Tab. 11.

51(2) 3,7 1,2
76 (3) 4,6 1,9

102 (4) 5,9 3,1

127 (5) 7.4 4,4

152 (6) 8,9 5,9

178 (7) 11,1 7.6

203 (8) 14,1 9,5

229 (9) 17,6 11,3
254 (10) 21,3 13,6
279 (1) 25,3 15,9
305 (12) 30,0 18,5
330 (13) 34,5 21,2
356 (14) 39,9 24,2
381 (15) 45,6 27,3
406 (16) 51,3 30,5

[Tab. 11] Folieforbrukning beroende av skrivhastighet.

NOVEXX(
SOLUTIONS

AKTA! - Nar det skrivs med stora folierullar (I16plangd pa 1000 m) och samtidigt aktiver-

ad foliesparande finns risken att folien brister.
—> Observera begransningar enligt (Tab. 12) och (Tab. 13).

max. skrivhast. (inch/s) 12 12 12 12
max. skrivhast. med foliesparande 12 12 12 12
(inch/s)

Lossa foliebromsen med ... varv 12 8 6 6

[Tab. 12] Begransningar for folietyp 10287-600-xxx beroende av foliebredden.

1) Vrid den réda sexkanten fast mot anslaget och lossa den sedan med den angivna antalet varv.

max. skrivhast. (inch/s) 12 12 12 12
max. skrivhast. med foliesparande 12 10 9 6
(inch/s)

Lossa foliebromsen med ... varv ! 12 8 6 6

[Tab. 13] Begransningar for folietyp 10297-1000-xxx beroende av foliebredden.

1) Vrid den roda sexkanten fast mot anslaget och lossa den sedan med den angivna antalet varv.
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Mekanik

Utmatningskant

(Endast DPM) Installbar for direkt eller indirekt utmatningsmodus

Materialtransport

NOVEXX(
SOLUTIONS

Fram- och tillbakatransport av etikettmaterialet gér det mgjligt att skriva i "Real 1:1" modus under

komplett utnyttjande av den skrivbara etikettytan

Materialspanning

(Endast DPM) Latt instéllbar vid bromsvalsen; tillforlitlig, patenterad friktionsmekanik

Foliespdnning

Installbar via skivbromsar vid upprullnings- och avrullningsdornen.

Stansfotocell

Instéllning av positionen via det rafflade hjulet med positionsindikering; elektronisk installning via

displayen.

Omgivningsvillkor
Uppstallningsplats

* Inomhus

» Skyddad mot vatten och vind

* Torrt
* Ej explosiv atmosfar

Driftstemperatur
+5 till +35°C

Lagringstemperatur
-20 till +70°C

Luftfuktighet
45 till 75% ej kondenserande

Kapslingstyp
IP 21

Ljudniva
<70dB(A)

Hojd 6ver havet
Drift till max. 2000 m 6. h.

31

Produktbeskrivning



Bruksanvisning DPM / PEM NOVEXX((
SOLUTIONS

Granssnitt

Granssnitt Detaljer

RS-232 Baud rate: 1200-115200, 8 bit

RS-232/422/485 Tillval (1/O-kretskort 1); sub-D15, baud rate: 1200-115200, 8 bit

Ethernet 10/100 Base T med TCP/IP, LPD, RawIP-Printing, DHCP, HTTPD,
FTPD

USB (V1.1) 2x USB-A host port, 1x USB-B device port, éverféringshastighet
12 Mb/s.

Signalgrénssnitt USI Tillval (USI-kretskort); Allmanna styrsignaler, signalspanning: 24 V

eller 5V (skillnad kretskort)

Anslutning for externt Tillval (interna kablar + uttag); RS 485; mini-DIN-6 uttag

mandoverfalt
APSF sensor Tillval (interna kabel + uttag); En-tvafas, PNP/pushpull, 24 V, max.
(Varvtalsgivare) 20 kHz

[Tab. 14] Granssnitt pa DPM/PEM.

1) 1/O-kretskort och Centronics kretskort utesluter varandra. Endast ett av de bada extra kretskorten kan monteras in i
samma maskin.

Elektronisk utrustning

Kannetecken Detaljer
CPU 32 bit MIPS
RAM 64 MB
ROM 4 MB

Plats fér minneskort SD/MMC

5 knappar; LCD grafik-display med 128x32 pixel; typisk fram-

Manoverfalt stallning av tva rader med 16 tecken var

[Tab. 15] Elektronisk utrustning DPM/PEM.

Certifikat & marken
CE, TUV-mérke, cTUVg-mark, FCC, EAC, CCC
Enligt normen EN 55022 galler for maskiner av klass A féljande information:

"VARNING! Denna utrustning ar av klass A. Utrustningen kan orsaka radiostorningar i bostaden; i
detta fall kan anvandaren bli tvungen att vidta nédvandiga atgarder."
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TILLVAL

Artikelnumren for tillval finns i férsaljningsdokumenten
- fraga forsaljningspartner fran Novexx Solutions.

Externt manoverfalt
Foérutom det fast monterade mandverfaltet kan ett ex-
ternt manoverfalt anslutas.

Ett externt mandverfalt ar en fordel, nar det inmontera-
de mandverfaltet pa grund av inmonteringspositionen
pa maskinen ar svartillgangligt.

Vridgivar-anslutning for APSF (DPM)

Anslutning fér en vridgivare. Mdjliggér den automatiska
anpassningen av skriv-/ utmatningshastigheten till pro-
dukthastigheten.

RS232/422/485-granssnitt

Extra kretskort [20A] med extra seriellt granssnitt
(RS232 eller RS485 eller RS422).

Foliekarnadapter

Pastickbara kérnadaptrar; som &r noédvandiga for an-
vandningen av 1000 m folierullar med 1,5 kérndiame-
ter.
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[21] Foliekarnadapter.
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Tryckrulle
Tryckrullen trycker etiketterna pa produkten. Den be-
hovs for driftstypen "Direkt utmatning".

Lang utmatningskant
Rekommenderad utmatningskant for direkt utmatning.

Brytrulle for materialinlopp uppifran
Denna brytrulle ar nédvandig, nar etikettmaterialet till-
fors mycket brant uppifran.
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[24] Brytrulle fér materialinlopp.
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DRIFTSTYPER

Oversikt

* Online-drift
— Skrivuppdrag mottages och bearbetas genast
— Efter tillkopplingen aktiv driftstyp
— Installning skrivkontrast

 Offline-drift
— Skrivuppdrag mottages men bearbetas inte
— Atkomst till parametermenyn

« Standalone-drift
— Skrivdrift utan dataledning
— Skrivuppdrag pa minneskort

—p oW ;
Q,:.’

>

ON®
ERROR @

APPLY ONLINE FEED PROG

[25] Skrivar-mandverfalt pa DPM.
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Online-drift

ON®
ERROR @ @

%\ A
ONLINE  0:JOBS .

Q00O

APPLY ONLINE FEED PROG

[26] Mandverfalt till DPM i Online-drift.
A Interpreter-aktivitet
B Datadverforing

Aktivera Online-drift
Aktivera fran Offline-drift:

=> Tryck pa ONLINE-knappen.
Text:

ONLINE 0 JOBS

(Inga skrivuppdrag véantar pa bearbetning).

Datadverforing och interpreter-aktivitet

ONLINE 0: JOBS

Indikering av dataéverféring:

Datadverféring till skrivaren som just ager rum kan man kanna igen i displayen: pa en punkt, som
visas till héger under antalet laddade jobs [26B].

Indikering av interpreter-aktivitet.

En ytterligare punkt pa halva radhéjden [26A] dardver visar aktivitet hos interpretern:
 Ingen punkt: Inga data att interpretera.
* Punkt: Interpretern arbetar (det finns annu data i spoolern)

 Blinkande punkt: Interpretern vantar pa ytterligare data, for att kunna avsluta ett kommando
(inga data i spoolern).
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Indikering av skrivandets framatskridande
Indikering under skrivandet:
» Antal mottagna skrivjob (13)
» Restmangd etiketter att skriva ut i det aktuella jobbet (25)

ONLINE 13 JOBS
Restcount: 25

ONLINE 13 JOBS
Restcount: Endless

> Nar ett skrivjob planerar en odndlig mangd etiketter att skriva ur, ar ocksa restmangden for detta
job oandligt.

Stoppalfortsiatta skrivningen

Indikering under skrivandet:

ONLINE xx JOBS
Restcount: yy

Stoppa skrivandet:
=> Tryck pa ONLINE-knappen.
Den etikett som haller pa att skrivas gors fardig. Text:

ONLINE xx JOBS
Stopped: yy @

a) "Stopped: yy" vaxlar med "Press Feed".

Fortsatta skrivandet:

=> Tryck pa FEED-knappen.
ONLINE xx JOBS

Restcount: yy

Stalla in skrivkontrast

AKTA!

Parametern skrivkontrast paverkar omedelbart skrivhuvudets livslangd. Ju hégre
skrivkontrasten ar installd, desto lagre ar skrivhuvudets livslangd. Det galler annu mer
for instaliningar éver 100%.

=> Valj alltid den lagsta installningen, som fortfarande ger ett acceptabelt resultat.

ONLINE xx JOBS
Restcount: yy

=> Tryck pa PROG-knappen.

Print contrast
Xxx%

=> Stall in skrivkontrasten med FEED / APPLY-knapparna.
= Overta instéliningen med ONLINE-knappen.
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Offline-drift
Aktivera Offline-drift

Aktiveras normalt ! automatiskt efter tillkopplingen.
Aktivera fran Online-drift (vid stoppat skrivuppdrag):
=> Tryck pa Enter-knappen.

OFFLINE 0 JOBS

(Inga skrivuppdrag vantar pa bearbetning).

OFFLINE xx JOBS
Stopped : yy

(Det vaxlades fran den stoppade Online-driften till Offline-drift)

Materialmatning framat/bakat
Materialmatning till nasta etikettborjan:
=> Tryck pa FEED-knappen.

OFFLINE xx JOBS

feeding...

Langsammare material- och foliematning:
=> Hall ONLINE+FEED-knapparna nedtryckta.

OFFLINE xx JOBS
feeding...

Langsammare materialtransport bakat:
=> Hall ONLINE+APPLY-knapparna nedtryckta.

OFFLINE xx JOBS
feeding...

1) Forutséattning: Fabriksinstallning resp. SYSTEM PARAMETER > Turn-on mode = ,Offline"
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Oppna parametermenyn

| parametermenyn har operatéren atkomst till flera menyer, i vilka olika parametrar kan hamtas i
fastlagd ordningsfoljd.

Skrivaren kan stallas in sa att manga menyer och/eller parametrar ar osynliga.

Bild [27] visar knappfunktionerna for vaxling mellan de olika menyerna och fér att [Amna parame-
termenyn.

ON®
ERROR @ @

OFFLINE 0JOBS PRINT INFO .
O

AP%( OﬁE g ﬂ PRINT PARAMETERS .
S/1@

. INTERFACE PARA .
- Q.!'@

[27] Menyval och knappfunktioner i skrivar-parametermenyn.
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Stélla in parametrar

ee
Q 6 Language
English

el ole

Language
German

© A
------ gy

[28] Knappfunktion vid installning av parametern SYSTEM PARAMETER > Language.
A Knapp for "Bekrafta andring"
B Knapp for "Forkasta andring"

-

4____
e

v

4____
-

e

4.______
e

e
4_______

A

Varje meny innehaller parametrar med vilka installningar pa maskinstyrningen kan goras.

Bild [28] visar med exemplet for parametern SYSTEM PARAMETER > Language knappfunktionerna vid
andring av instéllningarna.

Skrivhuvud-dottest

Med skrivhuvud-dottesten kan defekta dots i skrivhuvudet faststallas.
AKTA!
Fara for skada pa skrivhuvudet.

=> Sténg absolut inte av maskinen medan dottesten pagar!

=> Tryck pa APPLY+FEED knapparna.

OFFLINE xx JOBS
Head dot test
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Standalone-drift

| Standalone-drift ("Ensamstaende drift") éverfors inte skrivuppdragen via en datakabel, utan spa-
ras pa ett minneskort. Darifran kan de hamtas via skrivar-mandéverfaltet eller med hjalp av ett an-
slutet tangntbord.

Aktivera Standalone-drift

1. Stang av maskinen.
2. Spara relevanta skrivuppdrag i parmen \ formats pa minneskortet.
m® Filer med skrivuppdrag maste ha andelsen * . for.
3. Stick in minneskortet i kortfacket pa skrivaren.
Starta maskinen.
Utgangs-driftstyp: Online eller Offline.
5. Tryck pa ONLINE+ESC-knapparna.
Text:
Novexx.for @

a) Filnamn for skrivuppdraget. Vid flera skrivuppdrag: Fil-
namn for det forsta skrivuppdraget i alfabetisk ordnings-
foljd.

Text, om ingen fil hittades:

Standalone
No files!

Starta skrivuppdrag

1. Aktivera Standalone-drift enligt beskrivning ovan.

2. Vid flera skrivuppdrag: Tryck pa FEED/APPLY-knapparna tills det dnskade skrivuppdraget vi-
sas.

3. Tryck pa Online-knappen for att bekrafta valet.
Text:
Enter quantity
% a

a) Uppgift for antal (har: x) ingar i skrivuppdraget.

m® Beroende pa skrivuppdraget kan ytterligare uppgifter kravas.

4. Tryck pa ONLINE-knappen, for att bekrafta antalet, eller tryck pa PROG-knappen, for att radera
antalet.

5. Gor pa foljande satt for varje 6nskat stalle:

— Tryck pa FEED/APPLY-knappen, for att valja siffra (0..9).
— Tryck pa ONLINE-knappen, for att flytta ett stalle vidare.

6. Tryck 2x pa ONLINE-knappen for att bekrafta antalet.
Skrivuppdraget kommer nu att bearbetas.
7. Tryck valfritt pA ONLINE+ESC-knapparna, for att vaxla till Online-drift.
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PARAMETERMENY

Oversikt parametermeny

PRINT INFO PRINT PARAMETERS INTERFACE PARA SYSTEM PARAMETER (DP INTERFACE)
Print speed
Feed speed Label sens. type
Materialtype
Materiallength Ribbon autoecon.
Materialwidth Ribb. eco. limit
Print direction
Print contrast
X - Printadjust
Y - Printadjust
[Tab. 16] Parametermeny del 1
(ZPL PARAMETERS) (/0 BOARD) SPECIAL FUNCTION SERVICE FUNCTIONS SERVICE DATA
Delete Job Head dot test
Delete Spooler .
Print test

Store Parameters
Store diagnosis

[Tab. 17] Parametermeny del 2

* Menytitel inom parentes: Menyns synlighet beror pa skrivarens konfiguration.
s ,...": Platshallare for en eller flera parametrar, som inte ar beskrivna nedan.

Instéllningar pa parametrar som inte &r beskrivna har, férutsatter fackkunskaper och far
EXPERTS  endast goras av kvalificerad servicepersonal. Dessa parametrar finns beskrivna i mon-
terings-/servicehandboken.

Anvisningar till parameterbeskrivning
* Installningsomradet resp. de enskilda installningarna for en parameter visas inom hakparentes.
» For parametrar med enskilda installningsvarden skrivs det férinstallda vardet kursivt.

12/2024 | 01 42 Produktbeskrivning



Bruksanvisning DPM / PEM NOVEXX((
SOLUTIONS

Meny PRINT PARAMETERS

Print speed
Skrivhastighet

Skrivhastigheten (materialmatningen) kan anpassas till den anvanda folie/materialkombinationen,
for att optimera kontrasten och svartningsgraden for skrivbilden.

Installningsomrade: [2...16]inch/s; forinst.: 8 inch/s

Feed speed
Matningshastigheten

Matningshastigheten kan 6kas i omraden som inte skrivs. Darigenom minskas den totala skrivtiden
speciellt for langa etiketter med liten yta som skrivs.

mm \id andring av skrivhastigheten satts matningshastigheten lika med skrivhastigheten. Om en
annan matningshastighet 6nskas maste denna stéllas in pa nytt.

Instaliningsomrade: [2...12]inch/s; forinst.: 8 inch/s

Materialtype
Definition for det anvanda etikettmaterialet.
Instéllningar: [Endless, Punched]

» Endless: Etikettmaterialet uppvisar inga stansningar eller reflesmarken. Etikettens bdrjan be-
réknas via den instéllda etikettlangden (PRINT PARAMETERS > Materiallength).

» Punched: Anvandning av etikettmaterial, pa vilket de enskilda etiketterna ar forsedda med
stansningar eller reflexmarken, som kan identifieras av etikettsensorn.

Materiallength
Etikettlangd, méatt fran framkanten (borjan) pa en etikett till framkanten pa nasta etikett.

Installningsomrade: [5...max. langd 1] mm; forinst.: 100 mm

Materialwidth
Etikettbandets bredd (vid sjalvhaftande material inklusive barpapper).

Instéllningsomrade: [Min. bredd 2...Max. bredd 3] mm; forinstallning: 100 mm

1) "Max. langd": beroende av skrivhuvudbredden och minneskonfiguration.
2) "Min. bredd": beroende av skrivartyp
3) "Max. bredd": beroende av skrivhuvudbredden och skrivarens minneskonfiguration
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[29] Riktning pa skrivbilden "Foot first" (A) eller "Head first" (B).

Installningar: [,Foot first”, ,Head first"]
» "Foot first (Fot forst): Riktningen pa skrivbilden enligt A].
» "Head first* (Huvud forst): Riktningen pa skrivbilden enligt B]. Beakta darvid:

- Definiera i parametern PRINT PARAMETERS > Materiallength den "verkliga” etikettlangen (utan
etikettmellanrum). Nar etikettmellanrummet ar langre &n 5 mm, maste dessutom parametern
SYSTEM PARAMETER > Miss. label tol. sattas pa ett varde storre an noll.

- Avstandet mellan material-nollinjen och forsta skrivbara dot uppgar till 1 mm. For att bibe-
halla detta avstand i huvud-forst-omradet maste materialbredden beréaknas enligt foljande for-
mel:

bytar = brp—2mm , med
bmat: Materialbredd

bt,: Barmaterialbredd

X - Printadjust
Nollpunkten for masken forflyttas i relation till etikettkanten pa X-axeln, dvs. pa tvaren till materialet.

me Andras instéliningen, under det ett skrivjob &r stoppat, beréknar skrivaren formatet med de and-
rade vardena pa nytt.

Instaliningsomrade: [-15,0...+15,0] mm; forinst.: 0 mm
» Maximal forskjutning bort fran etikettkanten: +5,0 mm
* Ingen forskjutning: 0,0 mm
* Maximal forskjutning mot etikettkanten: -5,0 mm

Y - Printadjust
Nollpunkten for masken forflyttas i relation till stansningspositionen pa Y-axeln, dvs. i matningsrikt-
ningen.

m# Andras installningen, under det ett skrivjob &r stoppat, beréknar skrivaren formatet med de &nd-
rade vardena pa nytt.

Instaliningsomrade: [-15,0...+15,0] mm; forinst.: 0 mm
» Maximal férskjutning i matningsriktningen: +5,0 mm
* Ingen forskjutning: 0,0 mm
* Maximal forskjutning mot matningsriktningen: -5,0 mm
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Meny SYSTEM PARAMETER

Label sens. type
Fotocelltyp
Val av fotocelltyp resp. typ av markering for etikettens borjan (reflexmarke eller stansning).
Instéllningar: ["Reflex®, ,Punched”|
» Reflex: Reflex-fotocell (identifierar reflexmarken)
* Punched: Genomlysnings-fotocell (identifierar stansningar)

Ribbon autoecon.
Foliesparautomatik

Med foliesparautomatik kan matningen av folien avbrytas 6ver oskrivna omraden pa etiketten. Dar-
igenom sparas folie speciellt for langa etiketter med liten yta som skrivs.

Forutom "normalt" foliesparande kan i Turbo-mode (,On Turbo®) matningshastigheten i skrivfria
omraden stéllas in hogre an skrivhastigheten. Instéllningen sker via PRINT PARAMETERS > Feed speed.
Den férhojer den mojliga genommatningen av etiketter vid tillkopplat foliesparande betydligt.

Se vidare kapitel , Tekniska Data“ > Foliespar-automatik [ pa sidan 23.
Instaliningar: ["Thermal/headlift’, ,Thermal printing“, ,On®, ,Off*, ,On Turbo]

* "Thermal/headlift": Termodirekttryck med huvudlyftningsautomatik éver oskrivna ytor (skonar
skrivhuvudet)

* "Thermal printing": Termodirekttryck (folieande-LS frankopplad)

* "On": Termotransfertryck med foliesparautomatik

» "Off": Termotransfertryck utan foliesparautomatik

* "On Turbo": Termotransfertryck med foliesparautomatik i Turbo-mode

Ribb. eco. limit

Foliespargransen motsvarar den langd pa den skrivfria zonen pa etiketten, fran och med vilken fo-
liesparautomatiken ska aktiveras.

- Aktivera foliesparautomatiken forst efter oskrivna omraden med mer @&n ca 10 mm langd.
Installningsomrade: [2,0...100,0] mm; forinst.: 10,0 mm

Print contrast

Installning av skrivkontrasten, dvs. svartningsgraden pa utskriften.
AKTA!

Parametern Print contrast paverkar omedelbart skrivhuvudets livslangd. Det galler: "Ju
hdgre installningen Print contrast ar, desto lagre ar skrivhuvudets livslangd". Det galler
annu mer for installningar 6ver 100%. Beakta darfor:

=> Valj alltid den lagsta installningen, som fortfarande ger ett acceptabelt resultat.

Installningsomrade: [1...110%]; forinst.: 60%
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Meny SPECIAL FUNCTION
Delete Job

Raderar det aktiva skrivuppdraget.

Efter att ha tryckt pa ONLINE-knappen avbryter skrivaren bearbetningen av det aktiva skrivjobbet.

Delete Job
Clearing ...

Delete Spooler
Raderar skrivuppdrags-ké (spooler).
Genom att trycka pa ONLINE-knappen raderas alla skrivjob som befinner sig i skrivar-spoolern.

Delete Spooler
Clearing ...

Store Parameters

Spara installningar i parametermenyn.

Parameterinstalliningar sparas i en textfil pa minneskort (parm FORMATS\). Det tas dven hansyn
till parametrar som inte hor till installerade optioner.

Instaliningar: [,Without adj. par, ,With adjust para“]
» "Without adj. par: Parametrar som innehaller apparatspecifika instéllningar sparas inte.

Anvéndningsfall: Overféringar av instéllningar p& andra apparater (apparatspecifika instalining-
ar som huvudmotstandet eller sensorinstallningar bor inte skrivas éver).

Forinstallt flnamn: SETUP. FOR
» With adjust para

Parametrar som innehaller apparatspecifika installningar sparas. De ifragavarande parameter-
namnen ar markerade med en * i textfilen.

Anvéndningsfall: Service
Forinstallt filnamn: SETUPALL . FOR

Store diagnosis
Sparar diagnosdata pa minneskort.

Forinstallt filnamn:
Diagnose DPM RH A662105104002453.1og med...

» ,DPM RH*: Skrivartyp

* ,A662105104002453": Serienummer for CPU kretskortet; motsvarar noteringen i SERVICE DATA
>CPU BOARD DATA > Serial number

Meny SERVICE FUNCTIONS

Head dot test
Testar skrivhuvudet med avseende pa defekta dots. Testen slutar med en utskrift dver status [30],
som visar en lista 6ver defekta dots. Denna utskrift gors ocksa nar inge defekta dots har hittats.
AKTA!
Fara for skador pa skrivhuvudet.

—> Stang absolut inte av skrivaren medan testen av dots pagar! Om detta inte respek-
teras kan dots bli forstorda.
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Under testen visas texten:

Head dot test
Please wait ...

> Erforderligt etikettmaterial: 200 x 100 mm (l&ngd x bredd).

Head Dot Tesi Status

Head data

Head resistance 11384 Ohm
Print width :128.0 mm
Print resolution :12.0 Dots/1 1m
Number of dots : 1536 Dots

25 defective print dots

1, 417, 418, 419, 557, 700, 76), 770, 771,
772, 773, 774, VY75, 778, 777, 774, 779, 780,
781, 782, 783, V84, 833, 834, 83;

I

[30] Utskrift dver status efter framgangsrikt utférd dottest. Ovre avsnittet: Tekniska data fér skrivhuvudet; undre avsnittet:
defekta dots.

i Dottesten kan startas ocksa i Offline-mode genom att trycka pa APPLY+FEED-knapparna.
Dock gdrs da inte nadgon statusutskrift.

Print test

Allman skrivtest, skriver radvis den respektive installda skrivartypen och numret for firmware-ver-
sionen i olika skriftstorlekar, varvid det tas hansyn till materialinstaliningarna (materialtyp, -langd, -
bredd).

=> Tryck pa ONLINE-knappen for att avsluta skrivtesten.
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Idrifttagning och drift

ELEKTRISKA ANSLUTNINGAR

VARNING!
A Maskinen anvander natspanning! Beroring av spanningsférande delar kan fororsaka livshotande
chockstrém och brannskador.

=> Kontrollera alltid att maskinen ar avstangd innan natanslutningskabeln ansluts.
=> Anvand maskinen endast med den natspanning som anges pa typskylten.
=> Anslut maskinen endast till ett enligt reglerna installerat och jordat vagguttag.

=> Dra natanslutningskabeln sa att a) ingen kan snava 6ver den och b) natkontakten i nédfall kan
dras ur

=> Natanslutningsledningen far vara maximalt 3 m lang.

=> For att skilja maskinen fran stromforsorjningen, maste natanslutningkabeln dras ur.

Anslutning till elnatet
1. Sakerstall att maskinen ar frankopplad (strémbrytaren [31A] i
position "O").

2. Maskinen ansluts med den bifogade natanslutningskabeln [31B] till ett vagguttag i det kommu-
nala elnatet [31C].

[31] Isattning av natanslutningskabeln i en DPM/PEM.
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Anslutning till en datahost

Pa fabriken har DPM/PEM stéllts in pa datatransfer via USB-gréanssnittet. Men skrivdata kan ocksa
Overforas via ett seriellt granssnitt eller via Ethernet granssnitt.

Alternativt till 6verféring via en dataledning kan skrivuppdrag ocksa sparas pa ett minneskort och
anropas darifran, se Overfora skrivuppdrag [ péa sidan 63.

Instaliningen av granssnittet sker via parametern INTERFACE PARA >EASYPLUGINTERPR > Interface
Beroende pa vilket granssnitt som véljs maste eventuellt aven andra parametrar stallas in:

* Instéliningar for seriellt granssnitt (Com 1 eller Com 3 1): INTERFACE PARA >COM1 PORT eller IN-
TERFACE PARA >COM3 PORT.

* Installningar for Ethernet-granssnitt: INTERFACE PARA >NETWORK PARAM.

Mer detaljer till datadverforing se bruksanvisning kapitel ,Idrifttakning och drift* > ,Utskrift* >
Overféra skrivuppdrag [ pa sidan 63.

pr N Bestallningsnummer for natanslutnings- eller datakabel finns i servicehandboken, temaom-
iPER;S rade ,Spare Parts“ > ,Accessories".

i 0
QRS
A
:
Uy
@ c
0
o M

[32] Datagranssnitt pa DPM/PEM.
A Ethernet
B RS232
C USB
D RS232/422/485 (optional)

1) Om det valfria andra seriella granssnittet ar byggt.
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Anslutning av sensorer

VARNING!
A Maskinen anvander natspanning! Berdring med spanningsférande delar kan férorsaka livs-
hotande chockstréom och bréannskador.

=> Anslut maskinen till andra maskiner endast nar dessa uppfyller kraven hos SELV-kretsar
(sékerhet klenspanningskrets) enligt EN 60950.

=> Kontrollera innan maskinen startas att alla nédvandiga sensorer ar ordentligt monterade.

Noédvandig sensor
Produktfotocell
* Placering: matarlinje
* Anslutning: D-Sub anslutning till USI

o | Ytterligare informationer Gver lampliga sensortyper, stiftbelaggning, etc. finns i monterings-
1 Iservicehandboken.
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ILAGGNING AV
ETIKETTMATERIAL

VARNING!
A Risk for skador pa grund av rérliga och snabbt roterande delar!

=> Bar vid arbeten med apparaten inte langt har, [6sa smycken, langa armar eller liknande

—> Sékerstall fore ilaggningen av etikettrullen att maskinen befinner sig i "Offline-drift".

=> Stang apparatens lock fore drift.

Risk fér personskador genom etikettrulle som faller ner.
—> Bér sakerhetsskor.

Skrivhuvudet kan bli hett vid drift!

=> Var forsiktig vid beréring.

Avrullning och matning av etikettmaterialet och upprull-
ning av barmaterialet pa DPM beror pa respektive sys-
temomgivning och kan darfor inte beskrivas i denna
handbok.

Mata in etikettband (DPM)
1. Oppna frontlocket [33].
i Grip locket nere till hoger [33A].

2. Stallin materialstyrningen pa etikettbandets bredd.
Dartill lossas den rafflade skruven [34A] pa den ytt-
re materialstyrningen [34B], skjuts material-
styrningen till kanten pa etikettmaterialet och vrids
den rafflade skruven ater till.

- Etikettmaterialet méaste lata sig skjutas latt ge-
nom styrningarna.

3. Skjut etikettmaterialet genom materialstyrningen
fram till under tryckrullarna.

4. Tryck pa den grona spaken [34C] for att lyfta tryck-
rullarna [34D]. Hall den gréna spaken nedtryckt och
skjut darvid genom ca 50 cm etikettmaterial under
tryckrullarna och skrivhuvudet.

[34] Stalla in materialstyrningen.
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5. Dra av etiketterna fran skrivhuvudet till anden pa
etikettbandet [35].

6. Hall den grona spaken nedtryckt och skjut darvid
tryckrullarna [34D] till ratta i sidled.

s Tryckrullarna bér trycka mot materialet likfor-
migt.

7. Oppna tryckspaken [36A] 6ffnen. Tryck dartill spa-
ken nedat.

8. For tillbaka barmaterialet under skrivarmodulen
och mata in det enligt bilden [36].

Fortsattning nasta sida.

[36] Mata in material vid dragvalsen.
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9. (Endast DPM 4) lossa den rafflade skruven [37A].
Skjut fjaderblocket [37B] sa pa axeln att tryckrullen
trycker i mitten av materialbanan. Dra ater till den
rafflade skruven.

(Endast DPM 5/6) lossa de rafflade skruvarna [38A] —Q\ @—

pa de bada fiaderblocken [38B]. Skjut fiaderblock- <)
en sa pa axeln att tryckrullarna trycker symmetriskt : —

pa materialbanan. Dra ater till de rafflade skruvar- = — B —
na. i
10. Dra barmaterialet stramt bakat och stang tryckspa- Eﬂ g —1
ken

[37] Tryckrulle pa DPM 4 (nagra delar visas inte for en tydligare
bild).

[38] Tryckrullar pa DPM 5/6 (nagra delar visas inte for en tydligare
bild).
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Mata in etikettband (PEM)
1. Oppna skrivarens lock [33].

i Grip locket nere till héger [33A].

2. Stallin materialstyrningen pa etikettbandets bredd.
Lossa for detta den rafflade skruven [40A] pa den
yttre materialstyrningen [40B], skjut materialstyr-
ningen anda fram till etikettmaterialets kant och dra
ater till den rafflade skruven.

- Etikettmaterialet maste lata sig skjutas latt ge-
nom styrningarna.

3. Skjut etikettmaterialet genom materialstyrningen
fram till under tryckrullen.

4. Lossa tryckrullen. Svang for detta den grona spa-
ken [40C] i pilens riktning.

Skjut igenom materialanden under skrivhuvudet.

6. 2,5m etikettband rullas av och etiketterna tas bort
darifran.

7. Stang den groéna spaken [41].
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FOLIE ILAGGNING/BYTE

A VARNING!

Indragningsrisk vid roterande delar!

=> Bar vid arbeten med maskinen inte
langt 16st hdngande har, smycken, langa
armar eller liknande.

=> Stang locket pa skrivaren fore utskri-
vningen.

Skrivhuvudet kan bli hett vid drift!
=> Var forsiktig vid beréring.

AKTA!

Nar diametern fér den upprullade folien
blir for stor, paverkar det maskinens funk-
tion negativt.

—> Ta alltid bort den férbrukade folien
fore ilaggning av en ny folierulle.

Folie ilaggning
1. Oppna locket.
2. Ta om erforderligt bort férbrukad folie.

3. Satt den nya folierullen pa folie-
avrullningsdornen [44A]. Satt en tom pappkarna pa
folie-upprullningsdornen [44B].

4. For foliednden under folie-brytaren [44C] och mata
in pa sidan av skrivhuvudet [43].

5. Dra folien fran sidan under skrivhuvudet, rulla
darvid av och slata ut lite folie.

6. Dra folien uppat och for den enligt bilden [42] runt
folievalsen [44E], folie-brytaren och drag-
avlastningen [44F].

7. Satta fast folieanden pa pappkarnan pa upprull-
ningsdornen [44].

P | S
[44] Skrivarmodul med ilagd folie.
Folie-avrullningsdorn
Folie-uppruliningsdorn
Brytare
Skrivhuvud
Folievals
Dragavlastning

TMOO®D>
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Folie byte

Med 6vervakning av rulldiameter

Det rekommenderas att koppla till dvervakningen av
rulldiametern, se kapitel Folieforrad [ pa sidan 62.

Sa snart som den kritiska diametern har uppnatts, visas
meddelandet:

FOILD X JOBS

Da ska foljande goras:
1. Oppna frontlocket.

Skrivaren skriver den aktuella etiketten fardigt och
stoppar sedan.

PrintStatus: 5103
Cover open
2. Byt folierulle.
3. Stang frontlocket.
Statusmeddelandet bekraftas automatiskt.
4. Tryck pa FEED-knappen.

Det aktuella skrivuppdraget fortsatts.

Utan 6vervakning av rulldiameter

Sa snart som folierullen ar forbrukad, visas meddelan-
det:

PrintStatus: 5008
Foil end

Skrivaren stoppar genast, utan att skriva fardig den
aktuella etiketten.

1. Oppna frontlocket.

PrintStatus: 5103
Cover open
2. Byt folierulle.
3. Stang frontlocket.
Statusmeddelandet bekraftas automatiskt.
4. Tryck pa ONLINE-knappen for att bekrafta felmed-
delandet om folieslut.
5. Tryck pa FEED-knappen.
6. Ta bort ofullstandigt skriven etikett.
Den sist (ofullstandigt) skrivna etiketten skrivs an
en gang. Sedan fortsatts det aktuella skriv-
uppdraget.
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MEKANISKA
INSTALLNINGAR

Bilderna visar en DPM. Installningarna pa PEM ar iden-
tiska.

Placering av etikettfotocellen

Skrivaren ar utrustad med en kombinerad genomlys-
nings-/reflexfotocell.

Genom att vrida det roda installningshjulet [45B] kan fo-
tocellen stallas in inom ett omrade pa 80 mm (DPM/
PEM 4/5) resp. 100 mm (DPM/PEM 6) pa tvaren till
materialet. En skala [45A] visar installningsvardet.

Faststalla installningsvarde:

Installningsvarde = stansposition — 2 mm

...varvid galler:

 Stansposition:

[45] Installiningshjul (B) for etikettfotocellen.

Avstand for stansningen fran (inre) materialkanten
[46]. e

* Instéllningsvarde: ~ — =

Skalvardet som ska stallas in genom att vrida pa
det réda hjuet. L J

Exempel: Mitten av stansningen fran vanster kant =
11 mm, nar 2 mm dras ifran resulterar ett installnings-

varde pa 9 mm. | =
=> For installningen vrider du hjulet [45B] tills det 6ns-

kade installningsvardet befinner sig mitt pa instéllnings- | P9 — =
hjulet.

m Runda etiketter: FOr att har korrekt faststélla etiket- LA U B |00 lc j D
tens boérjan, maste eventuellt en stansningsforskjutning L Lk ] .

forinstallas. Detta kan goras manuellt pa skrivaren (pa-  46] Matning av stanspositionen (RH)
rameter PRINT PARAMETERS > X - Printadjust) eller via ett
Easy-Plug-kommando.
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Installning av foliespanning

For ett optimalt skrivresultat maste folien I6pa utan
veck. Detta uppnas genom installning av vridmomentet
pa upprullningsdornen och bromsmomentet pa avrull-
ningsdornen.

Fabriksinstallningen tacker ett stort omrade av olika fo-
liebredder. En efterjustering av foliespanningen kan bli
nddvandig for mycket smala resp. mycket breda folier.

Bromsmomenten for foliedornarna kan stéllas in med
hjalp av den roda sexkanten i plast [47A] pa foliedor-
narna. Vid vridning medurs 6kar vridmomentet. Sex-
kanterna ar skyddade mot oavsiktlig andring av
installningen genom pasatta kapor [47B].

Folien maste |6pa likformigt utan veck under matningen
over helalangden mellan dornarna. Féljande riktvarden
underlattar installningen:

Folien...
 ar los eller har veck
* rullas upp for lost

=> Hoj avrullnings-/upprullningsmomentet (vrid sexkan-
ten medurs).

Folien...
* t0js synligt resp. rivs av under skrivningen
* transporteras inte tillrackligt

=> Minska avrullnings-/upprullningsmomentet (vrid
sexkanten moturs).
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[47] Foliedornar pa DPM/PEM.
A Folie-upprullningsdorn (kapa avtagen)
B Folie-avrullningsdorn
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Installning av skrivhuvudtrycket
AKTA!

Forkortad livslangd for skrivhuvudet.

—> Stall alltid in det svagaste skrivhuvudt-
rycket, som fortfarande ger ett accepta-
belt resultat.

Olika materialbredder resp. -tjocklekar har inflytande
pa skrivhuvudets tryck pa skrivvalsen.
Trycket kan stallas in med ett vred [48A] i 3 lagen:

» Lage "I": Installning for mycket tunt och/eller smalt
material

» Lage "lI": (Forinstallning) instalining fér material
med medelvarden

» Lage "llI": Installning fér mycket tjockt och/eller
brett material A
Verktyg: Mynt eller grov skruvmejsel \HI ﬂ|
Installning:
=> Vrid pa vredet, tills pilen pa vredet [49A] star mitt for ﬂl m ﬂl K
markeringen for det dnskade laget. AN ﬂ]

- [nstallningsknappen gar in i de 3 positionerna.

[49] For installningsknappen till en av de tre laspositionerna.
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STARTA OCH STANGA AV

NOVEXX(
SOLUTIONS

VARNING!
A Aparaten skiljs fran elnatet endast ge-

nom urdragning av kontakten till natans-
lutningskabeln.

=> Hall vaggutaget fritt tillgangligt.

=> Stang av maskinen vid fara och dra ur
natanslutningskabeln.

Starta
1. Stall maskinens strémbrytare [50A] pa "I" (pa).

2. Hall On/Off-brytaren pa mandverfaltet [51A] ned-
tryckt ca 2 sekunder.

Maskinen startar. Darefter befinner sig maskinen i On-
line-drift. Text:

ONLINE X JOBS

i AKTA! - Vanta mellan avstéangning och aterstart av
apparaten minst 10 sekunder, annars sparas andrade
parameter-installningar inte!

Stanga av
=> Stall maskinens strombrytare [50A] pa "O" (av).
Maskinen stangs av.
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[50] Strombrytare (A) pa DPM/PEM.

ERROR @

APPLY ONLINE FEED PROG

[51] On/Off-brytare (A) pa mandverfaltet.
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INSTALLNING OCH OVERVAKNING AV MASKINEN

Installningar i parametermenyn

m® De i det féljande beskrivna installningarna ingar som regel i skrivuppdraget och maste sedan
inte goras. Manuella installningar, som gjordes innan ett skrivuppdrag éverférdes, skrivs dver av
installningarna i skrivuppdraget.

- Narmare anvisningar till instaliningsmdjligheter i parametermenyn, se kapitel Parametermeny [
pa sidan 42.

Etikettavstand

=> Vaxla till Offline-drift.

Mata etikettavstand automatiskt:

=> Tryck pa knapparna FEED + PROG.

Skrivaren transporterar etikettmaterialet framat, tills tva markeringar for etikettborjan har passerat
etikettfotocellen. Det faststéllda etikettavstangdet visas och vertas i parametern PRINT PARAME-
TERS > Materiallength. Dessutom stélls parametern PRINT PARAMETERS > Materialtype pa "Punched".

Indikering av det uppmatta etikettavstandet:

OFFLINE X JOBS

XXX.X mm

Mata in etikettavstandet manuellt:
1. Mat etikettavstandet [52C].
2. PRINT PARAMETERS > Hamta Materiallength mata in det uppmatta vardet i millimeter.

A B

Cc

[52] Etikettmaterial (sjalvhaftande etiketter)
A Etikettband (barpapper)
B Etikett
C Etikettavstand
D Materialbredd

Materialbredd

1. Mat bredden pa materialbanan [52D] (inklusive barpapper).
2. Mata in uppmatt varde i millimeter.

Materialtyp

1. Stall in PRINT PARAMETERS > Materialtype = "Punched".
2. SYSTEM PARAMETER > Label sens. type = "Punched".
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Skrivforfarande

Termodirekt:

=> SYSTEM PARAMETER > Ribbon autoecon. = ,Thermal printing“.
Termotransfer:

=> SYSTEM PARAMETER > Ribbon autoecon. =, Off*.

Skona skrivhuvudet

| termodirekttryck kan skrivhuvudet skonas, genom att det lyfts dver langre oskrivna omraden.
=> SYSTEM PARAMETER > Ribbon autoecon. = ,Thermal/headlift®.

Spara folie

=> SYSTEM PARAMETER > Ribbon autoecon. = ,,0On* eller ,On Turbo*.
Mer detaljer se kapitel , Tekniska Data“ > Foliespar-automatik [ pa sidan 29.

Overvakningsfunktioner

Etiketter som saknas

En etikett som saknas pa etikettbandet stor normalt inte skrivdriften, ty etikettmatningen gar vidare
tills ater en etikettboérjan hamnar under etikettfotocellen.

Trots detta kan det i manga fall vara nédvandigt att etiketter som saknas anmals. Genom installning
av funktionen SYSTEM PARAMETER > Miss. label tol. utléses ett felmeddelande efter det att en etikett
saknas eller forst efter det att flera etiketter saknas:

Status num: 5001
No gap found

Samtidigt stoppar maskinen.

Folieforrad

For att dvervaka folieforradet, kan en kritisk diameter for folierullen stéllas in. Underskrids denna
diameter, visas den - blinkande - texten:

FOIL X JOBS

=> SYSTEM PARAMETER > Foil end warning stélls in pa den 6énskade folierulldiametern i millimeter.
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UTSKRIFT

Uppratta skrivuppdrag

Det finns tva vagar att uppratta ett skrivuppdrag:
» Layoutsoftware + skrivarrutin
* Textfil med Easy-Plug-kommandon

Layoutsoftware + skrivarrutin
Forutsattning: En skrivarrutin ar installerad pa PC:n.

Som layoutsoftware kommer varje typ av software i fraga, som férfogar éver en skrivfunktion (t.ex.
textbearbetning). Battre Iampade ar speciell etikettlayout-software, t.ex. NiceLabel 1.

Textfil + Easy-Plug

Etikettlayouten beskrivs genom en féljd av Easy-Plug-kommandon, som ar sparade i en
i”ERj textfil.

Installera skrivarrutin

En skrivarrutin for DPM/PEM finns pa den bifogade dokumentations-CD:n eller pa var websida 2.
Skrivarrutinen fungerar for féljande Windows operativsystem: Vista/7/8/8.1/ 10/ Server 2008
/ Server 2008 R2 / Server 2012 / Server 2012 R2 (Skrivarrutinen fungerar aven fér Windows XP,
men utan stod).

Installation av CD:
1. Lagg in dokumentations-CD:n i CD-enheten till Host-PC:n.

CD:n startar automatiskt. Den innehaller skrivarrutiner for de vanliga Windows operativsyste-
men.

2. Klicka i fonstret "Printer Documentation" pa Printer Drivers och Label Software > Install > Prin-
ter Drivers.

Installations-assistenten anropas.

3. Folj installations-assistentens anvisningar.

Overféra skrivuppdrag

Det finns tva vagar att dverfora ett skrivuppdrag till skrivaren:
* via en datakabel
* via ett minnesmedium

Datakabel

Forutsattning:
« Datagranssnitten till Host-PC och skrivare ar forbundna med en lamplig datakabel N 4

(Ethernet, RS 232 eller USB)
» Datagranssnittet ar passande instéllt i skrivarens parametermeny
Anvandning av layoutsoftware:
1. Valj passande datagranssnitt i layoutprogrammet.
2. Starta utskrivningen.

1)  www.nicelabel.com [}
2) www.novexx.com [J
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Direkt sdndning av en kommandofil:
- Hamta Windows kommandorad: START > PROGRAM > TILLBEHOR > KOMMANDOTOLKEN.
Sanda via seriellt granssnitt (COM1):
=> copy testjob.txt coml.
Sanda via USB- eller Ethernet-granssnitt:
EXPERTS

=> copy testjob.txt \\datornamn\frigivningsnamn, varvid...

+ Datornamn: Namnet pa computern (Windows XP: se START > INSTALLNINGAR >
SYSTEMSTYRNING > SYSTEM > COMPUTERNAMN (t.ex. "DM-ECH-0990").

* Frigivningsnamn: Frigivningsnamnet star for en skrivare, som ar férbunden med en viss port -
USB-porten eller TCP/IP-porten (Windows XP: se START > INSTALLNINGAR > SKRIVARE
OCH FAXINSTRUMENTG, klick med héger musknapp pa EGENSKAPER > FRIGIVNING.

Minnesmedium

Forutsattningar: Minnesmedium (minneskort eller USB-stick), pa vilket skrivuppdraget ar sparat i
parmen \Formats.

1. Satti minnesmedium pa skrivaren.

2. Starta skrivaren och valj Standalone-drift.

3. Valj skrivuppdrag.

Narmare informationer se kapitel Standalone-drift [1 pa sidan 41.
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STATUSMEDDELANDEN

Felmeddelanden
Nar en storning upptrader, visar skrivaren ett felmeddelande pa mandverfaltet.
Felmeddelanden motsvarar foljande schema:

PrintStatus 2: 5144 °
Rewinder init ©

a) Harvisas beroende pa felorsak "PrintStatus” eller "QueueStatus". "PrintStatus"” = meddelande fran skri-
varstyrningen; "QueueStatus" = meddelande fran Easy-Plug-interpreter.

b) 5144 = statusnummer; med detta nummer kan meddelandet lattare identifieras.

c) "Rewinder init" = statustext; kort beskrivning av felet.

Radera felmeddelande:

1. Atgérda orsaken till stérningen. Narmare anvisningar se kapitel Lista 6ver felmeddelanden [
pa sidan 113.

2. Tryck pa knappen ONLINE, for att radera meddelandet.

Felmeddelanden, som inte beskrivs i det foljande, kan endast atgardas av kvalificerad serviceper-
sonal.

Nar ett fel som inte finns beskrivet upptrader:
1. Tryck pa knappen ONLINE, for att radera meddelandet.
2. Koppla fran instrumentet och efter 30 sekunder ater till.
Om ett fel upptrader upprepade ganger:
—> Bestall servicetekniker.
| Pe felmeddelanden som infe ar namnda har finns beskrivna i servicehandboken.

iPER;S Under det att ett felmeddelande visas, ar signalutgangen "Error" aktiv.

Lista over felmeddelanden

5001 No gap found
Etikettfotocellen har inte hittat nagon markering for etikettborjan(stansning eller reflesmarke).

® Felaktig installning av materialtypen.

=> Kontrollera om instéliningen av PRINT PARAMETERS > Materialtype passar till det anvanda etikett-

materialet.

® Fel fotocelltyp installd (SYSTEM PARAMETER > Label sens. type).

=> Kontrollera om den installda fotocelltypen passar till etikettmaterialet (stansningar eller reflex-

marken).

® Felaktigt etikettmaterial ilagt (materialet passar inte till installningen (PRINT PARAMETERS > Mate-
rialtype)

=> Kontrollera etikettmaterialet.

® Felaktig position for etikettfotocellen.

=> Kontrollera/korrigera positionen for etikettfotocellen.

® Materialstyrningen inte riktigt installd - markeringarna for etikettbdrjan I6per bredvid etikettfoto-
cellen.

=> Kontrollera/korrigera instéllningen av materialstyrningen.

® Etikettfotocellen ar nedsmutsad.

=> Rengor etikettfotocellen.

12/2024 | 00 65 Idrifttagning och drift



Bruksanvisning DPM / PEM NOVEXX((
SOLUTIONS

® Kansligheten for etikettfotocellen ar for 1&gt installd. Material med svag "kontrast" mellan mate-
rial och barpapper resp. mellan relexmarke och material kraver en 6kad kanslighet hos fotocellen.

- Oka kénsligheten.

® Stansnings-definition, materialtyp och/eller materiallangd ar felaktigt angivna i skrivupp- y N
draget. EXPERTS

=> Kontrollera skrivuppdraget. h 4
Efter bekraftelse med Online-knappen férskjuts materialet automatiskt och nasta stansning soks.

5002 Material end
Inget material befinner sig langre i etikettfotocellen.
® Etikettrullen ar forbrukad.
=> Lagg i ny etikettrulle

® Materialstyrningen inte riktigt installd - markeringarna for etikettborjan I6per bredvid etikettfoto-
cellen.

=> Kontrollera/korrigera installningen av materialstyrningen.

5003 Cover open

® Frontlocket till skrivaren star oppet.
=> Stang frontlocket.

Nar frontlocket stangs raderas felmeddelandet automatiski.

5008 Folil end
| termotryck:
® Fotocellen for folieslut ar inte frankopplad.
=> SYSTEM PARAMETER > Ribbon autoecon. = ,Thermal printing".
| termotransfertryck:
® Folierullen ar forbrukad.
=> Lagg i ny folierulle.

® Folierullens karna sitter I6sta pa avrullaren.
=> Anvand folierullen med passande karndiameter.

=> Stall in fjaderplaten pa folieavrullningsdornen sa att foliekarnan sitter fast.
EXPERTS

5063 Press roll
® (DPM) Spaken for skyddspappersmatarvalsen (rod spak) ar 6ppen.
® (PEM) Spaken till etikettmaterialets tryckrulle (grén spak) ar éppen.
=> Stang spaken.

Nar tryckrullen lases raderas felmeddelandet automatiskt.

5110 Foil low

® Diametern for folierullen har uppnatt det under SYSTEM PARAMETER > Foil end warning instéllda var-
det.

=> Forbered byta av folierullen.
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Rengoring

RENGORINGSANVISNINGAR

Sakerhet

VARNING!

& Vid underhalls- och rengéringsarbeten kan farliga situationer uppsta. Genom mekanisk eller
elektrisk inverkan kan det handa olyckor, nar de tillhdrande sakerhetsanvisningarna inte respek-
teras!

=> Stang fore rengoring resp. underhall av apparaten och dra ur natkabeln!
=> Lat under inga omsténdigheter vatska rinna in i maskinen!

=> Spruta inte med sprayburkar eller sprays pa maskinen! Anvand en med rengdringsmedel fukt-
ad trasal!

=> Reparationer pa maskinen far endast utféras av utbildade servicetekniker!

Rengoringsmedel
AKTA!

Skada pa skrivaren av starka rengdringsmedel.

=> Anvand inga rengdéringsmedel som kan skada eller forstéra lack, markningar, dis-
play, typskyltar, elektriska komponenter etc.

—> Anvand aldrig rengdringsmedel med slipeffekt eller som I8ser upp syntetmaterial.
=> Anvand aldrig sura eller alkaliska I6sningar.

Nedsmutsad del Rengoéringsmedel Bestallnr
) Rengoringsstift 95327

Skrivhuvud -

Rengoringspapper 5030
Gummivalsar (skrivvals, tryckvals, ...) Valsrengoéringsmedel 98925

Tvattbensin, sprit, isopropylalkohol --
Brytrullar : o

Etikettldsningsspray A103198
Kapa Neutralt rengdringsmedel av standardtyp.  --

[Tab. 18] Rekommenderade rengdringsmedel

Rengoringsintervall
=> Rengér maskinen regelbundet.
Hur ofta beror pa foljande faktorer:
* Driftsvillkor
 Daglig driftstid
» Anvand etikettmaterial-/foliekombination
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ALLMAN RENGORING

Speciellt i omradet kring skrivmekaniken samlar sig
dammpartiklar.

=> Avlagsna dammpartiklar med en mjuk pensel eller
en dammsugare.

=> Rengor kdpan med en trasa och neutralt rengoérings-
medel av standardtyp.
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SKRIVHUVUD

Allmanna anvisningar

Som skrivhuvud [53] betecknas i det foljande hopsatt-
ningen av termohuvud [54A] och termohuvudinfastning
[54C].

AKTA!

Fara for en irreversibel andring av skri-
vhuvudpositionens installning.

—> Lossa under inga omstandigheterna
skruvarna [53A] pa skrivhuvudet.

—> Byt alltid komplett ut skrivhuvuden

vars installning fordarvats och skicka ev. [63] Skrivhuvud
in dem for injustering.

AKTA!

Elektrostatisk urladdning eller kontakt
med skarpa kanter kan skada skrivhuvu-
det!

=> Skydda skrivhuvudet vid alla under-
halls- och rengdringsarbeten for elektro-
statisk urladdning!

=> Berdr om majligt inte termolisten [54B]
med blotta handerna!

—> Ror aldrig vid termolisten med vassa
foremal!

i Om ingen professionell ESD-skyddsutrustning

(ESD-armband, ESD-skor, ...) star till forfogandet, lag-  [®4 f\k”thUVU: .

ger du innan du vidrér skrivhuvudet en hand pa ett jor- B szgn:tvu

dat foremal (t.ex. vdrmeelement) i din omgivning, for att C Termohuvudinfastning
ladda ur din kropp elektrostatiskt!
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Rengora skrivhuvud
VARNING!

Risk for brannskador. Skrivhuvudet kan bli
hett vid drift.

=> Var forsiktig vid berdring.

Under skrivandet kan féroreningar som pappersdamm
eller fargpartiklar fran termotransferfolien lagga sig pa
skrivhuvudet. Det férorsakar en tydlig férsamring av
skrivbilden genom:

» Kontrastskillnader pa etiketten
 Ljusa rander i skrivriktningen

Rengoringsintervall
» Termotransfertryck: Vid varje byte av folierulle
» Termodirekttryck: Vid varje byte av etikettrulle
Forbereda skrivhuvuet

Stang av maskinen.
Dra ur natkabeln.
Ta bort etikettmaterial och folie.

= n =

Skruva upp de bada vingskruvarna [55A] tills skriv-
huvudet later sig svangas upp pa axeln.

> Skjut skrivhuvudet ungefar 1 cm mot mitten inn-
an det svangs upp.

- Om skrivhuvudet inte befinner sig vid anslaget i
sidled, markeras dessférinnan positionen pa axeln.

5. Svang upp skrivhuvudet [56].
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Rengoring med rengoéringsstift

=> Stryk flera ganger med rengdringsstiftet dver termo-
listen [57A] till skrivhuvudet.

e

[57] Rengora skrivhuvud med rengdringsstiftet.
A Termolist

Rengoéring med rengoringsremsor

=> Stryk flera ganger med den stréva sidan pa rengo-
ringsremsan [58A] dver termolisten till skrivhuvudet.
Tryck darvid Iatt pa rengdringsremsan med handen.

Rengoéring med sprit

=> Fukta en luddfri trasa med sprit och torka med tra-
san Over termolisten pa skrivhuvudet [59].

Ater fastsittning av skrivhuvudet

1. FOor efter rengdringen ater skrivhuvudinfastningen
till den gamla positionen och dra ater fast vingskru-
varna.

- \ingskruvarna masta trycka mot den sneda
kanten pa fyrkantaxeln.

- Ge akt pa skrivhuvudets position till etikettkan-
ten.

Skrivhuvudposition fran fabriken: Pa anslaget vid [59] Rengéra skrivhuvud med sprit.
den inre svarta plasthylsan.

2. Kontrollera fore tillkopplingen av apparaten, om
skrivhuvudkabeln fortfarande ar riktigt isatt. Om in-
te, stick ater i kabeln enligt féreskrifterna.
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Byta skrivhuvud
Skrivhuvudet kan endast bytas ut komplett [62A].

VARNING!

Risk for brannskador. Skrivhuvudet kan bli
hett vid drift.

=> Var forsiktig vid berdring.

Stang av maskinen.
Dra ur natanslutningsledningen.
Ta ur folien.

s nh =

Dra ur bada kontakterna fran skrivhuvudet [60].

m® Dra av skrivhuvudkabeln tidigast 3 minuter efter
frankopplingen av maskinen fran skrivhuvudet.

5. Skruva upp de bada vingskruvarna tills hela skriv-
huvudet later sig tas bort fran tryckaxeln.

> Om skrivhuvudet inte befinner sig vid anslaget i
sidled, markeras dessforinnan positionen pa axeln.

6. FOrinmonteringen fors det nya skrivhuvudet till den
gamla positionen och vingskruvarna dras at.
Skrivhuvudposition fran fabriken: Pa anslaget vid
den inre svarta plasthylsan.

mm Vingskruvarna masta trycka mot den sneda
kanten pa fyrkantaxeln.

i Dessutom bor det ges akt pa positionen for
skrivhuvudet till etikettkanten (markering resp. inre
till anslag).

7. Satt ater i skrivhuvudkabeln pa skrivhuvudet.
- Kablarna far inte berdra folien!

8. Motstandet for ett nytt skrivhuvud maste matas in

via parametern SYSTEM PARAMETER > Head resistan-
ce.

g/N 01-00852
= 1221 Ohm
B/

ML

- Motstandet finner du pa en dekal pa skrivhuvu-
det [62B].

AKTA!

Inmatning av ett felaktigt motstand kan
skada skrivhuvudet!

08521221

[62] Skrivhuvud (A) med motstandsbeteckning (B), har:

=> Mata in motstandet, som &r skrivet pa
1221 Ohm.

det inmonterade skrivhuvudet.
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Testa skrivhuvud

Skrivaren ar utrustad med en testfunktion, som kontrol-
lerar varje enskild dot med avseende pa funktionsdug-
lighet.

Dottest med statusutskrift

=> SERVICE FUNCTIONS > Head dot test anropas.

Efter dottesten gors en statusutskrift, som informerar
over antal och position for eventuellt férekommande
defekta dots.

Dottest med displayindikering
=> Tryck pa knapparna APPLY + FEED.
Meddelande for en defekt dot:

Status num: 5103
Dot defect

m Nar alla dots ar felfria, visas ingen indikering.

> Nar felmeddelandet upptrader stoppas det aktiva
skrivuppdraget.

Tid som behovs for dottest

Testforloppet kan beroende pa skrivhuvud vara fran 10
s till flera minuter (ju bredare skrivhuvudet ar och ju fler
defekta dots som det innehaller, desto langre varar tes-
ten).

Avbryta dottest

AKTA!

Risk for forstorelse av enskilda dots pa
skrivhuvudet.

—> Avsluta aldrig en dottest genom att
sténga av skrivaren!

=> Tryck pa knapparna FEED+CUT+ONLINE.

- Bara nar det inte later sig undvikas, avbryt dottesten
med en Reset!
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GUMMIVALSN

Alla gummivalsar pa DPM/PEM kan rengoras fran ap-
paratens undersida utan ytterligare monteringsarbeten.
Folievalsen ar fritt tillganglig vid 6ppnat lock och urta-
gen folie [63].

Rengoring av valsarna:

1.

2.
3.
4

mm Valfritt kan skrivvalsen rengéras framifran. Montera
for detta ur skrivhuvudet.

SOLUTIONS

Stang av maskinen.
Dra ur natanslutningsledningen.
Ta bort material resp. folie.

Torka av valsarna med dammfri trasa och valsren-
goéringsmedel.

- \rid darvid valsen stegvis, tills den ar fullstan-
digt rengjord.

AKTA!
Fara for skada pa valsen.

=> Anvand aldrig kniv eller foremal med
vassa kanter for rengéring av valsarna!

Se Byta skrivhuvud [J pa sidan 72. [63] Positioner fér gummivalsarna (DPM):

A Skrivvals

B Bromsvals

C Matningsvals

D Folie-matningsvals

[64] Positioner for gummivalsarna (PEM):
A Matningsvals
B Skrivvals
C Tryckvals
D Folie-matningsvals
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BARPAPPER-BRYTRULLE
(DPM)

Rengo6r material-brytrullen nar denna ar nedsmutsad
med klisterrester, etiketter eller liknande:

1.

2.
3.
4

Stang av apparaten.
Dra ut natkontakten.
Avlagsna material.

Ta bort den rafflade skruven [65A] och
lasplaten [65B].

Dra av brytrullen fran axeln [66].

Rengor brytrullen beroende pa nedsmutsningsgrad
med tvattbensin eller med etikettldsningsspray.

Skjut brytrullen ater pa axeln; montera lasplat och
den rafflade skruven.
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[65] Skruva ur den réafflade skruven (A).

[66] Dra ur brytrullen.
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FOTOCELLER

Rengor fotocellerna med regelbundna intervall fran ma-
terial- och dammrester. Hur ofta beror pa de anvanda
materialen.

Rengodra stansfotocell

For att komma at stansfotocellen, monterar du forst ur
styrprofilen:

1.

2.
3.
4

Stang av maskinen.

Dra ur natanslutningsledningen.

Ta bort material och folie.

Ta bort skruvarna [67A] (med 3 mm insexnyckel).

- \/id PEM ar styrprofilen fast med endast en
skruv.

Dra ut styrprofilen [67B] at sidan.
Notera laget for fotocellens installningshjul [68B].

Flytta fotocellgaffeln helt utat genom att vrida pa in-
stallningshjulet.

Blas ur spalten [68A] i fotocellgaffeln med tryckluft
(tryckluft i dosa finns som tillbehor).

> Rengor vid kraftigare nedsmutsning dessutom
med tvattbensin och dammfri trasa.

Satt ater in styrprofil och skruva fast den.

- Skjut styrprofilen med sparet [69A] 6ver den ba-
kre styrklacken pa fotocellgaffeln [69B].

10. For fotocellen ater till den ursprungliga positionen.
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Rengora fotocell for materialslut

Fotocellen for materialslut [70A] befinner sig i den inre
materialstyrningen. Rengdringen av fotocellen fran ma-
terial och dammrester ar nédvandigt med regelbundna
intervall. Rengdringsintervallen beror pa det anvanda
materialet.

=> Rengor fotocellen for materialslut med tryckluft
(tryckluft i dosa finns som tillbehdr).

i Rengor vid kraftigare nedsmutsning dessutom med
tvattbensin och dammftri trasa.

12/2024 | 00 77

NOVEXXX(
SOLUTIONS

[70] Fotocell for materialslut (A) i den inre materialstyrningen
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RENGORA FOLIEVAGEN

Delar, som kommer i beréring med folien [71], maste
rengdras regelbundet. Darvid galler féljande minsta av-
stand:

* varje vecka
eller
« efter 5000 m folie

[71] Delar pa vilka avskavda foliepartiklar lagrar sig:
A Folievals
B Brytrulle + ryckavlastning
C Brytare
D Brytklack pa skrivhuvudet
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BYTE AV FILTERDUK

AKTA!

Ett igensatt dammfilter kan leda till dver-
hettning av natdelen och darmed leda till
att maskinen inte fungerar.

=> Byt regelbundet dammfilter, minst en
gang i manaden.
Dammfiltret ar valfritt tillbehor.

Bytesintervallet for filterduken maste bestammas bero-
ende pa de individuella férhallandena. For hur ofta ar
féljande faktorer utslagsgivande:

» Dammbhalt i luften
* Driftstid
Verktyg: Skruvmejsel, medelstor

Filterduken kan reng6ras genom urblasning med tryck-
luft eller genom urtvattning.

Byta filterduk:

1. Skruva ur de 2 skruvarna [73A]. Ta av filterhuset
[73B].

2. Byt filterduk (artikelnummer for 1 styck: A2236).

3. Satt pa filterhus och tryck pa. Dra darvid ater till de
2 skruvarna [73A].
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EG-forsakringar

EU-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

(Oversattning av originalversion)
Harmed forklarar

Novexx Solutions GmbH
Ohmstralie 3

D-85386 Eching
Tyskland

NOVEXXX(
SOLUTIONS

att den nedan betecknade maskinen ar sa konstruerad och byggd, att den uppfyller de grundlaggande saker-
hets- och halsoskyddskrav i nedan namnt direktiv:

Modeller

DPM / PEM

Allman beteckning

Etikettskrivarautomat modul / Etikettskrivare modul

Tillimpligt EU-direktiv

2014/30/EU (EMV)
2011/65/EU (RoHS)

Tillampade harmoniserade
standarder, speciellt

EN 61000-6-4 : 2007 + A1 : 2011
EN 61000-6-2 : 2005
EN 61000-3-2 : 2014
EN 61000-3-3 : 2013

)Xg
"’ e NJK

Eching, 9.1.2024 Alfredo Sansone
Head of Supply Chain and
Operations and Compliance
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EU-FORSAKRAN FOR INBYGGNAD

(Overséttning av originalversion)

Harmed forklarar Novexx Solutions GmbH
Ohmstralie 3
D-85386 Eching
Tyskland

att den nedan betecknade delvis fullbordade maskinen ar sa konstruerad och byggd, att den uppfyller féljande
sakerhets- och halsoskyddskrav i direktivet 2006/42/EG bilaga | (se tabell ,Bilaga till férsakran for inbyggnad®).

De relevanta tekniska dokumentation enligt bilaga VII del B i direktivet 2006/42/EG upprattades. Vi ar fast
beslutna att ge dokument till en motiverad begéaran till de nationella myndigheterna. Den ska sandas i elektro-
nisk form.

Den betecknade delvis fullbordade maskinen dverensstammer med bestammelserna i direktivet 2014/30/EU
(EMC) och i direktivet 2011/65/EU (RoHS).

Den betecknade delvis fullbordade maskinen far tas i drift, forst nar det faststallts att den maskin, i vilken den
delvis fullbordade maskinen monterades, uppfyller bestdmmelserna i direktivet 2006/42/EG.

Modeller DPM / PEM
Allman beteckning Etikettskrivarautomat modul / Etikettskrivare modul
Tillampligt EU-direktiv 2006/42/EG (maskindirektiv)
Tillampade harmoniserade EN ISO 12100:2010
standarder, speciellt EN415-2:1999
EN 62368-1:2014/A11:2017
Person som &r befullmaktigad Novexx Solutions GmbH
att sammanstilla den tekniska (Adress se ovan)

dokumentationen

)
2 <4 LU.-\:_Q\,kJ

Eching, 9.10.2023 Alfredo Sansone
Head of Supply Chain and
Operations and Compliance
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BILAGA TILL FORSAKRAN FOR INBYGGNAD

Lista 6ver de i den angivna produktens forsakran for inbyggnad anvanda grundlaggande sakerhets- och
halsoskyddskraven for konstruktion och byggnad av maskiner och éverensstammelse med dessa.

Num- A =
mer Beteckning SEUTs I Anmirkning
; bar stammer
bilaga |
1.1 Allmént
1.1.2. Principer for integration av sékerheten X
1.1.3. Material och produkter X
1.14. Belysning X
1.1.5. Konstruktion av en maskin i syfte att underlatta hanteringen X
1.1.6. Ergonomi X
1.1.7. Arbetsstationer X
1.1.8. Saten X
1.2. Styrsystem
1.2.1. Ett styrsystems sakerhet och tillforlitlighet X
12.2. Mandverdon X
1.2.3. Start X
1.24. Stopp
1.24.1. Normalt stopp X
1.24.2.  Stopp under driften X
1.2.4.3. Noédstopp X
1.24.4. Montering av maskiner X
1.2.5. Val av styr- och funktionssatt X
1.2.6. Fel i kraftforsorjningen X
1.3. Skydd mot mekaniska riskkallor
1.3.1. Risk for forlust av stabilitet X
1.3.2. Risk for brott under drift X
1.3.3. Risker orsakade av fallande eller utkastade foremal X
1.34. Risker i samband med ytor, kanter eller vinklar X
1.3.5. Risker med kombinerade maskiner X
1.3.6. Risker i samband med variationer i funktionssatt X
1.3.7. Risker i samband med rérliga delar X
1.3.8. Val av skyddsatgard mot risker som orsakas av rorliga delar
1.3.8.1.  Rdrliga transmissionsdelar X
Galler endast DPM:
1.3.8.2.  Rorliga delar som ingar i sjélva anvéndningen Skyddsanordning
néd-vandig @
1.3.9. Risk for okontrollerade rorelser X
1.4. Krav pa egenskaper hos skydd och skyddsanordningar
1.4.1. Allménna krav Galler endast DPM @
14.2. Speciella krav for skydd
14.21. Fasta skydd X
1.4.2.2.  Férreglande dppningsbara skydd Galler endast DPM @
14.2.3. Instéllbara skydd som begransar atkomlighet X
1.4.3. Speciella krav for skyddsanordningar X
1.5. Risker pa grund av andra riskkallor
1.5.1. Elektrisk matning X
15.2. Statisk elektricitet X
1.5.3. Kraftforsorjning med annat an elektricitet X
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Num- L. .
mer Beteckning SEUTs I Anmirkning
; bar stammer
bilaga |
1.5.4. Monteringsfel X
1.5.5. Extrema temperaturer X
1.5.6. Brand X
15.7. Explosioner X
1.5.8. Buller X
1.5.9. Vibrationer X
1.5.10.  Stralning X
1.5.11.  Yttre stralning X
15.12.  Laserstralning X
1.5.13.  Utslapp av riskfyllda material och @amnen X
1.5.14.  Risk for att bli instdngd i en maskin X
1.5.15.  Risk for att halka, snubbla eller falla X
15.16.  Blixtnedslag X
1.6. Underhall
1.6.1. Underhall av maskiner X
16.2. Tilltrade till arbetsstationer och servicestallen som anvands X
for underhall
1.6.3. Frankoppling av kraftkallor X
1.6.4. Operatorsingripanden X
1.6.5. Rengdring av inre delar X
1.7. Information
1.7.1. Information och varningar pa maskinen X
1.7.1.1.  Information och informationsanordningar X
1.7.1.2.  Varningsanordningar X
1.7.2. Varning for kvarstaende risker X
1.7.3. Markning av maskiner X
1.74. Bruksanvisning X
1.7.4.1.  Allmanna principer for utformningen av bruksanvisningen X
1.7.4.2.  Bruksanvisningens innehall X
1.7.43. Séljstddsmaterial X

a) Inbyggnad av systemintegratorn
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