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Prosze zwroci¢ uwage

WSKAZOWKI OGOLNE

Waznosc¢ i charakter wigzgcy niniejszej instrukciji
Zawartos¢

Catos¢ instrukcji obstugi etykieciarek XLS 204, XLS 206, XLS 209, XLS 256 i XLS 272 sktada sie
z nastepujacych czesci:

Podrecznik Grupa docelowa Nosnik Dostepnos¢
Instrukcja obstugi Personel obstugi Wersja drukowana )
. : Dostawa wraz z urzgdzeniem
Instrukcja montazu User-Doku-CD
Podrecznik serwisowy  Personel NOVEXX Soluti
: . olutions
< i serwisow
Katglog czescl y Plik PDF Portalpartnerski [
zamiennych

Niniejsza instrukcja obstugi odnosi sie wytgcznie do danego etykieciarek podanych powyzej. Stuzy
ona do fachowej obstugi i ustawiania urzgdzenia.

Obstuga i ustawienie zalezne sg od fachowego zainstalowania i konfiguracji urzadzenia.

— Informacje odno$cie wymaganych kwalifikacji z tym zwigzanych: Patrz rozdziat Informacije i
kwalifikacje [ na stronie 10.

— Informacje dotyczace instalacji i konfiguracji: Patrz podrecznik serwisowy.
Odnosnie pytan technicznych, ktore nie zostaty opisane w niniejszej instrukcji obstugi:

=> Postepowac zgodnie z podrecznikiem serwisowym etykieciarki
lub

=> zwroci¢ sie do technika serwisowego naszego partnera handlowego.

— W szczegolnosci w przypadku ustawien konfiguracyjnych, jak réwniez w przypadku awarii, ob-
stuga klienta naszego partnera handlowego jest do Panstwa dyspozycji.

Stan techniczny
Stan techniczny: 5/2019
Wersja oprogramowania: 2.76

Odpowiedzialnos¢ cywilna
NOVEXX Solutions zastrzega sobie prawo:

— Do dokonywania zmian konstrukcyjnych, elementéw konstrukcyjnych i oprogramowania oraz
do stosowania w miejsce podanych elementéw konstrukcyjnych réwnowaznych elementow
konstrukcyjnych, ktérych celem jest postep techniczny.

— Do zmiany informacji zawartych w niniejszej instrukgii.

Wyklucza sie zobowigzanie do rozszerzenia tych zmian na wczesniej dostarczone urzadzenia.
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Printed in Germany
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Novexx Solutions GmbH
Ohmstralie 3

D-85386 Eching

Tel.: +49-8165-925-0

www.novexx.com

Wizualizacja i informacje

Objasnienia znakéw

W celu utatwienia czytelnosci i orientacji, oznaczeniu zostaty poddane rézne rodzaje informaciji.
Zdania, ktére wprowadzane sg strzatka, zawierajg instrukcje dziatania.

-> Nalezy wykonywac instrukcje dziatania jedne po drugich w opisanej kolejnosci.

Nastepujgce informacje wprowadzane sg poprzez mysinik:

Zestawienia

Opisy stanéw

Opisy poprzedzajgcych czynnosci roboczych

Warunki wstepne dla ponizej opisanych czynnosci

Wskazéwki dotyczace zagrozen i ryzyka

Wazne wskazowki, ktérych nalezy przestrzegac, sg w sposdb szczegdlny podkreslone:

OSTRZEZENIE!

A Komunikat ostrzegawczy zwraca uwage na ryzyka, ktére mogag by¢ przyczyng ciezkich obrazen
lub mogg prowadzi¢ do $mierci! Wskazdéwka wymienia srodki bezpieczenstwa w celu ochrony
konkretnych osob.

=> Instrukcje muszg by¢ bezwarunkowo przestrzegane.

UWAGA!

Komunikat ostrzegawczy zwraca uwage na ryzyka, ktére moga by¢ przyczyng szkéd
materialnych lub szkéd osobowych (lekkie obrazenia). Wskazéwka podaje instrukcje
dotyczgce zapobiegania szkodom.

= Instrukcje musza by¢ bezwarunkowo przestrzegane.
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llustracje

Jesli jest to konieczne, teksty zostang uzupetnione ilustracjami. Odniesienie do rysunku zostanie

podane w formie numeru rysunku umieszczonego w [nawiasach kwadratowych]. Duze litery wyste-
pujgce po numerze rysunku, np. [12A], odnoszg sie do odpowiedniej informacji o usytuowaniu na
rysunku.

Zazwyczaj etykieciarka przedstawiana jest na rysunkach w wersji lewostronnej. Wersja pra-
wostronna jest przedstawiana tylko wtedy, jesli rozréznienie jest konieczne.

Symbole przyciskow
— Przyciski pola obstugi przedstawione sg w formie symboli
— Jesli zaistnieje koniecznos¢ jednoczesnego wcisniecia kilku przyciskow, symbole zostang zilu-

strowane w potgczeniu z ,+* + + {EI-
Informacje uzupetniajgce

\ Symbol Ekspert oznacza czynnosci, ktére zastrzezone sg wytgcznie dla wykwalifikowane-
EXPERT‘S go i specjalnie przeszkolonego personelu.

e | Symbol Info oznacza wskazdwki i zalecenia oraz informacje dodatkowe.

1

/ Materiaty eksploatacyjne:
é — Materiaty eksploatacyjne, n.p. srodki smarowe lub czyszczace
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DLA PANSTWA BEZPIECZENSTWA

Informacje i kwalifikacje

Zapewnienie wymaganych kwalifikacji
=> Zezwala¢ na obstuge, ustawianie i konserwacje urzgdzenia tylko przeszkolonemu i upowaznio-
nemu personelowi.

=> Zezwala¢ na prace serwisowe tylko wykwalifikowanemu i odpowiednio przeszkolonemu perso-
nelowi specjalistycznemu (technicy serwisowi) lub obstudze klienta.

=> Nalezy ustali¢ jasno i konsekwentnie przestrzega¢ zakreséw odpowiedzialnosci za obstuge i
serwis urzadzenia.

Kwalifikacje wymagane do obstugi
Nalezy zapewnic instruktaz dla personelu obstugi:

— aby personel obstugi mdgt samodzielnie i w sposob bezpieczny obstugiwaé urzadzenie.

— aby personel obstugi w przypadku mniejszych usterek systemowych (np. zator papieru) byt w
stanie usung¢ je samodzielnie.

=> Przeszkoli¢ przynajmniej 2 osoby do obstugi.

=> Udostepni¢ materiat do etykietowania w celach testowych i szkoleniowych w wystarczajgcej ilo-
Sci.

Kwalifikacje dla integratoréw systemowych i konserwatoréw (personel serwisowy)

Instalacja etykieciarki i prace serwisowe przy etykieciarce wymagajg odpowiednich kwalifi-
EXPERTS  kacji. Tylko fachowo wyszkolony personel serwisowy moze oceni¢ prace bedgce do wyko-
nania oraz rozpozna¢ ewentualne zagrozenia.

— Umiejetnosci zdobyte w toku nauczania z dziedziny mechaniki i elektroniki (w Niemczech np.
mechatronik).

— Udziat w szkoleniu technicznym dotyczgcym danej etykieciarki u producenta.
— Personel serwisowy musi by¢ zapoznany ze sposobem dziatania etykieciarki.

— Integrator systemowy musi by¢ zapoznany ze sposobem dziatania instalaciji, z ktérg etykieciar-
ka zostanie zintegrowana.

Integrator

Zadania robocze
systemowy

Operator Konserwator

Urzadzenie
ustawienie X
przytgczenie
ustawienie
wigczanie/wylgczanie

Materiat/folia wktadanie/wymienianie

Ustawienia odnoszace sie do zastosowania

X X X X X X

Usuwanie niewielkich usterek systemowych'

X X X X X

Czyszczenie urzgdzenia
Usuwanie wiekszych usterek systemowych 2
Ustawienia elektroniczne/ mechaniczne

X X X X X X X X

Naprawy

[Tab. 1] Przyktad dotyczgcy podziatu zadan roboczych wsrdd réznie wykwalifikowanego personelu.
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Integrator
Zadania robocze 9 Operator Konserwator
systemowy
Podrecznik: Podrecznik _ . Ffodreczmk
; Instrukcja obstugi  serwisowy, katalog
serwisowy - .
czesci zamiennych

[Tab. 1] Przyktad dotyczgcy podziatu zadan roboczych wsrdd réznie wykwalifikowanego personelu.

1) n.p. usterki podczas detekgji etykiet
2) n.p. niepoprawne etykietowanie

Stosuj sie do informacji

OSTRZEZENIE!

A Bezpieczna i efektywna eksploatacja maszyny ma miejsce tylko wtedy, gdy przestrzegane sg
wszystkie najwazniejsze informacje!
=> Przed eksploatacjg przeczyta¢ uwaznie niniejszg instrukcje obstugi i przestrzegaé wszystkich
wskazowek.
=> Przestrzega¢ wskazéwek ostrzegawczych i bezpieczenstwa umieszczonych na maszynie.

=> Urzgdzenie powinno by¢ obstugiwane i ustawiane wytgcznie przez wykwalifikowane osoby o
odpowiednich uprawnieniach.

Roszczenia z tytutu odpowiedzialnosci za produkt i z tytutu gwaranciji mogg by¢ wysuwane tylko
wtedy, jesli urzadzenie byto eksploatowane zgodnie z zaleceniami podanymi w instrukcji obstugi.

Bezpieczenstwo eksploatacji urzgdzenia

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Opisane tu etykieciarki przeznaczone sg do odrywania i aplikowania zadrukowanych wstepnie ety-
kiet samoprzylepnych na produkty lub opakowania.

Zastosowany materiat etykiety musi posiadac perforacje i by¢ dostepny w postaci rolki. Z perforacja
oznacza, ze etykiety samoprzylepne oddzielajg sie w procesie ttoczenia i przyklejajg do materiatu
nosnego. Etykiety mogg przywierac tylko na tyle mocno, aby mogty sie odklei¢ poprzez odchylenie
materiatu poprzez ostrg krawedz.

Zazwyczaj etykieciarki wbudowywane sg przez integratorow systemowych do nadrzednej instala-
cji, np. do instalacji pakujgcej. Zazwyczaj etykiety umieszczane sg na produktach, ktore przesuwa-
ne sg poprzez automatyczng instalacje podajgcg umieszczong przy etykieciarce.

Inne zastosowanie lub zastosowanie wykraczajgce poza okreslony zakres eksploatacji traktuje sie
jako niezgodny z przeznaczeniem.

Za szkody wynikte z uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem NOVEXX Solutions nie ponosi
zadnej odpowiedzialnosci.

Urzadzenie powinno by¢ uzbrojone przez integratora systemowego w odpowiednie instalacje w
celu ochrony personelu obstugi przed ewentualnymi zagrozeniami - np. niebezpieczenstwo zgnie-
cenia przy wtozeniu rgk pomiedzy produkt a krawedz odrywajaca.

03/2025 | 00 11 Prosze zwrdéci¢ uwage
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OSTRZEZENIE!

Nieprawidtowe uzycie urzgdzenia moze by¢ przyczyng wypadkow, szkod materialnych i
przestojow w produkciji!

=> Urzadzenie nalezy obstugiwac zgodnie z niniejszg instrukcja.
=> Nigdy nie wolno uruchamia¢ urzgdzenia bez wymaganych urzadzen zabezpieczajgcych.

=> Ustawien urzgdzenia nalezy dokonywac tylko zgodnie z niniejszg instrukcjg i z zachowaniem
nalezytej ostroznosci.

=> Stosowac wytgcznie oryginalne czesci zamienne.
=> Nie dokonywac¢ zadnych zmian lub przebudowy urzgdzenia.

=> Prace naprawcze przy urzgdzeniu mogg by¢ wykonywane tylko przez autoryzowanych spe-
cjalistow, ktérzy znajg zagrozenia z tym zwigzane.

Ochrona przed obrazeniami wskutek porazenia pradem elektrycznym

A\

OSTRZEZENIE!

Urzgdzenie pracuje na napieciu sieciowym! Dotkniecie czesci bedgcych pod napieciem moze
powodowac grozny dla zycia przeptyw pradu przez organizm i poparzenia.

=> Urzadzenie nalezy uruchamiac¢ tylko wtedy, gdy obudowa jest odpowiednio zamknieta.

=> Podtgczenie urzgdzenia moze by¢ wykonywane tylko przez autoryzowanych specjalistéw,
ktérzy znajg zagrozenia z tym zwigzane.

=> Urzadzenie mozna podtgczac do innych urzgdzen tylko wtedy, gdy spetniajg wymagania ob-
wodu SELV (obwdd bezpieczenstwa niskiego napiecia) wg EN 60950.

=> Utrzymywac¢ dostep do wigcznika/wytgcznika urzadzenia.

Maszyna w wersji standardowej nie posiada zabezpieczenia przed wodg rozpryskows .
=> Utrzymywac urzgdzenie w sucho$ci.
=> Przed przystgpieniem do czyszczenia i pielegnacji wytgczy¢ urzgdzenie z wtyczki sieciowej.

=> W przypadku przedostania sie cieczy do urzgdzenia, nalezy je natychmiast wytgczy¢ i odia-
czy¢ od zasilania sieciowego lub wyciggng¢ wtyczke. Powiadomi¢ technika serwisowego.

Urzadzenie jest catkowicie odtgczone od sieci tylko przez wyciggniecie wtyczki przewodu przy-
tgcza sieciowego z gniazda sieci elektryczne;j.

=> Zachowac¢ dostep do gniazda sieciowego
=> W przypadku zagrozenia wytgczy¢ urzgdzenie i wyciggng¢ przewdd przytgcza sieciowego.

03/2025 | 00

1) Wyjatek: Urzgdzenia z wyposazeniem specjalnym, ochrona przed kurzem/ bryzgoszczelnos$c, chronione sg przed woda
rozpryskowa.

UWAGA!
Zbyt wysokie lub zbyt niskie napiecie zasilania moze uszkodzi¢ urzgdzenie.

—> Podtgczy¢ urzagdzenie do napigcia sieciowego podanego na tabliczce znamiono-
wej.

—> Upewnic sie, ze ustawione w urzadzeniu napiecie sieciowe zgodne jest z napie-
ciem miejscowej sieci elektryczne;.
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Ochrona przed obrazeniami wskutek oddzialywania mechanicznego

A OSTRZEZENIE!

Niebezpieczehstwo odniesienia obrazenh przez ruchome i szybko obracajgce sie czesci!

=> Zachowac odstep bezpieczenstwa do pracujgcego urzadzenia.
=> Nigdy nie wkfada¢ rak do pracujgcego urzgdzenia.
=> Przed przystgpieniem prac nastawczych wytgczy¢ urzadzenie.

=> Rowniez w przypadku zatrzymanego urzadzenia nie zastania¢ obszaru czesci ruchomych, je-
Sli istnieje mozliwos¢ uruchomienia urzadzenia.

Ramiona kompensacyjne posiadajg naprezenie sprezynowe i mogg ulec zerwaniu, jesli napre-
zenie wstegi materiatu etykietowego nagle zmaleje.

=> Nie zastawia¢ nigdy obszaru ruchu ramion kompensacyjnych.

Niebezpieczenstwo wciggniecia!l

=> Nie nosi¢ na sobie w poblizu pracujgcego urzgdzenia krawatéw, luznej odziezy, bizuterii, ze-
garkéw recznych lub podobnych przedmiotow.

=> Zakaz noszenia rozpuszczonych wtosow, stosowac siatki na wtosy.

Niebezpieczenstwo zgniecenia przez produkty na instalacji transportowe;j!

=> Podczas pracy lub gotowosci urzadzenia do pracy nigdy nie wktadac¢ rgk pomiedzy produkt
a krawedz odrywajgca.

=> Podczas pracy nie wolno w zadnym wypadku usuwac lub omijac¢ instalacji zabezpieczajgcej
przed witozeniem ragk.

Niebezpieczenstwo potkniecia!

=> Kable przytgczeniowe i weze pneumatyczne (jesli wystepujg) roztozy¢ w taki sposob, aby nikt
sie o nie potknat.

Ryzyko odniesienia obrazenh na skutek spadajgcej rolki z etykietkami!
=> Nosi¢ obuwie ochronne.

Podczas pracy aplikatora:

Niebezpieczehstwo zgniecenia pomiedzy krawedzig odrywajgcg a ptytg dociskowg aplikatora
na skutek ruchu aplikatora!

-> Aplikator nalezy eksploatowaé tylko z nadrzedng instalacjg zabezpieczajgcy .

=> Podczas pracy lub gotowosci urzgdzenia do pracy nigdy nie wktadac rgk pomiedzy aplikator
a krawedz odrywajgca.

=> Podczas pracy nie wolno w zadnym wypadku usuwac lub omijac¢ instalacji zabezpieczajgcej
przed wtozeniem rak.

1) Ruchoma, zablokowana, oddzielajgca instalacja zabezpieczajgca (EN 953)
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Komunikaty ostrzegawcze przy maszynie

UWAGA!

Komunikaty ostrzegawcze na urzgdzeniu sg waznymi informacjami dla personelu ob-
stugi.
—> Nie usuwac¢ komunikatéw ostrzegawczych.

=> Wymieni¢ brakujace lub nieczytelne komunikaty ostrzegawczy.

[2] Komunikaty ostrzegawcze przy maszynie.

Komunikat .
Znaczenie Nr artykutu
ostrzegawczy
Komunikat ostrzegawczy ,Niebezpieczenstwo wciggniecia“
@ ostrzega przed niebezpieczenstwem wciggniecia przy rucho- A5346
@ mych elementach urzgdzenia.

Niebieska naklejka ,Przeczytaj podrecznik® Zgda przeczytania in-
strukcji obstugi.

A5331

4
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Opis produktu

WIDOK OGOLNY

Rodzaje konstrukcji
RH/LH

Etykieciarki XLS 20x, XLS 256 i XLS 272 dostepne sg w wersji prawostronnej (RH) oraz w wers;ji
lewostronnej (LH) kazda:

— XLS2xx RH: Etykieta wychodzi prawg strong' z urzadzenia
— XLS 2xx LH: Etykieta wychodzi lewg strong z urzgdzenia

A

—
g
=

o 0O O O O O O O O o 0 0O 0O O O O O O

[3] Zlewej strony: Wersja lewostronna; z prawej strony: Wersja praworeczna
A XLS20x LH

B XLS20x RH
C Produkt na linii transportowej
D Produkt etykietowany

i Obstuga etykieciarki zostata opisana w niniejszej instrukcji w oparciu o konstrukcje w wersji

lewostronnej. Wersja prawostronna jest uwzgledniana tylko wtedy, gdy opisy lub wizualiza-
cje wykazujg réznice w przypadku istotnych szczegotow.

1. Patrzac z punktu widzenia operatora
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Instrukcja obstugi XLS 20x/256/272 NOVEX XK
SOLUTIONS

XLS 20x (A) / XLS 20x (B)

W zaleznosci od dostepnosci czesci, XLS 20x bedzie dostarczany z ré6znymi zasilaczami od
1.4.2022r.

e | Oznaczenia XLS 20x (A) i XLS 20x (B) sg stosowane w podregcznikach tylko w celu
1 rozroznienia typow. Nie sg to nowe typy jednostek. Z punktu widzenia uzytkownika jedyng
réznicg miedzy tymi dwoma typami jest podtgczenie kabla zasilajgcego. Dlatego oznacze-

nia te sg stosowane tylko wtedy, gdy rzeczywiscie wystepujg réoznice w dziataniu maszyny.

XLS 20x (A)

Wewnetrzne zasilanie jest oparte na zasilaczu z transformatorem toroidalnym. Zasilacz musi by¢
recznie dostosowany do napiecia sieci zasilajgcej (110 lub 230 V(AC)).

[4] Podigczenie do sieci elektrycznej w modelu XLS 20x (A) LH.
XLS 20x (B)

Wewnetrzne zasilanie jest oparte na zasilaczu bez transformatora. Zasilacz nie musi by¢ recznie
dostosowywany do napiecia sieci zasilajgcej.

[6] Podigczenie do sieci elektrycznej w modelu XLS 20x (B) LH.
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Sposob dziatania

W trybie etykietowania tasma z etykietami odwija sie z rolki najpierw wokot ramienia kompensacyj-
nego [6A], ktére utrzymuje réwnomierne naprezenie tasmy. Watek posuwowy [6D] za krawedzig
odrywajagcg [6C] przecigga tasme nad blachg odrywajaca. Przy blasze odrywajgcej etykieta odrywa
sie od materiatu nosnego i jest dociskana przez rolke dociskowg [6B] do produktu.

Watek posuwowy transportuje taSme dla jednej etykiety i nastepnie zatrzymuje sie, az nastepny
produkt dojdzie do krawedzi odrywajgcej. Przesuw uruchamiany jest przez fotokomorke produktu
zamontowang na tasmie transportowej. Za zatrzymanie odpowiada fotokomadrka etykiet na krawe-
dzi odrywajgcej, jak tylko rozpozna przerwe pomiedzy dwiema etykietami.

Przed krawedzig odrywajgcg przebiega pusty materiat nosny wokot watka napedowego [6D] do
nawijarki [6E]. Ramie kompensacyjne reguluje tu predkos¢ nawijania.

Cata praca etykieciarki jest sterowana i monitorowana elektronicznie. W przypadku wytepienia bte-
dow, sterowanie przesyta do operatora odpowiedni komunikat. Jesli bedzie to konieczne, tryb ety-
kietowania zostanie automatycznie zatrzymany. Jednocze$nie wyprowadzany jest sygnat
elektroniczny. Sygnat moze zostac przejety przez sterowanie zewnetrzne i przetworzony.

T
[6] Etykieciarka XLS 204 w stanie gotowosci do pracy.
A Ramie kompensacyjne
B Rolka dociskowa
C Krawedz odrywajgca
D Watek napedowy
E Zwijarka
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Instrukcja obstugi XLS 20x/256/272 NOVEX XK
SOLUTIONS

Elementy obstugi

[7]1 Elementy obstugi etykieciarki XLS 204 LH.
Opisane tu elementy obstugi sg we wszystkich wersjach etykieciarki XLS 2xx takie same.

A Panel obstugi

— Do wprowadzania polecenh do urzgdzenia i do instalacji oraz wskazywania trybéw pracy i komu-
nikatéw o btedach

— Opcjonalnie do urzgdzenia mozna podtgczy¢ dodatkowo zewnetrzny panel obstugi.

B Ramie kompensacyjne
— Utrzymuje réwnomierne naprezenie materiatu do etykietowania
— Hamuje obracanie sie rolki z materiatem, jesli nacigg materiatu stabnie

C Zwijanie
— Trzpien zwijajgcy przejmuje rolke z etykietkami

D Adapter $rednicy rdzenia
— Do dopasowania $rednicy rdzenia zwijarki do $rednicy rdzenia rolki z etykietkami

E Pokretto

— Poprzez przekrecenie zgodnie ze wskazéwkami zegara rolka z etykietkami jest mocowana na
odwijarce.

F Rolki zwrotne

G Uchwyt krawedzi odrywajgcej
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H Fotokomorka etykiet
— Zatrzymuje przesuw etykiet po oderwaniu jednej etykiety

I Rolka dociskowa
— Dociska etykiete po oderwaniu do produktu

J Krawedz odrywajgca

— Standard: (nie przestawna) krawedz odrywajgca typu L

— Do wyboru dostepne sg: Krawedz odrywajgca V, przestawna krawedz odrywajaca L, sprezyno-
wa krawedz odrywajgca L, pneumatyczna krawedz odrywajgca L

K Watek napedowy

— Przesuwa materiatu do etykietowania do przodu

L Mechanizm dociskowy

— Dociska rolke dociskowg do watka napedowego

— Zapobiega zeslizgiwaniu sie materiatu nosnego

— Odryglowuje sie samoczynnie, gdy materiat nosny przeciggany jest przez watek napedowy

M Ramie kompensacyjne

— Steruje predkoscig zwijania

N Zwijanie

— Zwija pusty materiat no$ny

O Przycisk odblokowujgcy

— Wocisniecie tego przycisku zmniejsza srednice rdzenia zwijania

— Umozliwia bezproblemowe wyjecie nawinietego materiatu nosnego

03/2025 | 04 19 Opis produktu



Instrukcja obstugi XLS 20x/256/272 NOVEXX((
SOLUTIONS

Panel obstugi

ONLINE
Etyki. 292

[8] Panel obstugi XLS 2xx (w trybie odrywania)
A Wskaznik LCD
B Przyciski
C Przycisk ,Odrywanie”

Wskaznik LCD

— Wskazywanie funkcji, wartosci nastawczych, trybow pracy i komunikatow o btedach

— Wskazania zalezne sg od trybu pracy urzgdzenia i opisane sg w rozdziale Tryby pracy [J na
stronie 32.

Przyciski

Funkcje przyciskéw zalezne sg od trybu pracy urzadzenia i przedstawione sg w formie symboli
przez ikony na dole wyswietlacza. Wiecej o funkcji przyciskow patrz rozdziat Tryby pracy [ na
stronie 32.

Przycisk

Odrywanie etykiety (krotkie nacisniecie) lub uruchomienie automatycznego pomiaru dtugosci ety-
kiet (dtugie nacisniecie). Wiecej patrz akapit Tryb ustawiania [ na stronie 34.

Jezyk

— Na wskazniku jest 13 jezykdéw do wyboru

— Ustawieniem poczgtkowym jest jezyk angielski

— W celu wyboru innego jezyka patrz rozdziat Funkcje [J na stronie 35
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Przytacza

Przytacza po tylnej stronie urzadzenia

PLEASE CONNECT
MACHINE PROPERLY
TO PROTECTIVE EARTH

BITTE MASCHINE

ZUVERLASSIG MIT
SCHUTZERDE VERBINDEN

Power Supply
g

As:

[9] Przytacza znajdujg sie z tylu urzadzenia tak jak w przypadku XLS 20x LH.

Przytgcze do sieci elektrycznej

Przytgcze sieciowe (Ethernet 10/100) '

Interfejs szeregowy (RS232) '

Przytgcze do zewnetrznego panela obstugi (RS485)

Interfejs USB-A (Pendrive)

Interfejs USB-B '3

Interfejs sygnatowy SPS ?

(Opcjonalnie) Interfejs aplikatora ?: Przytagcze aplikatora
(Opcjonalnie) Interfejs aplikatora: Przytgcze statusu maszyny
J (Opcjonalnie) Interfejs aplikatora: Przytgcze czujnika produktu

I G M moOoO W >

1) Przytacze na komputerze gtéwnym (Host-Computer) do transmisji/odczytu ustawien, obstugi poprzez serwer interneto-
wy (tylko z Ethernet) lub do wgrywania oprogramowania sprzetowego. Blizsze informacje patrz podrecznik serwisowy.

2) Sterowanie aplikatora; wymiana sygnatéw z innymi urzgdzeniami.

3) Interfejs nie jest jeszcze wspierany przez aktualng wersje oprogramowania sprzetowego.

° Podtgczanie urzgdzenia do sieci elektrycznej: patrz akapit Podigczenia elektryczne [J na
1  stronie 43.
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Przylacza na $cianie bocznej obudowy

Na scianie bocznej obudowy znajdujg sie przytgcza na czujniki [10A].

[10] Przytacza czujnikéw (A) na XLS 20x (LH)

LH RH

PLC-IN PLC-OUT PLC-OUT  PLC-IN

START START
oD ROTARY ROTARY oD
ENCODER ENCODER
LABEL LABEL

CAP CAP CAP CAP
(XLS 204/206) (XLS 256/272/209) (XLS 256/272/209) (XLS 204/206)

[11] Rozmieszczenie przytaczy czujnikdéw na urzgdzeniach LH i RH (szary = opcjonalnie lub
niedostepny na wszystkich typach urzgdzen).

Oznaczenie Przytacze

START Fotokomodrka produktu

LABEL Fotokomorka etykiet

ROTARY ENCODER Enkoder (do automatycznego dopasowania predkosci)
oD Fotokomarka srednicy rolki

CAP (XLS 204/XLS 206) Alternatywny czujnik etykiet

PLC-IN (Opcjonalnie) wejscia sygnatowe

PLC-OUT (Opcjonalnie) wejscia sygnatowe

CAP for 256 and 209 (XLS 256/XLS 272/XLS 209) Alternatywny czujnik etykiet

[Tab. 12] Oznaczenie przytgczy czujnikdw i ich zastosowanie.

Podtgczenie czujnikow: patrz akapit Podtgczanie czujnikéw [ na stronie 46.
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DANE TECHNICZNE

Parametry

Predkos$¢ odrywania '
XLS 204 do 40 m/min
XLS 206 do 30 m/min
XLS 256 do 50 m/min
XLS 209 do 25 m/min
XLS 272 do 70 m/min

Dokfadnos$c¢ zatrzymania etykiet przy blasze odrywania:

Przy stafej predko$ci odrywania. 2 +0,5mm
Przy zmiennej predko$ci odrywania.
XLS 272 +0,5mm
wszystkie inne urzgdzenia 1 mm

Doktadnos$é zatrzymania etykiet na produkcie *:
Przy stafej predkosci odrywania. 2
XLS 272 +1 mm

Sterowanie predkosci: State ustawienie lub automatyczne dopasowa-
nie predko$ci (APSF) poprzez enkoder #

Maksymalna uzyteczna predkos¢ odrywania zalezna jest od geometrii etykiet.
W zakresie predkosci od 5m/min do maks. predkosci w krokach po 10m/min
Przetestowano krawedzig odrywania L z blokami na tasmie transportowe;j.

1
2
3
4) APSF nie funkcjonuje z pneumatyczng krawedzig odrywania.

NERS AN N,

Etykiety

Materiat do etykietowania: Samoprzylepne, wyttaczane etykiety na mate-

riale nodnym

Wbudowana zwijarka: tak

Szerokos$¢ materiatu (wtgcznie z materiatem

nosnym) °: 10-110mm ©

XLS 204 10- 160mm ?

XLS 206 10- 160mm 7

ALS 256 50 - 229 mm

XLS 209 10-53mm 7

XLS 272

Dtugosc etykiety: 5 do 1000 mm

Odstep etykiet (na materiale nosnym): min. 1mm

Rolka z etykietkami:

Kierunek zwijania Etykiety wewnatrz lub na zewnatrz
Zewnetrzna $rednica rozwijarki &: do 300 mm

Zewnetrzna $rednica zwijarki &: do 200 mm

Rdzen wewnetrzny &: 38,1/76,2/101,6mm (1,5/3/4%)
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03/2025 | 05

5) W zaleznosci od szerokosci krawedzi odrywajgce;.
6) Minimalna szeroko$¢ z materiatem nosnym PET: 30 mm
7) Minimalna szeroko$¢ z materiatem nosnym PET: 50 mm

Czujnik etykiet

Odlegtos¢ do blachy odrywajgcej
Krawedz odrywajgca typu L:

Krawedz odrywajgca typu V (XLS 204):
Typ czujnika:

Zasilanie energetyczne

Napiecie sieciowe:
XLS 20x (A)

XLS 20x (B)/XLS 256/XLS 272

19 mm
77 mm
Czujnik transmisyjny; NPN/PNP (przetgczalny)

110V (AC) przy 60 Hz czestotliwos¢ sieci.
Dopuszczalna tolerancja: =10%

230V (AC) przy 50 Hz czestotliwosc sieci.
Dopuszczalna tolerancja: =10%

100 - 240V (AC) przy 50 - 60 Hz czestotliwosé
sieci. Dopuszczalna tolerancja: £+10%

Pobdér mocy:

XLS 20x (A)/XLS 20x (B) maks. 460 VA

XLS 256/XLS 272 maks. 560 VA
Bezpieczniki:

XLS 20x (A) F1, F2: T5AH 250V 8

XLS 20x (B)/XLS 256/XLS 272

Bezpieczniki zintegrowane w zasilaczu °

8) Blizsze informacje dotyczace bezpiecznikdéw patrz akapit Pielegnacja i czyszczenie [ na stronie 66.

9) Nie dostepne dla uzytkownikéw/technikow serwisowych.

Elektronika

Procesor: ARM926-EJ CPU, 32Bit, 400 MHz
RAM: 128 MBytes DDR2

ROM: 8MBytes

Panel obstugi:

Interfejsy

Interfejsy dla czujnikdw zewnetrznych
Czujnik etykiet:

Alternatywny czujnik etykiet:
Fotokomorka produktu:

Czujnik APSF (enkoder):

Czujnik zapasu materiatu:

23

wskaznik graficzny z 128x64 Dots, 5 przyci-
skow

(Wtyczka po 4Pin M12)

NPN, 24V

PNP/NPN, 24V

PNP/NPN, 24V

jedno-/dwufazowy, PNP/PP, 24 V, max. 20 kHz
PNP, 24 V

Opis produktu



Instrukcja obstugi XLS 20x/256/272

NOVEXX(
SOLUTIONS

Wewnetrzne interfejsy czujnikéw do:

Rozwijarka materiatu
Rolka dociskowa
Ramie kompensacyjne
Interfejs SPS

Fotokomorka
bez funkgciji
dwufazowy enkoder fotokomorki

Sub-D15, optycznie izolowane, do wyboru po-
przez dwa 8 stykowe M12 (za kazdym razem
wejscia/wyjscia oddzielone)

Wyjscia:
4x PNP (high side drive), 24 V, maks. 500 mA/
Kanat, fgcznie dopuszczalny prad wyjsciowy:
Wejscia: 1500 mA
3x PNP/NPN, 24V
Interfejsy danych:
Szeregowy: RS232C (Sub-D9), maks. 115200 Baud
Ethernet: 10/100 BaseT (RJ45)
USB: Device, USB-B 1°

Interfejs panelu obstugi:

10)Z aktualng wersja oprogramowania jeszcze bez wsparcia

Wewnetrzne interfejsy

Interfejs aplikatora

Przytgcze dla dodatkowych sterownik silnika

Host, USB-A

RS 485 (Wtyczka Mini DIN 6-) do obstugi zdal-
nej

Przytacze ptytki interfejsu aplikatora (wyposa-
zenie specjalne)
bez funkciji

Komunikaty o statusie, funkcje testowe, profile produktu

Automatyczny stop, jesli:

Funkcje testowe:

Wskazania statusu:

Miejsca pamieci dla profili produktu:

24

...rolka z etykietkami jest pusta, lub nie znale-
ziono ttocznika

... zostata przekroczona maks. liczba dopusz-
czalnych wadliwych etykiet

Automatyczna diagnostyka po wigczeniu

Odczyt danych systemowych poprzez interfejs
danych

Licznik etykiet
Licznik roboczogodzin
do 16
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Wymiary
wysoko$¢ x szerokos¢ x gtebokose: !
XLS 204 492 x 488 x 371 mm
XLS 206 492 x 488 x 402 mm
XLS 256 492 x 488 x 402 mm
XLS 209 492 x 488 x 505 mm
XLS 272 492 x 488 x 352 mm
Waga:
XLS 204 (B) 31kg
XLS 204 (A) 36 kg
XLS 206 (B) 33kg
XLS 206 (A) 38kg
XLS 256 40 kg
XLS 209 (B) 36 kg
XLS 209 (A) 41kg
XLS 272 31kg

11)Wymiary bez uchwytu krawedzi odrywajgcej i krawedzi odrywajacej

Warunki otoczenia

Miejsce ustawienia: W obrebie budynkow
Ochrona przed wodg i wiatrem
W suchym miejscu

W atmosferze bez zagrozenie eksplozjg

Temperatura pracy: 5do40°C

Wilgotno$¢ powietrza: 30 do 85% (bez kondensacji)

Hatas (z 1 m odlegtosci): 72 dB(A)

Klasa ochrony: XLS 20x (A): IP 41 (IP 65 z wyposazeniem spe-
cjalnym'?)

XLS 20x (B): IP 41
XLS 256/XLS 272: IP 21
Nad poziomem morza: Eksploatacja maks. 2000 m n.p.m.

12)z opcjonalng ostong przed kurzem/wodg rozpryskowg

Integracja

Punkty mocowania: Bok / spéd / tyt

Pozycje odrywania: od gory, z boku, od dotu
Krawedzie odrywajgce: Ksztatt V (XLS 204)

Ksztatt L, mocowania obracane o 90°
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Certyfikaty/oznaczenia
— CE, TUV-Mark, FCC, CCC, EAC, -TUV5-Mark
— Norma EN 55032 zaleca dla urzadzen klasy A nastepujacy tekst informacyjny:

OSTRZEZENIE! To jest instalacje klasy A. To urzadzenie moze powodowaé zaktécenie radio-
we w obszarze mieszkalnym; w takim przypadku uzytkownik moze zazgdac przeprowadzenia
odpowiednich dziatan.
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OPCJE

Zewnetrzny panel obstugi

Stata krawedz odrywajgca

Wychylna krawedz odrywajgca

Krawedz odrywajgca ze sprezyng

— Krawedz odrywajgca na tozysku obrotowym. Spre-

Dodatkowo do na state zamontowanego panelu ob-
stugi mozna podtgczy¢ zewnetrzny panel obstugi.

Zewnetrzny panel obstugi przydaje sie, gdy standar-
dowy panel sterowania ze wzgledu na pozycje mon-
tazowg urzgdzenia jest trudno dostepny.

[11] Zewnetrzny panel obstugi

Krawedz odrywajgca jest potgczona na sztywno z
drgzkiem mocujgcym.

Przestawianie pionowej pozycji przez podniesie-
nie/opuszczenie catego urzgdzenia.

Mozliwos¢ przestawiania nachylenia przez wychyle-
nie drgzkdw mocujacych (wiecej informaciji patrz
podrecznik serwisowy).

Pozycje krawedzi odrywajgcej mozna regulowac¢ w
pionie.
Urzadzenia nie trzeba przesuwac do ustawienia

krawedzi odrywajgcej, zawieszenia urzgdzenia nie
trzeba odkrecac.

zyna obrotowa w gtowicy odrywajgcej dociska kra-
wedz odrywajgcg do dotu na powierzchnie
produktu.

Umozliwia wyréwnanie réznic wysokosci pomiedzy
produktami lub na powierzchni zewnetrznej produk-
tu.

[14] Krawedz odrywajgca ze sprezyng
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Pneumatyczna krawedz odrywajgca

— Krawedz odrywajgca zamocowana obrotowo w gto-
wicy odrywajgcej. Powietrze sprezone dociska kra-
wedz odrywajgcg do powierzchni produktu.

— Umozliwia wyréwnanie réznic wysokosci pomiedzy
produktami lub na powierzchni produktu.

Krawedz odrywajgca typu V
— Alternatywa do zastosowan, ktére nie zapewniajg

wystarczajgco miejsca dla standardowego uchwytu
krawedzi odrywajgcej z wytadunkiem dolnym.

— Jest montowana bezposrednio na urzgdzeniu

Regulowany uchwyt krawedzi
dozujgcej

Umozliwia precyzyjne ustawienie pionowego odstepu
pomiedzy krawedzig odrywajgcg a produktem bez
przesuwania urzgdzenia [17].

[17] Przestawny uchwyt krawedzi odrywajgcej
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Fotokomoérka srednicy rolki

Fotokomaérka srednicy rolki [18] (fotokomorka OD)
wyzwala ostrzezenie, jesli okreslona, nastawna sredni-
ca rolki zostanie przekroczona.

Ostona przed kurzem/wodg
rozpryskowg

Tylko dla XLS 20x (A).

Dodatkowe uszczelnienie przytgczy elektrycznych i

obudowy, ktére pozwala na uzyskanie klasy bezpie-
czenstwa IP65 [19A].

[19] Ochrona potaczen elektrycznych przed pytem i woda rozpry-
skowg (A).

Dodatkowa tarcza prowadzgca @ |
materiatu

Dodatkowa tarcza prowadzgca materiatu [20] poprawia
prowadzenie boczne rolki z materiatem. Opcja jest
szczegOllnie zalecana do wykorzystania bardzo waskie-
go (szerokos$¢ < 30mm) materiatu z etykietami.

[20] Dodatkowa tarcza prowadzgca materiatu.
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Pojemnosciowy czujnik etykiet
Opcjonalny czujnik, wymagany do obrébki przezroczy-
stych etykiet [21]. Czujnik jest montowany na drgzkach
uchwytu krawedzi odrywajacej.

Czujnik nie moze by¢ montowany na regulowanym
uchwycie krawedzi dozujgcej (opcja).

Drukarka

— Worazie potrzeby na drgzkach mocujgcych krawedzi
odrywajgcej mozna zamontowaé drukarke do tto-
czenia na gorgco (nie jest dostepna w NOVEXX So-
lutions).

— Przyktad zastosowania: Nadruk biezgcych nume-
réw na etykiety.

Aplikator

Jesli bezposrednie etykietowanie poprzez krawedz
odrywania nie jest mozliwe, etykieciarke mozna wypo-
sazy¢ w dodatkowy aplikator. W zaleznosci od zapo-
trzebowania mozliwe sg rézne typy aplikatorow.

Proste aplikatory moga by¢ sterowane bezposrednio
poprzez standardowo dostepny interfejs sygnatowy
SPS [11G].

Interfejs aplikatora

Ptytka dodatkowa [22]; umozliwia sterowanie prawie
wszystkimi typami aplikatorow.

Zestaw sprezyn do waskich etykiet
Bardzo waski materiat do etykietowania moze w
pewnych warunkach ulec zerwaniu lub rozciggnac¢ sie
tak silnie, ze cierpi na tym doktadnos¢ odrywania. W
takich przypadkach wskazane jest wbudowanie stabs-
zych sprezyn ramienia kompensacyjnego.
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[21] Pojemnosciowy czujnik etykiet.

[22] Interfejs aplikatora.
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Stot splotowy

Przy pomocy stotu splotowego mozna sklei¢ koniec
materiatu poprzedzajgcej rolki z poczatkiem materiatu
nowej rolki. Dzieki temu poczatek materiatu nie musi
by¢ przeciagany przy kazdej wymianie rolki przez cate
urzadzenie, co redukuje czasy postojow zwigzanych z
wymiang materiatu.

Kolumna sygnalizacyjna

Kolumna sygnalizacyjna sygnalizuje btad (czerwony),

ostrzezenia (zotty) lub gotowos¢ (zielony). Dostepne sg
juz skonfigurowane kable przytgczeniowe dla réznych
interfejsow.
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[24] Kolumna sygnalizacyjna
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TRYBY PRACY

Tryb odrywania

To jest tryb pracy urzgdzenia bezposrednio po wigcze-
niu. W ponizszych akapitach przedstawione funkcje
mogg zostac przeprowadzone.

ONLINE

e | Jeslina miejscu ,ONLINE" zostanie wyswietlo- Etvki

1 ny tekst jak ,Prof 5 xxxxxxxx“: yKl.

— Profil produktu ,xxxxxxxx“ (miejsca
pamieci 5) jest aktywowany.

— Wiecej patrz akapit Stosowanie profili pro-
duktu [ na stronie 63.

Zatrzymanie / kontynuacja trybu odrywania
[25] Panel obstugi w trybie odrywania (292 etykiety oderwane)

Zatrzymanie wydawania etykiet:

=> Wecisng¢ przycisk -1—'

— Dyspenser zatrzymuje sie.

— Wyswietlacz (Druga linijka = tekst biezacy):

ONLINE

Zatrzymane. Nacisnij * aby zaczac.

Kontynuowanie wydawania etykiet:

=> Wcisngc przycisk "T"

Zmiana stanu licznika

—> Ustawianie stanu licznika przy pomocy USTAWIENIA
URZADZENIA > LicznikOdrywania.

Resetowanie stanu licznika

=> USTAWIENIA URZADZENIA > Zreset. licz.Oddziel. = , Tak"
ustawic.

Uruchomianie urzadzenia w trybie ustawiania

Urzadzenie powinno zosta¢ uruchomione w trybie usta-

wiania:

=> USTAWIENIA URZADZENIA > Tryb pracy po wt. = ,Offline*
ustawic.

Liczenie etykiet do tytu

W celu policzenia oderwanych etykiet od wartoSci

poczatkowej do tytu do zera:

=> PARAM ETYKIETY > Zatrz. po partii ustawi¢ na ,Witgczo-
ny“.

=> Przy pomocy PARAM ETYKIETY > Licz.etyk.w part ustali¢
wartos¢ poczgtkowa.
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Ustawienia online B

Urzgdzenie znajduje sie w trybie odrywania.

Przejscie do ustawien online:

—> Weisngc¢ przycisk "E" A Predk. Przesun.|
12.2 fix 15.0

Cc

— Wskaznik pokazuje predkos¢ odrywania [26A] i
opoéznienie startu [26C].

— Obydwa ustawienia mozna podczas trybu odrywa-
nia zwiekszac (przycisk +) lub zmniejszac (przy-
Cisk mmm) [26].

Predko$¢ odrywania: E F
— Zakres ustawien: [26] Panel obstugi w trybie pracy Ustawienia online.
XLS 204: [1,0...40,0] m/min A Wskazanie predkosci odrywania (tu: 12,2 m/min konstant)
. B Przycisk Odrywanie etykiety
XLS 206: [1,0...30,0] m/min C Wskazanie opdznienia startu (tu: 15mm)

XLS 256: [1,0...50,0] m/min D Przycisk Zmniejszanie predkosci odrywania
e E Przycisk Zwigkszanie predkosci odrywania
XLS 209: [1,0...25,0] m/min F Przycisk Zmniejszanie opdznienia startu
XLS 272: [1,0...70,0] m/min G Przycisk Zwigkszanie opdznienia startu
— Wskazanie fix: Predkos¢ odrywania jest stata

— Wskazanie var: Predko$¢ odrywania dostosowuje
sie automatycznie do predkosci tasmy transporto-
wej (,dopasowanie predkosci®)

Opdznienie startu:

— Zakres ustawien: [15,0...999,9] mm

— Opoznienie startu jest to odstep pomiedzy fotoko-
morka produktu a krawedzig odrywajgca.

Odrywanie reczne:

— W celu umozliwienia recznego oderwania pojedyn-
czej etykiety:

=> Wecisngc przycisk

— Predkosc¢ odrywania: odpowiednio do ustawienia
(patrz powyzej)

Powrdét do trybu odrywania:

=> Wecisngc przyciski 1 + 4
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Tryb ustawiania
Urzgdzenie znajduje sie w trybie odrywania.
Przejscie do trybu ustawiania:

= 2x wcisngé przycisk -‘—l OFFLINE
— Wskazanie:
OFFLINE
>
=> Wcisngc¢ przycisk -:‘El-
— Wskazanie:
*
PARAM ETYKIETY PARAM ETYKIETY .
— PARAM ETYKIETY jest to nazwa pierwszego me- ++ |
nu, ktdre jest teraz aktywne. USTAWIENIA o> :
— W trybie ustawiania obowigzujg przydziaty przyci- URZADZENIA !
skow, tak jak zostaty odwzorowane na przyciskach. .#r- !
o S
Funkcja przycisku z podwéjna strzatka PARAM 'NTERFEJSU_{, :
W celu oderwania pojedynczej etykiety: ++ E
=> Wocisngc krotko przycisk (krocej niz 2 sekundy). ‘9, 7 B
. . . . INTERFEJS |
— Predkos$¢ odrywania: Zgodnie z ustawieniem; >
,Predkos¢ zmienna“ nie jest aktywne. 4-1" !
w c:('elu dokonania automatycznego pomiaru dtugosci SERWIS /DIAGNOS. -(Eh E
etykiety: ™
=> Nacisng¢ i przytrzymac wcisniety przycisk (dhu- +..r. :
zej niz 2 sekundy). Lo :
DANE SERWISOWE >

Przesuw materiatu do przodu/do tytu

Wolny przesuw materiatu: [27] Wybdr menu i funkcje przyciskéow w trybie ustawiania.

> Wcisnac’: i przytrzyma(’; przyciski ,‘_| + -T- ) A Przy.cisk do akty\./vacji procesu odrywania u uruchomienia
. pomiaru dtugosci

Wolny transport materiatu do tytu: B Menu

=> Wecisngc i przytrzymac przyciski -‘—l + 4.. .

Menu

W trybie ustawiania operator ma dostep do wielu menu,
w ktérym mozna aktywowac rézne funkcje w zalezno-
Sci od ustalonej kolejnosci.

Urzgdzenie mozna ustawi¢ w taki sposdb, aby niektore
menu byty niewidoczne.

Rysunek [27] pokazuje funkcje przyciskéw do przecho-
dzenia pomiedzy poszczegdinymi menu i do wycho-
dzenia z nich.
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Funkcje

Kazde podmenu zawiera funkcje, przy pomocy ktérych
mozna dokonac¢ ustawien w sterowaniu urzgdzenia.

Rysunek [28] pokazuje na przykfadzie funkcji USTAWIE-
NIA URZADZENIA > Jezyk funkcje przyciskéw przy zmianie
ustawien.

_4__-_> MACHINE SETUP

4
v
Language
English
A A
+i it + + 0T
\A \ A
A 4
v
f v ] Language _
e
» e A A
- B vioo+

|A

r
1
1
1
|
Ak|

[28] Funkcja przyciskéw przy ustawianiu funkcji USTAWIENIA
URZADZENIA > Jezyk.
A Przycisk dla ,Zaakceptuj zmiang*®
B Przycisk dla ,Odrzu¢ zmiane*
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OPIS DZIALANIA

Przeglad funkcji

PARAM ETYKIETY
taduj profil

Tryb wykr. przerw
Predkos¢ dyspens
Predkos$¢ wysuwu
Diugo$c etykiety

Poz zatrz. etyk.
Margines

Dtugo$¢ produktu
Tryb multi label
Opbznienie 2 et.
Opdznienie 3 et. °
Liczba brak. etyk
Pomijanie etykiety
Zatrz. po partii
Licz.etyk.w part ?

USTAWIENIA URZADZENIA
Typ dyspensera
Zapisz profil

Kasuj profil
LicznikOdrywania
Zreset. licz.0ddziel.
Ustaw. fabryczne
Param. uzytkow.
Zapis parametrow
Auto. kalib. sen.
Kalib. czujnika
Predko$¢ zmienna
Typ enkodera
Rozdz. enkodera
Srednica Enkodera
Praca zwijarki

Tryb pracy: para
Tandem.tryb.start
Synch Pary

Adres IP Slave
Odstep dla pary
Typ czujnikaEtyk

(ciag dalszy)
Wyj czuj etykiet
Wyj czuj produkt
Tryb wyzwalania
Btad wyzwalania
Zablokuj
Odbloku;j

Tryb pracy po wk.
Jezyk

Autoryz dostepu
Btad korica mater
Koniec materiatu
Zwijarka petna
Tryb sens OD
Polaryz. sens OD

[Tab. 31] Przeglad menu funkcji - cze$¢ 1 (szary = ponizej opisane funkcje).

PARAM INTERFEJSU
>EASYPLUGINTERPR
Interface

Nr ID dyspensera

Rozm rozdzielacza

>COM1 PORT
Predkos¢ transm.
Liczba bitow
Parzystos¢

Bitow stopu
Synchronizacja
Btad ramki

>PARAM SIECI
Przypisanie IP
Adres IP

Maska sieciowa
Adres bramy
Adres portu
Predko$¢ transm.
Adres MAC

1a)Pojawia sie tylko, gdy PARAM ETYKIETY > Tryb multi label = ,x Etykiety/start".
1b)Pojawia sie tylko, gdy PARAM ETYKIETY > Tryb multi label = ,3 etykiety/start".
2) Pojawia sie tylko, gdy PARAM ETYKIETY > Zatrz. po partii = ,Wtgczony*.

Funkcje z szarym ttem:

NOVEXXX(
SOLUTIONS

(ciag dalszy)
Nazwa hosta DHCP
Serwer FTP

Hasto FTP

Serwer WEB

Hasto admin WEB
WEB supervisor p.
WEB operator hasto

W ponizszych rozdziatach opisano tylko te funkcje, ktérych znajomos¢ wymagana jest do obstugi
wigczonego, ustawionego XLS 2xx/272. Funkcje te w zestawieniu posiadajg szare tto.

Funkcje z biatym ttem:

Ustawienia funkcji z biatym ttem wymagajg wiedzy fachowej i moze je przeprowadzac tylko

EXPERTS
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INTERFEJS
Tryb interfejsu
>SYGNALY PLC
KoniecTrybOdryw
Opdznienie

Czas

>APPLIK. SYGNALY
Typ aplikatora
Stan wyjs¢

Tryb aplikacji
Czas aplikacji
Czas nadmuchu
Opdznien. restart
Timeout pozyciji
Zatw. czas komp.
Sensor kontaktu

TouchDownTimeout

(ciag dalszy)
>AIBOARD SYGNAL Serwis
Typ aplikatora

Tryb aplikacji Test czujnika
Tryb Start Rejestry PS
Czas aplikacji Test karty pam.

Czas nadmuchu
Opoznien. restart Pamig¢ diagn.
Timeout pozyciji
Zatw. czas komp.
Sensor kontaktu

TouchDownTimeout

>AIBOARD SYGNAL
Status Sygnaty

>AKTYWNE WEJ-
SCIA

Syg. startu
Syg. wstrzymania
Syd. czujnika OD

[Tab. 32] Menu funkgji - czes¢ 2.
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SERWIS/DIAGNOS.

Zerow. licznikow

Funkcje testowe

Gen.Support Data
Blok danych skas

DANE SERWISOWE
>MODULE FW VERS.
Wersja systemu
System revision

Data systemowa
Interfejs aplik.

>DANE OPERACYJNE
Liczba interw.

Wysun materiat

Cykle odrywania

Czas operaciji

Czas pracy total

>DANEZASILANIA

Typ
Wersja

Numer seryjny
Temperatura PS
Czas Standby+On

>CPU BOARD DATA
|dentyfikacj CPU
Wersja PCB

Wersja FPGA

Adres MAC

Numer seryjny

Data produkcji

Nr czesci PCB
Numer czesci
Producent

NOVEXXX(
SOLUTIONS

(ciag dalszy)
Miejsce pracy
Nazwa firmy

>WYSWIETLANEDANE
Wersja

Pokaz nr seryjny

Wers zewn wyswil
Wers zewn ##

>DANE PAMIECI
Wielko$¢ pam RAM
Rozmiar Flash
Param. uzytkow.
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Wskazowki

Opis dziatania
e | Zakres ustawien lub pojedyncze ustawienia jednej funkgji przedstawiono w nawiasach
1 | kwadratowych.

— W przypadku funkgji z pojedynczymi wartosciami nastawczymi przedstawiona warto$¢
jest wydrukowana kursywa.

— Wartosci nastawcze sktadajgce sie z wielu stow przedstawiono w cudzystowach.

Przestawienie szybkie

Przyciski Dziatanie

+ + -‘—' Zmniejszenie wartosci z 10-krotng predkoscia.
"T" + -‘—l Zwiekszenie wartosci z 10-krotng predkoscia.
+ + "T" Resetowanie wartosci na najnizsze ustawienie.

[Tab. 33] Kombinacje przyciskéw do szybkiego ustawiania funkcji z duzym zakresem wartosci.

Menu PARAM ETYKIETY
Funkcja Laduj profil

— tadowanie profili produktu z wewnetrznej bazy danych.
— Profile produktu zawierajg ustawienia specyficzne dla produktu.
— Do wyboru maks. 16 profili produktu.

— Numer profilu produktu mozna wybra¢ tylko wtedy, gdy jesli pod tym numerem profil zostat juz
zapisany.

— Patrz rozdziat tadowanie profilu produktu [ na stronie 63

Funkcja Tryb wykr. przerw

— Wedtug ponizszych wynikéw dyspenser musi wyszukiwac¢ od nowa wyttoczenie, tzn. inicjowac
materiat do etykietowania: po wtgczeniu; po wymianie materiatu.

— Ustawienia: [Reczny, ,Autom. wysuwanie"]

Reczny: Operator musi uruchomi¢ recznie inicjowanie materiaty do etykietowania (poprzez wie-
lokrotne wcisniecie przycisku Feed).

Autom. wysuwanie: Inicjowanie materiatu do etykietowania odbywa sie automatycznie, jesli to
konieczne.
Funkcja Predkos$¢ dyspens
— Predkos¢, z ktorg etykieta jest odrwana
— Zakres ustawien:
XLS 204: [1,0...40,0] m/min; ust. pocz: 10,0
XLS 206: [1,0...30,0] m/min; ust. pocz: 10,0
XLS 256: [1,0...50,0] m/min; ust. pocz: 10,0
XLS 209: [1,0...25,0] m/min; ust. pocz: 10,0
XLS 272:[1,0...70,0] m/min; ust. pocz: 10,0
— Patrz rozdziat Predko$¢ odrywania [ na stronie 58
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Funkcja Predkos¢ wysuwu
— Predkosé¢, z ktérg pracuje urzgdzenie przy brakujgcych etykietach i przy kalibracji dtugosci ety-
kiety
— Zakres ustawien:
XLS 204:[1,0...40,0] m/min; ust. pocz: 1,0
XLS 206: [1,0...30,0] m/min; ust. pocz: 1,0
XLS 256: [1,0...50,0] m/min; ust. pocz: 1,0
XLS 209: [1,0...25,0] m/min; ust. pocz: 1,0
XLS 272: [1,0...70,0] m/min; ust. pocz: 1,0

Funkcja Dlugosé etykiety

— Odstep etykiet = dtugos¢ etykiety+przerwa

— Zakres ustawien: [5,0...600,0] mm

— Patrz rozdziat Dtugos$¢ etykiety [0 na stronie 57

Funkcja Poz zatrz. etyk.

— Pozycja zatrzymania etykiety przy blasze odrywajgce;j

— Zakres ustawien: [0,0...999,9] mm; ust. pocz.: 20,0

— Patrz rozdziat Pozycja zatrzymania etykiety [ na stronie 57

Funkcja Margines

— Odstep pomiedzy fotokomorkg produktu a czotem blachy odrywajgce;j
— Zakres ustawien: [15,0...2999,9] mm; ust. pocz.: 15,0

— Patrz rozdziat Pozycja etykiety na produkcie [1 na stronie 59

Funkcja Dlugosé produktu

— W przypadku aktywnej funkcji Dtugo$¢ produktu urzadzenie ignoruje wszystkie sygnaty starto-
we, az produkt minie krawedz odrywajgcg

— Zakres ustawien: [0,0...1999,9] mm; ust. pocz.: 0,0
— Patrz rozdziat Ograniczanie sygnatéw startowych [ na stronie 59

Funkcja Tryb multi label
— Ustawienia: [Wytgczony, ,x Etykiety/start®]
Wytgczony: Na jeden sygnat startowy odrywana jest jedna etykieta.
X Etykiety/start*: Na jeden sygnat startowy odrywanych jest x etykiet; x = [2...20].
Dla x > 3 obowigzuje: Odstep wszystkich etykiet nastepczych po 2-giej etykiecie odpowiada
warto$ci ustalonej w PARAM ETYKIETY > Opoznienie 2 et..
Funkcja Opo6znienie 2 et.
— Pojawia sie tylko, gdy PARAM ETYKIETY > Tryb multi label = ,x Etykiety/start”.

— Ustala odstep 2-ciej etykiety i wszystkich nastepnych etykiet, jesli x > 3 (patrz funkcje PARAM
ETYKIETY > Tryb multi label). Odstep jest mierzony od przedniej krawedzi poprzedzajacej etykiety.

— Zakres ustawien: [x...9999,9]mm; ust. pocz.: x, z x = PARAM ETYKIETY > Dtugo$c¢ etykiety.
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Funkcja Opodznienie 3 et.
— Pojawia sie tylko, gdy PARAM ETYKIETY > Tryb multi label = ,3 etykiety/start”.

— Ustala odstep 3-ciej etykiety dla funkcji PARAM ETYKIETY > Tryb multi label (patrz powyzej). Odstep
jest mierzony od przedniej krawedzi poprzedzajgcej etykiety.

— Zakres ustawien: [x...9999,9]mm; ust. pocz.: x, z x = PARAM ETYKIETY > Diugosc etykiety.

Funkcja Liczba brak. etyk

Brakujgce etykiety - tolerancja

Maksymalna dopuszczalna liczba kolejnych brakujgcych etykiet na tasmie z etykietami

Zakres ustawien: [0...10]; ust. pocz.: 1

Patrz rozdziat Brakujgce etykiety [ na stronie 61

Funkcja Zatrz. po partii
— Ustawienia: [Wtgczony, Wytgczony]

Wigczony: Licznik odrywania liczy do tytu, zaczynajac od w PARAM ETYKIETY > Licz.etyk.w part usta-
wionej wartosci. Po osiggnieciu wartosci 0 etykiety nie bedg juz odrywane.

Wytgczony: Licznik odrywania liczy do przodu, tzn. kazda oderwana etykieta zwieksza stan licz-
nika.

Funkcja Licz.etyk.w part

— Po oderwaniu tej ilosci etykiet dyspenser zatrzymuje sie
— Funkcja pojawia sie tylko, gdy PARAM ETYKIETY > Zatrz. po partii = ,Wtgczony*
— Zakres ustawien: [0...99999]; ust. pocz.: 0

Menu USTAWIENIA URZADZENIA

Funkcja Zapisz profil

— Zapisywanie profilu produktu, patrz rozdziat Zapisywanie profilu produktu [ na stronie 64.

Funkcja Kasuj profil

— Kasowanie profilu produktu, patrz rozdziat Kasowanie profilu produktu [ na stronie 65.

Funkcja LicznikOdrywania

— Ustawianie licznika odrywania (wyswietla sie w trybie odrywania) przy pomocy "T" lub +
przycisku.

Funkcja Zreset. licz.Oddziel.

— Ustawienia: [Nie, Tak]
Tak: Licznik odrywania ustawiony jest na zero.
Nie: Licznik odrywania nie jest ustawiony na zero.

Funkcja Tryb pracy po wt.
— Tryb pracy, w ktérym urzadzenie znajduje sie po wigczeniu
— Ustawienia: [Online, Offline, Wolnostojgce]

Online: Tryb odrywania

Offline: Tryb ustawiania

e | Wolnostojgce: Eksploatacja w trybie pracy samodzielnej. Stuzy do tadowania oprogra-
1 mowania sprzetowego lub konfiguracji z zewnetrznego nosnika pamiegci.
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Funkcja Jezyk
— Jezyk tekstow wskaznika

— Ustawienia: [Niemiecki, Angielski, Francuski, Hiszpanski, Niderlandzki, Dunski, Wtoski, Polski,
Turecki, Rosyjski, Czeski, Japonski, Chinski]

— Nie wszystkie chihskie teksty wyswietlacza sg przettumaczone. Nie przettumaczone teksty
bedg wyswietlane po angielsku.

Funkcja Blad konca mater

— Dotyczy wewnetrznej kontroli Srednicy rolki OD.

— Ustawienia: [Wytgczony, ,Mat.sred.< xmm?*]

— Zakres nastawczy dla x = [40,0...500,0]

— Ustawienia poczatkowe: x = 60

Wytgczanie funkgciji:
=> ustawi¢ x < 40.

Reaktywowanie funkgji:
=> Wcisng¢ przycisk "T"

Definiuje wartos$¢ progowa srednicy dla rolki z materiatem. Jesli (wyliczona) srednica rolki z ma-
teriatem jest mniejsza niz warto$¢ progowa, pojawia sie komunikat btedu:

Numer statusu: 5071
Koniec mat. sr.

Dodatkowo, pojawia sie komunikat btedu, jesli podczas przesuwu materiatu 0 600 mm nie zostat
zarejestrowany obrét rozwijaka:

Numer statusu: 5072
Koniec mat. sr.

Funkcja Koniec materiatu:

— Dotyczy wewnetrznej kontroli Srednicy rolki OD.
— Ustawienia: [Wytgczony, ,Mat.sred.< xmm?®]

— Zakres nastawczy dla x = [40,0...500,0]

— Ustawienia poczatkowe: x = 80

Wytgczanie funkgji:
=> ustawi¢ x < 40.

Reaktywowanie funkgji:
-> Wcisng¢ przycisk "T"

Definiuje warto$¢ progowa srednicy dla rolki z materiatem. Jesli (wyliczona) $rednica rolki z ma-
teriatem jest mniejsza niz warto$¢ progowa, pojawia sie ostrzezenie:

ONLINE
Mato materiatu
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Funkcja Zwijarka petna

Definiuje maksymalng dopuszczalng srednice dla nawinietego materiatu nosnego. Jesli sredni-
ca zostanie przekroczona, pojawi sie komunikaty o statusie:

Numer statusu: 5064
Zwijarka petna

— Zakres ustawien: [50...500] mm; ust. pocz.: 202mm
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Przed
uruchomieniem

PODLACZENIA
ELEKTRYCZNE

Przytaczy¢ do sieci elektrycznej

A OSTRZEZENIE!

Urzgdzenie pracuje na napieciu sieciowym! Dotkniecie czesci bedgcych pod napieciem moze
powodowac grozny dla zycia przeptyw pradu przez organizm i poparzenia.

=> Upewnij sie, ze urzadzenie jest wytgczone, zanim podigczysz kabel sieciowy.

=> Podtgczy¢ urzgdzenie zgodnie z przepisami tylko do gniazda wtykowego z zestykiem ochron-
nym.

—> Kabel sieciowy moze mie¢ co najwyzej 3 m diugosci.

=> (XLS 20x (A)) Urzgdzenie musi pracowac na napieciu sieciowym ustawionym na przetgczni-
ku wyboru napiecia.

=> (XLS 20x (A)) Nalezy upewnic sie, czy urzgdzenie zostato ustawione na dostepne napiecie
sieciowe w Panstwa sieci miejscowej.

=> (XLS 20x (B)/XLS 256/XLS 272) Podigczy¢ urzadzenie do napiecia sieciowego podanego na
tabliczce znamionowej.

Urzadzenie jest catkowicie odtgczone od sieci tylko wtedy, gdy wtyczka przewodu przytgcza sie-
ciowego zostanie wyciggnieta z gniazda. Dlatego:

—> Zachowac dostep do gniazda sieciowego.

=> W przypadku zagrozenia wytgczy¢ urzadzenie i wyciggna¢ przewdd przytgcza sieciowego!

XLS 20x (B)/XLS 256/XLS 272

=> Upewnic¢ sig, ze urzadzenie jest wytgczone (wigcz-
nik sieciowy [32C] w pozycji ,O%).

=> Podtgczy¢ urzgdzenie przy pomocy dotagczonego

przewodu zasilajgcego [32A] do gniazda wtykowe-
go publicznej sieci elektrycznej [32B].

[32] Podtgczyé przewdd przytacza sieciowego (A) (XLS 256).
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XLS 20x (A)

Niniejsze etykieciarki przystosowane sg do pracy z
napieciem 230V (AC) lub 110 V (AC).

=> Upewnic¢ sig, ze urzadzenie jest wytgczone (wigcz-
nik sieciowy [35A] w pozyciji ,O%).

=> Przetgcznik wyboru napiecia ustawi¢ na miejscowe
napiecie sieciowe (patrz tabela z prawej)

— W tym celu wcisng¢ srubokret w rowek [33B] i prze-
sungc¢ czerwong wktadke poziomo az do lezgcego
naprzeciwko ogranicznika.

UWAGA!

W przypadku nieprawidtowo ustawionego
napiecia zasilania urzgdzenie nie bedzie
dziata¢ i/lub bezpieczniki ulegng zniszczeniu.

=> Jesdli nie wiedzg Panstwo doktadnie, jakie

napiecie sieciowe dostarcza Panstwa lokalny

dostawca pradu, nalezy skonsultowac sie z

personelem serwisowym. [33] Przetgcznik wyboru napigcia na XLS 20x (A) (ustawienie na
rysunku: 230V)

Resveld Dopuszczalne napigcie sieciowe
przetacznika P o
115 100- 120V (AC)
230 200 - 240V (AC)

[Tab. 34] Dopuszczalne napiecia sieciowe dla obydwu potozen
przetgcznika wyboru napiecia.

=> Podtgczy¢ urzgdzenie przy pomocy dotgczonego
przewodu zasilajgcego [35B] do gniazda wtykowe-
go publicznej sieci elektrycznej [35C].

i
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°
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\
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[35] Podtgczy¢ przewdd przytacza sieciowego (B).
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XLS 20x (A) z opcja ostony przeciwbryzgowej

Niniejsze etykieciarki przystosowane sg do pracy z
napieciem 230V (AC) lub 110 V (AC).

A W celu dostania sie do przetgcznika wyboru
EXPERTS napiecia, trzeba zdemontowac ostone przeciw-
bryzgowa [36A].
Potrzebne narzedzia: Srubokret szesciokatny
2,5mm
=> Upewni¢ sie, ze urzadzenie jest wytagczone (wytgcz-
nik sieciowy na ostonie nieswieci sie).
—> Odkreci¢ ostone przeciwbryzgowg (4 Sruby [36B]).

=> Przetgcznik wyboru napiecia ustawi¢ na miejscowe
napiecie sieciowe (patrz tabela z prawej)

— W tym celu wcisngc¢ srubokret w rowek [37B] i prze-
sungc¢ czerwong wkiadke poziomo az do ograniczni-
ka.

UWAGA!

W przypadku nieprawidtowo ustawionego
napiecia zasilania urzadzenie nie bedzie
dziata¢ i/lub bezpieczniki ulegng zniszczeniu.
=> Jesli nie wiedzg Panstwo doktadnie, jakie
napiecie sieciowe dostarcza Panstwa lokalny
dostawca pradu, nalezy skonsultowac sie z
personelem serwisowym.

=> Upewni¢ sig, ze urzadzenie jest wigczone (wylgcz-
nik sieciowy w pozycji ,I).

=> Przykreci¢ ponownie ostone przeciwbryzgowa.

=> Podtgczy¢ urzgdzenie przy pomocy zamontowane-
go przewodu zasilajgcego [39A] do gniazda wtyko-
wego publicznej sieci elektrycznej [39B].
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[37] Przetgcznik wyboru napiecia na XLS 20x (A) (ustawienie na
rysunku: 230V)

e Dopuszczalne napiecie sieciowe
przetacznika P o
115 100- 120V (AC)
230 200 - 240V (AC)

[Tab. 38] Dopuszczalne napiecia sieciowe dla obydwu potozen
przetgcznika wyboru napiecia.

[39] XLS 20x (A) z ostong przeciwbryzgowg podtgczy¢ do sieci
elektryczne;j.

Przed uruchomieniem



Instrukcja obstugi XLS 20x/256/272

Podtgczanie czujnikow

OSTRZEZENIE!
A Urzadzenie pracuje na napieciu siecio-

wym! Dotkniecie czesci bedgcych pod
napieciem moze powodowac grozny dla
zycia przeptyw pradu przez organizm i
poparzenia.

=> Urzadzenie mozna podtgczac do in-
nych urzgdzen tylko wtedy, gdy spetniajg
wymagania obwodu SELV (obwdd bez-
pieczenstwa niskiego napiecia) wg
EN60950.

=> Przed witgczeniem urzadzenia sprawdzic, czy
wszystkie wymagane czujniki zostato odpowiednio
natozone [40].

Minimum wymaganych czujnikéw:
— Fotokomorka etykiet (miejsce montazu: krawedz
odrywajgca)

— Fotokomorka produktu (miejsce montazu: linia
transportowa)

Do wyboru dodatkowe czujniki:

— Enkoder (jest potrzebny do dopasowania predkosci)

— Zewnetrzna kontrola srednicy zewnetrznej (sygnali-
zuje wczesniej koniec rolki z etykietkami)

— Alternatywny czujnik etykiet, np. pojemnosciowy
czujnik do rozpoznawania przezroczystych etykiet.

e  XLS20x (A) z ostong bryzgoszczelng: Nieuzy-
1 wane przytgcza muszg zosta¢ zamkniete przy
pomocy dostarczonych kapturkéw.

Informacje dla technikow serwisowych o odpo-
F X . L .
experts  wiednich typach czujnikow, zajetosci stykow,
itp. patrz podrecznik serwisowy.

Informacje odnosnie innych dostepnych przytgczy czuj-
nikow patrz rozdziat Przytgcza na $cianie bocznej obu-
dowy [ na stronie 22.
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[40] Przytacza do czujnikéw przy XLS 20x (B) LH w standardowej

wersji wyposazenia:

A Fotokomoérka etykiet

B Fotokomorka produktu

C (Opcja) enkoder

D (Opcja) kontrola $rednicy rolki

E (Opcja) alternatywny czujnik etykiet

[41] Kapturki zamykajace (A) do XLS 20x (A) z ostong przeciw-
bryzgowa.
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WKELADANIE/WYMIANA MA-
TERIALU Z ETYKIETAMI

Wktadanie rolki z etykietkami

OSTRZEZENIE!
A Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen

przez ruchome i szybko obracajgce sie
czesci!

=> Przed wiozeniem rolka z etykietkami
upewnic sie, czy urzadzenie jest wytg-
czone ,Offline”.

Ryzyko odniesienia obrazen na skutek
spadniecia rolki z etykietkami

=> Nosi¢ obuwie ochronne.

Zaktadanie nowej rolki z etykietkami

Warunek wstepny: Mocowanie rolki z materiatem [42B]
jest dopasowane do wewnetrznej Srednicy rolki z mate-
riatem, patrz rozdziat Dopasowanie $rednicy rdzenia
zwijarki [J na stronie 53.

=> Wsunac¢ rolke z materiatem [42A] na rozwijarke az
do ogranicznika.

[42] Wktadanie rolki z materiatem.

=> Przekreci¢ pokretto [43A] zgodnie ze wskazéwkami
zegara, az rolka z etykietkami osigdzie stabilnie.

=> Nawlekanie tasmy z etykietami jak opisano w poniz-
szym rozdziale.

(V=N
[43] Mocowanie rolki z materiatem.
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Nawlekanie tasmy z etykietami

Schemat nawlekania

Ponizsze ilustracje pokazuja, jak przechodzi materiat z
etykietami przez urzgdzenie przy réoznych konfigura-
cjach.

Linia ciggta: Przebieg dla rolek z materiatem z etykieta-
mi po stronie zewnetrznej.

Linia kropkowana: Odbiegajgcy przebieg dla rolek z
materiatem z etykietami po stronie wewnetrznej.

XLS 20x/256

[44] Schemat nawlekania dla XLS 20x/256 z krawedzig odrywania L.

XLS 272

[45] Schemat nawlekania dla XLS 272 z krawedzig odrywania L.

03/2025 | 01 48 Przed uruchomieniem



Instrukcja obstugi XLS 20x/256/272 NOVEX X
SOLUTIONS

XLS 204

[46] Schemat nawlekania dla XLS 204 z krawedzig odrywania V.
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Nawlekanie tasmy z etykietami przy krawedzi odry-
wania

State [47] (standard) i wychylne krawedzie odrywajgce

L:

=> Odwingc¢ ok. 1 m tasmy z etykietami i usungc¢ z niej
etykiety.

—> Poprowadzi¢ papier nosny wokot pierwszej rolki

zwrotnej [47A] i przeciggng¢ przez szczeling w foto-

komorce [47B].

—> Poprowadzi¢ papier nosny pod rolkg dociskowg
[47C] do blachy odrywajgcej [47D].

=> Poprowadzi¢ papier nosny wokét blachy odrywaja-
cej do drugiej rolki zwrotnej [47E].

Sprezynowe [48] i pneumatyczne [49] krawedzie odry-
wajgce L:
=> Papier nosny poprowadzi¢ dodatkowo pomiedzy

obydwiema cienkimi rolkami prowadzgcymi przy
przegubie [48A] [49A].

NOVEXX(
SOLUTIONS

[47] Przebieg tasmy z etykietami w obszarze krawedzi odrywaja-
cej.
A 1. Rolka zwrotna
B Fotokomorka etykiet
C Rolka dociskowa
D Blacha odrywajgca
E 2. Rolka zwrotna

[49] Przebieg tasmy z etykietami na pneumatycznej krawedzi odry-
wajgcej (opcja).
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[48] Przebieg tasmy z etykietami na sprezynowej krawedzi odry-
wajgcej (opcja).
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Wprowadzi¢ tasme z etykietami przy watku napedo-
wym

=> Otwieranie rolki dociskowej. W tym celu przekrecic¢
gatke [50A] w kierunku od watka napedowego
[50B], az rolka chwyci.

=> Wtozy¢ papier nosny jak pokazano wokot watka na-
pedowego [51A] i ramienia kompensacyjnego
[51B].

Mocowanie tasmy z etykietami na zwijarce

=> Wsunag¢ papier nosny przy odwijaku pod jeden z
bolcow [51D] i naprezyc.

Gdy urzadzenie jest wyfgczone:
=> Obrdci¢ zwijarke recznie o jeden obrot.
Gdy urzadzenie jest wigczone:

=> Upewni¢ sie, ze urzgdzenie jest w trybie offline.

=> Docisng¢ ramig¢ kompensacyjne [51B] diuzej niz [51] Zamocowaé papier nosny na zwijarce.
przez 2 sekundy do gérnego ogranicznika.

— Teraz pojawi sie nastepujacy komunikat btedu:

Numer
statusu: 5143

Zwijarka stop

— Teraz mozna zwijarke recznie obrocic.
=> Przekreci¢ odwijak o jeden obrot.

=> Wecisngc przycisk -‘—l aby potwierdzi¢ komunikat o
btedach.

=> Zamykanie rolki dociskowej. W tym celu przekrecic
gatke w kierunku do watka napedowego, az rolka
wyraznie sie zacisnie [52].

[52] Zamykanie rolki dociskowe;j.
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Wymienic¢ rolke z etykietkami
Wyjmowanie pustej rolki z etykietkami

=> Uchwyt obrotowy [53A] przekreci¢ w kierunku prze-
ciwnym do kierunku wskazowek zegara.

=> Zdjgc¢ [53B] rdzen tekturowy.

=> Zatozy¢ nowa rolke z etykietkami. Patrz rozdziat
Wktadanie rolki z etykietkami [J na stronie 47.

Usuwanie nawinietego materiatlu nosnego

=> Zdjg¢ wstege papieru nosnego [54A].

=> Wecisng¢ przycisk odblokowujgcy [54B].

— Mechanizm rozprezny [54C] zwijarki ulegnie poluz-
nieniu.

=> Usung¢ nawiniety materiat nosny [55].

Usuwanie osadéw kleju

=> O ile to konieczne, oczysci¢ nastepujgce elementy
konstrukcyjne:

— Blacha odrywajgca [55] Zdjaé rolke papieru no$nego

— Rolki zwrotne
— Waltki napedowe
— Rolka dociskowa

=> Przestrzegac zalecen z rozdziatu Pielegnacja i
czyszczenie [) na stronie 66.
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USTAWIENIA
MECHANICZNE

Dopasowanie srednicy rdzenia zwijarki

f Potrzebne narzedzia:
— 3 mm szesciokatny (imbusowy) srubokret

Zwijarke mozna dopasowac przy pomocy koncowek
rdzenia [56B] do Srednicy wewnetrznej rolki z etykietka-
mi. W zaleznosci od tej Srednicy koncéwki muszg
zosta¢ w rézny sposob zamontowane lub oddalone:

38,17 mm (1,5% - rdzen

Adapter nie jest wymagany.

=> Wykrecic sruby [56A] (2 na kazdej koncéwce) i
zdjg¢ koncowki.

76,2 mm (3% - rdzen

=> Dokreci¢ koncowki, jak pokazano na rysunku [56].

101,6 mm (4%) - rdzen

=> Dokrecic¢ koncowki, jak pokazano na rysunku [57].

/s

Pozycjonowanie rolki dociskowej

=> Otwieranie rolki dociskowej. W tym celu przekrecic¢
gatke [58C] w kierunku od watka napedowego az
rolka chwyci.

=> Odkreci¢ $rube radetkowang [58A].

=> Umiescic¢ watek dociskowy [58B] o $rodku nad pa-
pierem nosnym.

=> Zamykanie rolki dociskowe;.
=> Dokreci¢ srube radetkowana.

[58] Ustawianie pozyciji rolki dociskowej (B).
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Pozycjonowanie fotokomorki etykiet
=> Odkreci¢ srube radetkowang [59B].

=> Przesunac fotokomorke w taki sposéb na osi, aby
mogta wychwyci¢ odstepy pomiedzy etykietami.

e | DiodyLED [59A] zapalajg sig, jesli fotokomorka
1 znajdzie sie nad szczeling etykiety.

Ustawianie sity cofajgcej ramienia kom-
pensacyjnego

Ramie kompensacyjne przy odwijaniu jest ustawione w
taki sposdb, ze mozna przygotowac szerokie spektrum
materiatéw do etykietowania bez konieczno$ci zmiany
ustawienia sity przywracajgcej ramienia kompensacyj-
nego.

Mimo wszystko bardzo waski materiat do etykietowania
moze w pewnych warunkach ulec zerwaniu lub rozcig-
gngc sie tak silnie, ze cierpi na tym doktadno$¢ odrywa-
nia. W takich przypadkach nalezy zredukowac site
ramienia kompensacyjnego:

/9 Potrzebne narzedzia:

2,5 mm wkretak szesciokatny

=> Przekreci¢ srube nastawczg [60A] przy ramieniu
kompensacyjnym w lewo, aby zwiekszyc site przy-
wracajgcg.

=> Przekreci¢ srube nastawczg [60A] przy ramieniu

kompensacyjnym w prawo, aby zmniejszy¢ site
przywracajgca.

Technik serwisowy moze przywroci¢ ustawie-
experts nia fabryczne, patrz podrecznik serwisowy, roz-

dziat 9.4.3 akapit ,Ustawianie sity

przywracajgcej ramienia kompensacyjnego®.

Jesli problem bedzie sie ciggle powtarzat, chociaz sita
ramienia kompensacyjnego bedzie juz minimalna, ist-
nieje mozliwo$¢ zamontowania stabszych sprezyn
ramienia kompensacyjnego.

Sprezyny muszg zosta¢ wymienione przez

VF N o . .

experts - wykwalifikowanego technika serwisowego.

h 4 Instrukcja do tego patrz podrecznik serwisowy,
rozdziat 9.4.3 akapit ,Wymiana sprezyn ramie-
nia kompensacyjnego®.
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[60] Sruba nastawcza (A) na ramieniu kompensacyjnym odwijarki.
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Eksploatacja

AKTYWACJA | WYLACZANIE

Wigczanie urzgdzenia

[61] Wytacznik gtowny (A) na XLS 20x (A) LH.

[62] Wytacznik gtéwny (A) na XLS 20x (B)/XLS 256/XLS 272 LH (Rys. przedstawia XLS 256).

=> Ustawi¢ wytgcznik gtéwny [61A][62A] urzadzenia na | (Wt.) wigczony.
— Podczas procesu rozruchu pojawig sie nastepujgce wskazania:

XLS 204 RH
V 2.75

(Typ urzadzenia i wersja oprogramowania sprzetowego)

ONLINE
Etyk. 0
— Po wiaczeniu XLS 2xx/272 znajduje sie w trybie odrywania, patrz akapit Tryb odrywania [1 na
stronie 32.
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Start wydawania etykiet

Odrywanie z fotokomérka produktu

NOVEXX(
SOLUTIONS

Urzadzenie przetgcza po wyzwoleniu w tryb odrywania, tzn. zadziatanie fotokomorki produktu pro-

wadzi do oderwania jednej etykiety.

Zatozenia:
— Dtugosc¢ etykiety jest ustawiona
— Fotokomorka produktu jest podtgczona

P N - Czujniki sg poprawnie skonfigurowane (PNP/NPN).

EXPERTS

Odrywanie bez fotokomorki produktu

Istnieje mozliwos¢ uruchomienia procesu odrywania bez fotokomorki produktu:

— Urzadzenie znajduje sie w trybie odrywania:
=> Wcisngc przycisk

— Urzadzenie znajduje sie w trybie ustawiania:
=> Wecisngc krétko przycisk (krécej niz 2 sekundy).

Zatrzymanie wydawania etykiet

— Urzadzenie znajduje sie w trybie odrywania.
Zatrzymanie wydawania etykiet:

=> Wcisng¢ przycisk -‘—'

— Dyspenser zatrzymuje sie.

— Woyswietlacz (Druga linijka = tekst biezacy):

ONLINE
Zatrzymane. Nacisnij * aby zaczg¢.

Kontynuowanie wydawania etykiet:
=> Wcisngc przycisk "T"
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Ustawienia w menu funkgcji

Dlugosc¢ etykiety

=> Przechodzenie do trybu ustawiania

Wymiarowanie automatyczne odstepu etykiet:

=> Nacisngc¢ i przytrzymaé wcisniety przycisk (dtuzej niz 2 sekundy).

Alternatywnie: Wprowadzanie reczne odstepu etykiet:
=> Zmierzy¢ odstep etykiet [65C].

=> Aktywacja PARAM ETYKIETY > Dlugosc etykiety funkciji.
=> Wprowadzi¢ zmierzong wartos¢ w milimetrach.

C

[65] A Tasma etykiet
B Etykieta
C Dtugosc¢ etykiety

Pozycja zatrzymania etykiety
Ustawienie poprzez PARAM ETYKIETY > Poz zatrz. etyk..
UWAGA!

NOVEXX(
SOLUTIONS

Przestrzega¢ nastepujgcych zasad ustawien, w przeciwnym razie pogorszy sie znacz-

nie doktadnos$¢ odrywania:

=> Przy maksymalnej predkosci odrywania ustawi¢ wartos$¢ Poz zatrz. etyk. przynaj-

mniej na nastepujgca wartosé 2
XLS 204: 14 mm

XLS 206: 8 mm

XLS 209: 8 mm

XLS 256: 9 mm

XLS 272: 10 mm

=> Poz zatrz. etyk. nie ustawia¢ na ten sam wymiar jak PARAM ETYKIETY > Diugosc ety-

kiety (réwniez nie na liczbe catkowitg wielokrotnosci wymiaru).
=> Poz zatrz. etyk. nie ustawia¢ na ,0".

=> Poz zatrz. etyk. ustawi¢ w taki sposdb, aby fotokomorka etykiet podczas zatrzyma-

nia etykiet znajdowata sie mozliwie daleko od krawedzi etykiety.

a) Ogodlnie obowigzuje: Warto$¢ nastawcza musi by¢ przynajmniej na tyle wysoka, jak ,droga hamowania” tasmy z etykie-

tami az do zatrzymania. Wartos¢ ta jest przy wysokiej predkosci wyzsza niz przy mniejszej.
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Warunek wstepny:
— Odstep etykiety jest ustawiony

W pozycji zatrzymania etykiety oczekuje nastepna etykieta do oderwania. Korzystnie jest, jesli ety-
kieta wystaje nieznacznie poza krawedz odrywajgca [67].

° Etykieciarka zostata ustawiona wstepnie w taki sposdb, aby zastosowac fotokomérke ety-
1 kiet wchodzacg w zakres dostawy. W przypadku zastosowania tej fotokomorki, nalezy co
najwyzej dokonac¢ nieznacznej korekty ustawienia pozycji zatrzymania etykiety.
Korekta ustawienia poczatkowego:
=> PARAM ETYKIETY > Poz zatrz. etyk. aktywowac.

=> Zwiekszy¢ wartosc¢, aby zwiekszy¢ wystawanie, lub zmniejszy¢ wartos¢, aby zmniejszy¢ wysta-
wanie.

Wartos¢ nastawcza Dziatanie

19mm ° Etykieta zatrzymuje sie licujgc z krawedzig odrywania.
(19 + x) mm Etykieta zatrzymuje sie wystajgc x mm.
[Tab. 66] Specjalne ustawienia dla pozycji stop.

b) 19 mm = odstep [67B] pomiedzy fotokomorkg etykiet i krawedzig odrywania (ze statg krawedzig odrywania L).

[67] Pozycja zatrzymania etykiety (A)
Predkos¢ odrywania
Predkos¢ odrywania moze zosta¢ ustawiona w postaci wartosci statej lub moze dostosowywac sie
automatycznie do predkosci tasmy transportowej (dopasowanie predkosci). Druga mozliwos¢
wymaga wykluczenia enkodera, ktéry mierzy predkosé¢ tasmy i przesyta informacje do dyspensera.
Ustawienie na jedng statg wartosc:
=> Predkos¢ w trybie odrywania (ustawienia online) ustawia¢ obydwoma lewymi przyciskami (patrz
Ustawienia online [1 na stronie 33).
Alternatywne ustawienie w menu funkcji:
=> PARAM ETYKIETY > Predkos¢ dyspens aktywowac i ustawi¢ na zgdang predkosc.
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Ustawienie na dopasowanie predkoSci:
=> USTAWIENIA URZADZENIA > Predko$¢ zmienna ustawi¢ na ,Tak®, aby wigczy¢ funkcje.

—> USTAWIENIA URZADZENIA > Rozdz. enkodera i y N
USTAWIENIA URZADZENIA > Srednica Enkodera ustawi¢ odpowiednio do zastosowanego en- [exeerts
kodera. A 4

— Informacje odnosnie odpowiednich enkoderéw: patrz instrukcja serwisowa.

Ograniczanie sygnatow startowych

Poprzez ksztatt produktu lub obijajace Swiatto powierzchnie sygnat startowy moze by¢ wywotany
przedwczes$nie, co prowadzi do nieodpowiedniego etykietowania. W takich przypadkach sygnaty
startowe mogg dlatego by¢ ignorowane, podczas gdy produkt przesuwa sie pod krawedzig odry-
wajgcag. W tym celu nalezy ustawic funkcje PARAM ETYKIETY > Dlugos¢ produktu na dtugos¢ produktu.

Przyktad [68]:

Jesli produkt [D] dotrze do czujnika produktu [C], zostanie podany sygnat startowy i urzgdzenia
oderwie jedng etykiete. Wgtebienia w produkcie wyzwalajg dalsze sygnaty startowe, produkt
zostatby etykietowany wielokrotnie. Ustawienie dtugosci produktu [A] w funkcji PARAM ETYKIETY >
Diugos¢ produkiu powoduje, ze urzadzenie ignoruje wszystkie sygnaty startowe, dopoki produkt nie
przejdzie przez krawedz odrywania.

[68] A Dtugos¢ produktu
B Etykieta
C Czujnik produktu
D Produkt z wgtebieniami (strzatka)

Pozycja etykiety na produkcie

Zatozenia:

— Dtugosc¢ etykiety jest ustawiona

— Pozycja zatrzymania etykiety jest ustawiona

Regulowana w trybie odrywania:

=> Opdznienie startu (ang.: start offset) ustawi¢ obydwoma prawymi przyciskami (patrz Ustawienia
online [ na stronie 33).

Alternatywne ustawienie w menu funkcji:
=> PARAM ETYKIETY > Margines aktywowac i ustawi¢ zwtoke startu.

— Etykieta powinna zosta¢ umieszczona w jednej ptaszczyznie z przednig krawedzig produktu:
-> Wprowadzi¢ odlegtos¢ pomiedzy fotokomorkg etykiet a krawedzig odrywajacg [70A].
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— Etykieta powinna zosta¢ umieszczona z odstepem do przedniej krawedzi produktu:
=> Zwiekszy¢ warto$¢ dla opdznienia startu o odlegtos¢ [69A] do przedniej krawedzi produktu.

[69] Odstep (A) pomiedzy etykietg a przednig krawedzig produktu.

[70] Odstep pomiedzy fotokomdrka produktu (z lewej strony) i krawedzig odrywajaca (z prawej strony).

Funkcje kontrolne
Podczas trybu etykietowania sterownie elektroniczne monitoruje nastepujgce funkcje:

Koniec materiatu / sSrednica rolki
(OD = $rednica rolki)

W celu umozliwienia szybkiej wymiany rolki z materiatem, urzgdzenie moze zaalarmowac personel
obstugi juz przed korncem rolki z materiatem. Do tego potrzebna jest kontrola srednicy rolki, ktora
dostepna jest w dwdch wersjach:

— Wewnetrzna kontrola srednicy rolki

Sterowanie analizuje sygnaty z dwoch czujnikéw, ktére zintegrowane sg ze zwijarkg materiatu.

— Zewnetrzna kontrola $rednicy rolki (akcesoria)

Fotokomorka na zwijarce materiatu przetgcza, jesli okreslona srednica rolki zostanie przekro-
czona.
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W zaleznosci od konfiguracji urzgdzenia, pojawiajg sie przy kohcu materiatu lub osiggnieciu kry-
tycznej srednicy rolki rézne komunikaty:

Koniec materiatu Krytyczna OD osiagnieta

Komunikat btedu Ostrzezenie Komunikat btedu
Brak kontroli $rednicy Status: 5001 brak brak
rolki Brak przerwy
Wewnetrzna kontrola ~ Status: 5072 "2 ONLINE Status: 50712
srednicy rolki Koniec mat. sr. Mato materiatu Koniec mat. sr.
Zewnetrzna kontrola  brak ONLINE® Status: 51114
srednicy rolki Ostrz. Sensora OD Btad sensora OD

[Tab. 71] Komunikaty odno$nie monitorowania zapasu materiatu.

1) Jesli podczas przesuwu materiatu o 600 mm nie zostat zarejestrowany obrét rozwijaka.
2) Jesli USTAWIENIA URZADZENIA > Btad konca mater = ,Mat.sred < x mm*

3) Jesli USTAWIENIA URZADZENIA > Tryb sens OD = ,Ostrzezenie*

4) Jesli USTAWIENIA URZADZENIA > Tryb sens OD = ,Btad*

Ostrzezenie:

— Tryb etykietowania jest kontynuowany.

=> Wcisng¢ przycisk -1—' aby skasowac ostrzezenie.

=> Przygotowa¢ wymiane materiatu.

Komunikat btedu:

— Maszyna zatrzymuje sie.

=> Wecisng¢ przycisk -‘—l, aby skasowac ostrzezenie.

=> Usunac¢ nawiniety papier nosny.

=> Wtozy¢ nowg rolke z materiatem (patrz rozdz. Wktadanie rolki z etykietkami [3 na stronie 47).
Brakujace etykiety

Jedna brakujgca etykieta na tasmie z etykietami nie ma wptywu na tryb etykietowania, poniewaz

przesuw etykiet jest kontynuowany, az do fotokomérki etykiet dotrze ponownie poczatek etykiety.

Mimo wszystko w niektérych przypadkach moze sie zdarzy¢, ze zostang zgtoszone brakujgce ety-
kiety. Poprzez ustawienie funkcji PARAM ETYKIETY > Liczba brak. etyk po jednej lub dopiero po wielu
brakujgcych etykietach pojawi sie komunikat o btedach:

Status: 5001
Brak przerwy

Jednoczes$nie nastgpi zatrzymanie maszyny.

Zerwanie materiatu

Jaki komunikat pojawi sie, zalezy od tego, w ktérym miejscu wstega materiatu zerwie sie.

— Zerwanie materiatu pomiedzy rozwijakiem a krawedzig odrywania [72A]:

Status: 5072 "2
Koniec mat. sr.

1) Jesli podczas przesuwu materiatu 0 600 mm nie zostat zarejestrowany obrét rozwijaka.
2) Jesli USTAWIENIA URZADZENIA > Btad konca mater = ,Mat.sred < x mm*
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— Zerwanie materiatu pomiedzy krawedzig odrywania a watkiem posuwowym [72B]:

Status: 5001

Brak przerwy
— Zerwanie materiatu pomiedzy watkiem posuwowym a odwijakiem [72C]:

Status: 5140
Sterow zwijarki

Patrz rozdziat Usterki systemowe [ na stronie 71.

[72] Zerwanie materiatu na odcinkach A, B lub C prowadzi do roznych komunikatéw btedu.

Zwijarka petna
Jesli srednica nawinietego papieru nosnego osiggnie srednice dopuszczalng (202mm), pojawi sie
komunikat:

Status: 5064
Zwijarka petna

=> Usunac¢ nawiniety materiat nosny.
(Patrz rozdz. Usuwanie nawinietego materiatu nosnego [ na stronie 52).
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STOSOWANIE PROFILI PRODUKTU

Co to sg profile produktu?

Profile produktu sg to miejsca pamieci, w ktérych mozna zapisa¢ kompletne ustawienie sterowania
urzgdzenia. W ten sposob, w przypadku powtarzajgcych sie zleceniach produkcyjnych, urzagdzenie
mozna szybko ustawi¢ na dany produkt.

— llo$¢ miejsc pamieci: 16
— Miejsca pamieci sg numerowane; dodatkowo do kazdego miejsca pamieci mozna wprowadzi¢
rozpoznanie tekstu (maks. 9 znakdéw alfabetycznych)

tadowanie profilu produktu

UWAGA!

Btedne ustawienia mogg poddac w watpliwos¢ jakos¢ produkcji oraz spowodowaé
uszkodzenia urzgdzenia i instalacji.

=> Ustawianie baz danych produktu tylko przez wykwalifikowany, specjalnie prze-
szkolony personel.

=> Aktywacja PARAM ETYKIETY > Laduj profil funkciji.

— Jesli zadne miejsce pamieci nie jest zajete, pojawi sie wskazanie:

taduj profil
Nie mozliwe zmiany

— Wyswietlane sg tylko zajete miejsca pamieci.
— Jeslimiejsca pamieci sg zajete, najpierw zostanie wyswietlone ostatnio zatadowane miejsce pa-
mieci:

t aduj profil

Prof. 1 xxxxxx

Przyktad u gory: Na pierwszym miejscu pamieci zostat zapisany profil z rozpoznaniem tekstu
LXXXXXX

=> Nacisng¢ przyciski "f" lub + az pojawi sie zadany profil.

- Wocisng¢ przycisk -‘—'

— Wskazanie:

Ladowanie profil xxxxxx ?
Nie

=> Wcisngc przycisk +

- Wocisng¢ przycisk -‘—'
— Nastepnie urzgdzenie zostanie restartowane.
— Wskazanie po restarcie:

Prof. 1 xxxxxx
Etyk. 0

(W trybie odrywania ,ONLINE* zostato zastgpione przez aktualng nazwe profilu.)
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Zapisywanie profilu produktu

Wybér miejsca pamieci
=> Aktywacja USTAWIENIA URZADZENIA > Zapisz profil funkcji.
— Wskazanie, gdy wszystkie miejsca pamieci sg wolne:

Zapisz profil
Prof. 1 Produkt 1
— Jesli miejsca pamieci sg juz zajete, zostanie wyswietlone miejsce pamieci, ktére byto ostatnio

aktywne:

Zapisz profil
Prof. 5*Klient_xyz

— " po numerze miejsca pamieci wskazuje, ze miejsce pamieci jest juz zajete (tu z profilem
LKlient_xyz")

=> Nacisng¢ przyciski "T" lub + az pojawi sie zgdane miejsce pamieci (1-16).
=> Wecisng¢ przycisk -‘—l aby aktywowac miejsce pamieci.

— Nazwa profilu miga i moze teraz zosta¢ zastgpiona przez dowolny tekst.
Wprowadzanie nazwy profilu

Oznaczenie profilu ,Produkt 1“ przejgé bez zmian:

=> 2x wcisngc przycisk -‘—'

— Profil zostanie teraz zapisany.

— Wskazanie:

Zapisz profil
Zapisywanie...

Zmienianie oznaczenia profilu:
=> Wcisngc przycisk {Eh
— Wskazanie:

Zapisz profil
Prof. x _

— Podkresinik oznacza aktywng pozycje.

—> Poprzez wcisniecie przyciskow "T" lub 4.. mozna przeszukiwaé zestaw znakow, az do pojaw-
ienia sie zgdanego znaku.

=> Wcisng¢ przycisk -‘—l aby przejg¢ znak.

— Podkresinik przeskakuje do nastepnego znaku.
=> Nastepny znak wprowadzi¢ w taki sam sposaéb.
=> Po ostatnim znaku wcisng¢ przycisk -‘—l

— Profil zostanie teraz zapisany.

— Wskazanie:

Zapisz profil
Zapisywanie...

— W ten sposadb profil produktu jest zapisany.
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Kasowanie profilu produktu

=> Aktywacja USTAWIENIA URZADZENIA > Kasuj profil funkcji.

— Wskazywane jest ostatnio aktywne miejsce pamieci.

=> Nacisng¢ przyciski "T" lub + az pojawi sie zgdane miejsce pamieci (1-16).
=> Wecisng¢ przycisk -1—' aby skasowac¢ miejsce pamieci:

— Wskazanie:

Kasuj profil
Usuwanie...

— W ten sposaob profil produktu jest skasowany.
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Po zakonczeniu pracy

PIELEGNACJA | CZYSZCZENIE

Wymiana bezpiecznikow
e | Niniejszy akapit dotyczy tylko XLS 20x (A). Bezpieczniki urzgdzenia XLS 20x (B), XLS 256
1 i XLS 272 nie moga by¢ wymieniane.

OSTRZEZENIE!

A Urzgdzenie pracuje na napieciu sieciowym! Dotkniecie czesci bedgcych pod napieciem moze
powodowac grozny dla zycia przeptyw pradu przez organizm i poparzenia.
=> Nalezy upewnic¢ sie, ze urzadzenie jest wytgczone, i ze przewdd przytgcza sieciowego jest
wyciggniety, zanim nastgpi wyjecie panelu wsuwanego bezpiecznikéw.

UWAGA!
Niebezpieczenstwo pozaru w przypadku zastosowania nieodpowiednich typow bez-
piecznikow.

—> Bezpieczniki mozna wymieniac¢ tylko na bezpieczniki okreslonego typu podanego
w tym podreczniku.

e | Bezpieczniki F1iF2 zabezpieczajg strong pierwotng transformatora. Kazdorazowo aktyw-
1 ny jest tylko jeden z dwdch bezpiecznikéw. Ktory to jest, zalezy od potozenia przetgcznika
wyboru napiecia.

Aktywny bezpiecznik Napiecie sieciowe Pozycja przetacznika
F1 230V 230
F2 110V 115

[Tab. 71] Zalezno$¢ pomiedzy potozeniem przetgcznika wyboru napiecia i aktywnym bezpiecznikiem.

Ptytka CPU i czujniki sg zabezpieczone poprzez oddzielny bezpiecznik w czesci sieci potgczen,
ktory nie musi by¢ wymieniany/ nie wolno go wymieniac.

Jesli bezpiecznik F1 lub F2 sg uszkodzone, przektada sie to jedynie na silniki napedowe, natomiast
wyswietlacz i czujniki pracujg mimo wszystko.

/ Potrzebne narzedzia: Srubokret

=> Wytgczy¢ urzadzenie. Wyjaé przewod przytgcza sieciowego.

=> Przekreci¢ oprawke bezpiecznika o kilka stopni w kierunku przeciwnym do wskazowek zegara.
— Oprawka bezpiecznika wyskakuje.

=> Wyja¢ bezpiecznik z oprawki bezpiecznika.

=> Wymieni¢ uszkodzone bezpieczniki.

=> Wiozy¢ ponownie oprawke bezpiecznika i lekko dociskajgc przekreci¢ zgodnie ze wskazéwkami
zegara, az wgtebienie ustawi sie pionowo.
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e | Wymagany typ bezpiecznika:
— T5AH 250V

[72] Oprawka bezpiecznika (A) przy XLS 20x (A).
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Srodek czyszczgcy
/ Srodki czyszczace do watkéw gumowych [73A]:
é — Srodek do czyszczenia watkow, numer zaméwienia 98925.
W przypadku zastosowania innych srodkéw czyszczgcych istnieje ryzyko rozpuszczenia
gumy.
Srodki czyszczace do metalowych rolek zwrotnych [73B]:
— Benzyna do czyszczenia, spirytus, alkohol izopropylowy, spray do odklejania etykiet
Czyszczenie obudowy:

— Dostepny w handlu neutralny srodek do czyszczenia

UWAGA!

Nieodpowiednie $rodki czyszczgce mogg spowodowac znaczne uszkodzenia urzg-
dzenia!

—> Nie stosowac srodkéw czyszczgcych, ktére mogg uszkodzi¢ lub zniszczy¢ po-
wierzchnie lakierowane, napisy, wyswietlacz, tabliczki znamionowe, elektryczne ele-
menty konstrukcyjne itd. Nalezy przestrzega¢ zalecen producenta srodkéw
czyszczacych.

—> Nie stosowac szorstkich srodkéw czyszczacych lub rozpuszczajgcych tworzywo
sztuczne.

= Nie stosowac roztworéw kwasnych ani zasadowych.

[73] Rolki i watki przy XLS 2xx:
A Watek gumowy
B Metalowa rolka zwrotna
C Rolka z tworzywa sztucznego
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Regularna pielegnacja
Etykieciarka nie wymaga konserwacji. W celu zapewnienia niezawodnych wynikéw pracy regular-
na pielegnacja jest jednak konieczna.

Usuna¢ resztki startego papieru
W zaleznosci od warunkéw zastosowania, jednak przynajmniej raz tygodniowo:

=> Wytrzec¢ resztki startego papieru z rolek i krawedzi.
—> Elementy optyczne fotokomdrek czysci¢ miekkg szczotkg lub miekkg Sciereczka.

Rolki zwrotne

Na rolkach zwrotnych mogg pozostac resztki kleju z materiatu etykiety.

=> Nawilzy¢ czystg Sciereczke benzyng do prania chemicznego i wyczysci¢ zabrudzone rolki
zwrotne [73B].

Watek gumowy

Na watku gumowym mogg pozosta¢ resztki kleju z materiatu etykiety.

=> Nawilzy¢ czystg Sciereczke benzyng do prania chemicznego i wyczysci¢ zabrudzony watek gu-
mowy [73B].

Wymieni¢ filtr pytowy (XLS 256/XLS 272)
UWAGA!

Zapchany filtr pytowy moze byc¢ przyczyng przegrzanie i spowodowac zatrzymanie
urzgdzenia!

—> Wymienia¢ regularnie filtr pytowy, przynajmniej raz w miesigcu.
W przypadku przegrzania pojawia sie komunikat btedu ,5026 MotorProtect CPU*, patrz Lista komu-
nikatéw o btedach [ na stronie 73.
=> Wykreci¢ cztery Sruby radetkowane [74A]. Zdjg¢ pokrywe filtra.
=> Wyja¢ wtdkno filtracyjne.

=> Wiozy¢ nowe widkno filtracyjne (nr artykutu A8697).

[74] Filtr pytowy przy XLS 256/XLS 272.
A Sruby radetkowane
B Pokrywa filtra
C Wiéknina filtracyjna
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KOMUNIKATY O STATUSIE

Rodzaje komunikatéw o statusie

Komunikaty o btedach

Jesli pojawi sie btgd, urzadzenie zatrzymuje sie natychmiast i pokazuje komunikat o btedach na
panelu obstugi.

Komunikaty o btedach odpowiadajg nastepujgcemu schematowi:

Status: 5144

Inicj zwijarki

[77] Przyktad komunikatu btedu:
5144 = numer statusu; przy pomocy tego numeru mozna fatwiej zidentyfikowa¢ komunikat.
LJInicj zwijarki“ = tekst statusu; opis skrécony btedu.

Komunikaty btedéw, ktére nie zostaty ponizej opisane, mogg by¢ usuwane tylko przez wykwalifiko-
wany personel serwisowy.

W przypadku pojawienia sie nieopisanego btedu:

=> Wocisngc przycisk -‘—' aby skasowac komunikat.

=> Wytgczy¢ urzadzenie i ponownie wtgczy¢ po uptywie 30 sekund.

Jezeli btad pojawi sie ponownie:

-> Wezwac technika serwisowego.

Nie wymienione tu jeszcze komunikaty btedow zostaty opisane w instrukcji serwisowe;.
EXPERTS

Ostrzezenia
Ostrzezenia odnoszg sie do mniej krytycznych stanow, niz komunikaty btedow. Tryb etykietowania
nie zostanie przerwany w chwili pojawienia sie ostrzezenia.

Ostrzezenia odpowiadajg schematowi:

ONLINE
Mato materiatu

[78] Przyktad ostrzezenia: ,Mato materiatu” = opis skrécony, w zaleznos$ci od powodu ostrzezenia.
Resetowanie ostrzezen:
- Weisna¢ przycisk #f=
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Lista ostrzezen

Wskaznik Znaczenie

Ostrzez startowe Nowy sygnat startowy podczas procesu odrywania.
Lub:
Wiele brakujgcych etykiet na tasmie etykiet; przerwa nie moze by¢ wy-
réwnana.

Ostrzez. pred. Predkosc¢ tasmy transportowej przekroczyta maksymalng

exeerts|  predkosc dyspensera.
A 4

Ostrz. Sensora OD Zewnetrzna kontrola $rednicy rolki:

Zostata osiggnieta krytyczna srednica rolki z materiatem.
Mato materiatu Wewnetrzna kontrola $rednicy rolki:

Zostata osiggnieta krytyczna srednica rolki z materiatem.

Za duzo produktow Za duzo produktow pomiedzy czujnikiem produktu a krawe-
EkXPERﬁ dzig odrywajaca.

Nawij.zatrzymana y N Zwijarka papieru nosnego jest wytgczona.
EXPERTS

Port kom.dla Pary Komunikacja pomiedzy komputerem Master i komputerem Slave nie
funkcjonuije.

Ostrzezenie moze pojawic sie np. krotko po wigczeniu urzadzenia, je-
Sli nie doszto jeszcze do nawigzania komunikacji. Jesli w obrebie 5 mi-
nut po pojawieniu sie ostrzezenia dojdzie jednakze do nawigzania
komunikacji, to ostrzezenie zniknie, w przeciwnym razie po 5 minu-
tach pojawi sie komunikat btedu ,Btad synch Pary“ (5147). Przyczyny
ostrzezenia pokrywajg sie z tymi podanymi w komunikacie btedu.

PLC ostrzez y N Zewnetrzny stan alarmowy.
EXPERTS
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Lista komunikatow o btedach

Status Tekst statusu Przyczyna Srodki zaradcze
5000 Urzadzenie na Urzadzenie na szynie C I%nie reaguje. Skasowac¢ komunikat przez wciéniecie
szynie Komunikat pojawia sie w wigkszogci ~ Przycisku 4+
przypadkow jako pierwszy zdwoch lub - Wytgczy¢ urzgdzenie i ponownie wig-
trzech komunikatow, ktore blizej defi-  czy¢ po uptywie 30 sekund.
niujg biad. Jesli komunikat btedu pojawi sie po-
nownie, nalezy sprowadzi¢ technika
serwisowego.
5001  Brak przerwy Koniec materiatu, jesli nie aktywowano Sprawdzi¢ punty umieszczone obok, i
zadnej kontroli srednicy rolki. jesli konieczne, dokonac korekty.
Warto$¢ graniczna dla brakujgcych Wcisng¢ przycisk -‘—l aby potwierdzi¢
etykiet zostata przekroczona (PARAM  komunikat o btedach.
ETYKIETY > Liczba brak. etyk).
Typ etykiety nie jest ustawiony po-
prawnie (USTAWIENIA URZADZENIA> Typ
czujnikaEtyk).
Dtugosc¢ etykiety nie jest ustawiona po-
prawnie (PARAM ETYKIETY > Diugos¢ ety-
kiety).
Fotokomodrka etykiet jest zabrudzona.
Fotokomorka etykiet nie jest w odpo-
wiedniej pozycji.
Fotokomorka etykiet nie zostata prawi-
dtowo podtgczona.
Fotokomarka etykiet jest uszkodzona.
Enkoder nie jest ustawiony poprawnie.
5002 Koniec materiatu  Koniec materiatu (jesli wewnetrzna Zatozy¢ nowg rolke z etykietkami.
kontrola $rednicy rolki aktywowana).
5030 Btad napedu (XLS 256, XLS 272) wtokninowy filtr Wymieni¢ widkninowy filtr pytowy.
5031 Nawi. btad silnika pyiqu zabrudzony; dlatego urzgdze- Schiodzi¢ urzadzenie.
nie jest przegrzane.
(XLS 20x) przetacznik wyboru napig-  gprawdzié ustawienie przetacznika
cia zle ustawiony. wyboru napiecia.
Istniejg jeszcze inne ewentualne przy- \yyiaczy¢ urzadzenie i ponownie wig-
czyny, ktérych usuniecie wymaga jed- czy¢ po uplywie 30 sekund.
nak zaangazowania ) . ,
wykwalifikowanego technika serwiso- ~/ezZwac technika serwisowego.
wego.
5071 Koniec mat. sr. Wystepuje podczas eksploatacji z ak-  Wymieni¢ rolke z materiatem.
tywowang wewnetrzng kontrolg Sred-
nicy rolki.
Komunikat pojawi sie, gdy $rednica
rolki z materiatem osiggnie ustawiong
warto$¢ progowg (USTAWIENIA URZA-
DZENIA > Blad korica mater)
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Status Tekst statusu

5072  Koniec mat. sr.

5111  Bfad sensora OD

5140  Sterow zwijarki

5143  Zwijarka stop
03/2025 | 01

Przyczyna

Wystepuje podczas eksploatacji z ak-
tywowang wewnetrzng kontrolg $red-
nicy rolki.

Komunikat pojawia sie, jesli podczas
przesuwu materiatu o0 600 mm nie zo-
stat zarejestrowany obrét rozwijaka.

Wystepuje podczas eksploatacji przy
aktywnej zewnetrznejkontroli Srednicy
rolki, jesli zapora $wietlna zostata
przerwana lub jesli zapora swietlna nie
jest poditgczona.

Zostata osiggnieta krytyczna $rednica
rolki z materiatem. Materiat etykiety
wkrotce sie skonczy.

e | Podczas bezawaryjnej eksplo-

1 atacji ramie kompensacyjne
zwijarki przesuwa sie tylko mi-
nimalnie wokot tzw. pozycji
sterowania. Jest to pozycja,
ktorg ramie kompensacyjne
przyjmuje po inicjalizacji urza-
dzenia.

Kazde oddziatywanie sity, ktore prze-
suwa ramie kompensacyjne z pozycji
sterowania.

Przyktad: Blokowanie silnika skrecaja-
cego; papier nosny nie jest transporto-
wany wystarczajgco szybko; ramie
kompensacyjne jest przeciggane do
gory.

Przyktad: Rwanie papieru no$nego;
ramie kompensacyjne sprezynuje w
dot.

Komunikat pojawia sie, gdy ramie
kompensacyjne zostanie przetrzyma-
ne dtuzej niz dwie sekundy na gérnym
ograniczniku.

Dziatanie:

Silnik zwijarki zostaje odtgczony od
pradu, aby zwijarke mozna byto tatwo
obrocié¢ recznie.

e | lodziatanie jest pomocne
przy wkfadaniu nowej rolki z
etykietkami, poniewaz zwijar-
ke mozna w fatwy sposéb ob-

récic.
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Srodki zaradcze

Sprawdzi¢ przebieg materiatu. Jesli to
konieczne wymieni¢ rolke z materia-
tem.

Przygotowac¢ wymiane rolki z materia-
tem.

Sprawdzi¢, czy zapora swietlna jest
podtgczona do zewnetrznej kontroli
Srednicy rolki.

Wocisnaé przycisk -‘—l aby potwierdzi¢
komunikat o btedach.

Sterowanie ramienia kompensacyjne-
go jest nastepnie na nowo inicjalizo-
wane; ramie kompensacyjne
przesuwa sie ponownie w pozycje ste-
rowania.

Wecisng¢ przycisk -‘—l aby potwierdzi¢
komunikat o btedach.

Usterki systemowe
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Status Tekst statusu

Przyczyna

Srodki zaradcze

5145  Zwijarka petna ° Btad ten moze pojawic sie tyl- Usung¢ nawiniety papier nosny.
1 ko wtedy, gdy koniec nowej  \ygisna¢ przycisk 4, aby potwierdzi¢
rolki z etykietkami zostat przy- | o unikat o bledach.
klejony do juz nawinietego pa-
pieru nosnego na zwijarce.
Maksymalnie dopuszczalna $rednica
rolki zwijarki zostata osiggnieta.
5147  Bfad synch Pary ° Komunikat moze wystgpi¢ tyl- Sprawdzi¢, czy komputer Slave zostat
1 ko w trybie tandemowym. wigczony przed komputerem Master -
jesli nie, powtorzy¢ wigczenie w odpo-
Komunikacja pomiedzy komputerem wiedniej kolejnosci (najpierw Slave,
Master i komputerem Slave nie funk- Potem Master).
cjonuje. Sprawdzi¢, czy obydwa komputery zo-
staty potgczone z podwdjnym kablem
USB - jesli nie ustanowi¢ potgczenie.
W tym celu wezwac technika serwiso-
wego.
5152  Kierunek zwijania  Papier nosny zostat zZle zamocowany = Zamocowacé papier nosny na zwijarce,
na rdzeniu zwijarki. patrz rozdziat. Usuwanie osadéw kleju
[J na stronie 52.
5200 Pozycja bazowa ° Komunikat moze pojawic sie w
1 trybie aplikacyjnym. Aplikator
nie osiggnat swojej pozyciji
podstawowej (gorna pozycja
krancowa) w obrebie przewi-
dzianego okresu czasu.
Brak aplikatora, ale ustawiony tryb INTERFEJS > Tryb interfejsu ustawi¢ ,Sy-
aplikacyjny. gnaty PLC" na.
Aplikator zakleszczony. Usung¢ przeszkody
Aplikator dziatajgcy na sprezone po-  Sprawdzi¢ przytgcze sprezonego po-
wietrze: Zasilanie sprezonym powie-  wietrza, jesli konieczne, podtgczyé po-
trzem przerwane lub odtgczone. prawnie
Kabel podtgczony niepoprawnie.
5201 Kontakt Dolne potozenie krancowe (kontakt) Sprawdzi¢ kabel, jesli konieczne, pod-
aplikatora nie jest osiggane w odpo-  tagczy¢ poprawnie.
wiednim czasie.
6002 Nowa wersja prog. Nowe oprogramowanie sprzetowe za- Wcisngc przycisk -‘—l aby potwierdzi¢
tadowane. Dyspenser zgtasza w ten ~ komunikat o btedach.
$posob, ze dostepne jest nowe opro-  Nastepuje przywrécenie ustawien fa-
gramowanie sprzgtowe. brycznych wszystkich parametréw.
6030 Nowe parametry  Zatadowano nowe oprogramowanie Wocisnaé przycisk -‘—l aby potwierdzi¢
sprzetowe, dlatego do menu zostaty ~ komunikat o btedach.
dodane nowe funkcje. Odbywa sie restart.
Nastepuje przywrocenie ustawien fa-
brycznych wszystkich parametrow.
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Status Tekst statusu Przyczyna Srodki zaradcze
6207  Brak pliku karty Nie znaleziono zewnetrznego nosnika Sprawdzi¢, czy podtgczony jest ze-
pamieci. wnetrzny nosnik pamieci (np. Pendri-

ve). Jesli nosnik pamieci zostat
wiozony dopiero po wtgczeniu urzg-
dzenia: Wytgczy¢ i ponownie wtgczy¢
komputer.

9022  Brak potgczenia Ten komunikaty o statusie moze sie  Sprawdzi¢, czy wtyczka sieciowa jest
pojawi¢ tylko wtedy, jedli przydziat ad- poprawnie podtgczona; ewentualnie
resowy Ethernet jest ustawiony na poprawic.

DHCP (PARAM INTERFEJSU >PARAM SIE-
Cl > Przypisanie IP). Przyczyng jest pra-
wie zawsze niepoprawnie wfozona
wtyczka sieciowa.
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Deklaracje UE

DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

(Thumaczenie oryginalnej wersji)
Niniejszym oswiadczamy,

Novexx Solutions GmbH
Ohmstralte 3

D-85386 Eching
Germany

ze ponizej opisane urzgdzenie skonstruowaliSmy i zbudowaliSmy w taki sposéb, ze jest zgodne z podstawo-
wymi wymaganiami dotyczgcymi bezpieczenstwa i ochrony zdrowia odnosnej dyrektywy :

Model XLS 204 / XLS 206 / XLS 209 / XLS 256 / XLS 272
Identyfikacja og6lna Etykieciarka
Odnosne dyrektywy UE 2014/30/UE (Dyrektywa EMV)

2011/65/UE (Dyrektywa RoHS)

Zastosowane normy EN 55032 : 2015/ A11 : 2020 Klasa A

zharmonizowane, w szczegélnosci | EN IEC 61000-6-2 : 2019
EN 61000-3-2 : 2014

EN 61000-3-3 : 2013

)

Eching, 11.2.2025 Alfredo Sansone
Head of Supply Chain and
Operations and Compliance
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DEKLARACJA WLACZENIA UE

(Ttumaczenie oryginalnej wersiji)

Niniejszym o$wiadczamy, Novexx Solutions GmbH
Ohmstralie 3
D-85386 Eching
Germany

ze ponizej opisane niekompletne urzgdzenie skonstruowalismy i zbudowaliSmy w taki sposéb, ze jest zgodne
Z ponizej wymienionymi wymogami bezpieczenstwa i ochrony zdrowia Dyrektywy 2006/42/UE zatgcznik |
(patrz tabela ,Zatacznik do Deklaracji wigczenia”).

Specjalna dokumentacja techniczna zgodnie z zatgcznikiem VIl cze$¢ B Dyrektywy 2006/42/UE zostata
sporzgdzona. Zobowigzujemy sie do przekazania dokumentacji wtadzom krajowym na uzasadnione zgdanie.
Przesytanie odbywa sie przy uzyciu elektronicznego nosnika danych.

Opisane niekompletne urzgdzenie odpowiada dodatkowo postanowieniom Dyrektywy 2014/30/UE (EMV) oraz
Dyrektywy 2011/65/UE (RoHS).

Niekompletne urzgdzenie moze zosta¢ oddane do eksploatacji dopiero wtedy, gdy zostanie stwierdzone, ze
urzgdzenie, do ktérego niekompletne urzadzenie zostanie wbudowane, bedzie odpowiada¢ postanowieniom
Dyrektywy 2006/42/WE.

Model XLS 204 / XLS 206 / XLS 209 / XLS 256 / XLS 272
Identyfikacja ogéina Etykieciarka

Odnosne dyrektywy UE 2006/42/WE (Dyrektywa maszynowa)
Zastosowane normy EN ISO 12100 : 2010

zharmonizowane, w szczegélnosci | EN415-2: 1999
ENIEC 62368-1: 2020 / A11 : 2020

Osoba, ktéra posiada Novexx Solutions GmbH
petnomocnictwo do dokonania (adres patrz powyzej)

zestawienia dokumentacji
E }%; Q.

technicznej

Eching, 11.2.2025 Alfredo Sansone
Head of Supply Chain and
Operations and Compliance
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Lista zastosowanych i przestrzeganych podstawowych wymogéw dotyczgcych bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia dla konstrukgji i budowy urzgdzen odnosnie do produktu wymienionego w deklaracji wigczenia.

Numer w

. . Nie obow- Przestr .
zataczniku Opis L Uwagi
| iazuje  zegany
11 Uwagi ogdine
1.1.2. Zasady bezpieczenstwa kompleksowego X
1.1.3. Materiaty i produkty X
1.14. Oswietlenie X
1.1.5. Konstrukcja maszyny utatwiajaca jej obstuge X
1.1.6. Ergonomia X
1.1.7. Stanowisko operatora X
1.1.8. Siedzisko X
1.2. Uktady sterowania
1.2.1. Bezpieczenstwo i niezawodno$¢ uktaddw sterowania X
1.2.2. Elementy sterownicze X
1.2.3. Uruchamianie X
1.24. Zatrzymanie
1.2.4.1. Zatrzymanie normalne X
124.2. Zatrzymanie eksploatacyjne X
124.3. Zatrzymanie awaryjne X
1244 Zespot maszyn X
1.2.5. Wybor trybu sterowania lub trybu pracy X
1.2.6. Zanik zasilania energig X
1.3. Ochrona przed zagrozeniami mechanicznymi
1.3.1. Ryzyko utraty statecznosci X
1.3.2. Ryzyko uszkodzenia podczas pracy X
1.3.3. Ryzyko powodowane przez przedmioty spadajace lub wyrzucane X
1.34. Ryzyko powodowane przez powierzchnie, krawedzie lub naroza X
1.3.5. Ryzyko powodowane przez maszyny zespolone X
1.3.6. Ryzyko zwigzane z roznicami w warunkach pracy X
1.3.7. Ryzyko zwigzane z czeSciami ruchomymi X
138. Dobér ochrony przed ryzykiem powodowanym przez czesci
ruchome
1.3.8.1. Ruchome cze$ci przenoszenia napedu X
1.3.8.2. Ruchome czesci zwigzane z procesem Wymagamz urzadzenie
ochronne
1.3.9. Ryzyko zwigzane z ruchami niekontrolowanymi X
1.4. Wymagane witasciwosci oston i urzadzen ochronnych
14.1. Wymagania ogéine a
14.2. Wymagania szczegolne dotyczace oston
14.21. Ostony state X
14.2.2. Ruchome ostony blokujace a
14.23. Ostony nastawne ograniczajace dostep X
14.3. Wymagania szczegolne dotyczace urzadzen ochronnych X
1.5. Ryzyko zwigzane z innymi zagrozeniami
1.5.1. Zasilanie energig elektryczng X
15.2. Elektrycznosc¢ statyczna X
1.5.3. Zasilanie energig inng niz energia elektryczna X
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Numer w .

zataczniku Opis AIDCL LA Uwagi
| iazuje  zegany

1.5.4. Btedy w montazu X
1.5.5. Skrajne temperatury X
1.5.6. Pozar X
15.7. Wybuch X
1.5.8. Hatas X
15.9. Drgania X
1.5.10. Promieniowanie X
1.5.11. Promieniowanie zewnetrzne X
1.5.12. Promieniowanie laserowe X
1.5.13. Emisja materiatéw i substancji niebezpiecznych X
1.5.14. Ryzyko uwiezienia we wnetrzu maszyny X
1.5.15. Ryzyko zwigzane z poslizgnieciem sig, potknieciem lub upadkiem X
1.5.16. Wytadowania atmosferyczne X
1.6. Konserwacja
1.6.1. Konserwacja maszyn X
1.6.2. Dostep do stanowisk obstugi i punktow konserwacii X
1.6.3. Odtaczanie od zrodet energii X
1.6.4. Interwencja operatora X
1.6.5. Czyszczenie czesci wewnetrznych X
1.7. Informacje
1.7.1. Informacje i ostrzezenia umieszczone na maszynie X
1.7.1.1. Informacije i urzadzenia informacyjne X
1.71.2. Urzadzenia ostrzegawcze X
1.7.2. Ostrzezenia przed ryzykiem resztkowym X
1.7.3. Oznakowanie maszyny X
1.7.4. Instrukcja X
1.7.4.1. OgolIne zasady opracowywania instrukcii X
1.74.2. Tre$¢ instrukcii X
1.74.3. Materialy promocyjne X

a) Instalacja przez integratora systemu
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